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Préface.

Chargé par le Verein fiir Sozialpolitik d'entreprendre en Bel-
gique la partie de son enquéte sur les prix qui se rapporte aux
prix des produits industriels, j'ai rencontré plus d'une difficulté. Les
produits & étudier devaient pouvoir étre comparés avec ceux d’autres
pays, et étre en méme temps représentatifs de l'industrie belge. Ils
devaient aussi présenter de l'intérét au point de vue de la formation
des prix, et offrir un champ d’observations aussi étendu et aussi riche
que possible. Une fois le choix des produits fixé, il fallait découvrir
les collaborateurs compétents et bénévoles. Je n'énumérerai pas ici
toute la série des produits que jaurais voulu étudier, ni toutes les
personnes qui, ayant projeté de prendre part & I'enquéte, ont fini par
y renoncer. Il est arrivé plus d'une fois qu'une investigation commencée
a di étre abandonnée par suite de I'impossibilité de recueillir, auprés
des chefs d’industrie, des renseignements précis et significatifs. Il est
inutile de dire qu'il n'est pas aisé de vaincre leur répugnance naturelle
a livrer des chiffres relatifs aux éléments du prix de revient, méme en
faveur d'une recherche d’ordre purement scientifique, qui ne devait et
ne pouvait avoir la moindre répercussion sur leurs affaires.

C’est ainsi que nous avons dit abandonner le projet de faire, pour
chaque produit, a cété d'une étude générale de l'industrie, la mono-
graphie d'un établissement particulier, — ce qui eut donné une vue
plus concréte et plus frappante de la marche des prix et de leur for-
mation. Toutefois, dans chacun de nos travaux nous avons pu incor-
porer des données directement fournies par des établissements in-
dustriels. Quelques unes ont méme été trés complétes. Notre premier
devoir est d’exprimer & tous ceux qui nous ont ainsi aidé notre bien
sincére gratitude.

De nos tentatives nombreuses et variées, il.reste les huit mono-
graphies qui forment le volume actuel. Elles nous paraissent a tous
les points de vue répondre au but poursuivi par la grande enquéte du
Verein fir Sozialpolitik. Elles portent sur quelques unes de nos
industries les plus importantes: le charbon, le fer et l'acier, le verre &
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vitres, la laine, toutes exploitées en grand et quelques unes ayant le
caractére d'industries d’exportation mondiale. Mais nous ne nous bor-
nons pas & celles la: I'industrie cotonniére dont le marché est surtout
intérieur, celle du cuir, celle des briques, celle du ciment, travaillent
des produits d'un autre ordre, ainsi que I'industrie des farines, qui ne
rentre dans notre cadre que parce qu'il s’agit d'une grande industrie.

Nous ne prétendons pas que cet ensemble donne une image com-
pléte et proportionnée de l'industrie belge, mais il suffit & se faire une
idée des cas les plus intéressants de la formation et de la variation
des prix: il y a la des industries soumises & une apre concurrence
étrangére, d’autres qui opérent sans obstacle sur le marché intérieur,
d’autres qui ont un monopole, méme & l'exportation.

Au point de vue de la méthode, nos huit études sont comparables.
Elles ont été baties sur le méme plan et présentent en général les
mémes catégories de renseignements; mais elles accusent des diffé-
rences trés notables, par suite des difficultés plus ou moins grandes
rencontrées dans l'information et par suite aussi de la diversité des
industries et des produits étudiés.

Il ne m'appartient pas de mettre en lumiére tous les mérites de
ces travaux, mais personne ne trouvera mauvais, j'imagine, que je rende
ici hommage au soin et au souci de précision et d’exactitude que tous
mes collaborateurs ont apportés dans leur tiche.

Si T'on nous demande maintenant de dégager quelques uns des
résultats de cette enquéte, nous ferons observer tout d’abord qu'ils ne
peuvent avoir le caractére de généralité que I'on attend de 'ensemble
de I'enquéte entreprise par le Verein. D'une part, nous n'avons ici
que neuf produits & notre disposition, et d’autre part, nous ne con-
naissons que la Belgique. Il est clair que I'on saura davantage, quand
on colligera les enquétes menées parallélement ailleurs.

Une premiére observation, qui frappe & la lecture de toutes nos
monographies c'est la dépendance des prix belges de prix formés a
I'étranger. Pour aucun des articles étudiés on ne peut voir nos fabri-
cants libres de fixer les prix comme ils 'entendent. Le prix du char-
bon «résulte de l'état du marché» dit M. Stévart (p. 341). Ce sont les
besoins de la consommation, déterminés par les «conjonctures d’ordre
général> puis, dans certaines limites la concurrence étrangére qui
réglent l'allure des prix. Le fer et I'acier suivent avec une régularité
étonnante les prix de I'étranger, constate M. De Leener (p. 110 et suiv.)
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parce que les exportateurs sont les principaux acheteurs, et que <le
producteur belge régle, pour I'exportation, ses prix d’aprés ceux des
usines étrangéres». Les prix des farines sont admirablement corré-
latifs & ceux du froment, qui sont fixés par un marché mondial (p. 179).
M. Mathus a constaté que dans l'industrie du coton, les produits, fils ou
tissus, sont sous la dépendance presque absolue de la matiére pre-
miére, sur laquelle les fabricants n’ont pas prise. Pour la laine, qu'il
s'agisse de la laine brute ou des produits fabriqués, les vendeurs de
produits sont dominés soit par le marché & terme, soit par la con-
currence étrangére, avec laquelle ils ont & compter méme a l'intérieur
de nos frontiéres.

On s'attendrait & trouver plus d'indépendance dans la verrerie &
vitres, parce que nos établissements sont maitres de certains débouchés
étrangers et qu'ils comptent pour une bonne part dans la production
mondiale. Il n'en est rien cependant, et on les voit, au contraire, régler
aujourd’hui leur production sur les prix, qui leur sont imposés encore
une fois par les conjonctures générales.

Dans les nombreuses industries du cuir, bouleversées récemment
par des perfectionnements techniques qui ont abaissé dans une forte
proportion certains éléments du prix de revient, M. Liobet, nous montre
comme les événements de tout genre dictent & leur tour la loi aux
producteurs. )

L’industrie des briques n’a, il est vrai, quun marché national.
Mais il est soumis aux besoins de la batisse et des travaux publics
dans des relations si étroites que ce sont des «causes générales» nous
dit M. Max L. Gérard (p. 153) qui en déterminent les prix et non les
variations du prix de revient.

Il en est de méme pour les prix du ciment: il suffit de voir leur
allure au diagramme de la page 348.

Ainsi donc apparait avec évidence cette conclusion que le prix
des produits industriels étudiés est fait par d’autres facteurs que ceux
de la production seule. C’est une donnée pour le producteur, et non
une suite de son effort. Il le subit, il ne le commande pas. Non pas
quil n'ait aucune influence sur les prix: le volume de l'offre doit,
naturellement entrer pour quelque chose dans la formation du prix,
mais, en dehors des cas de monopole que nous n'avons pas rencontrés,
ce volume est toujours constitué par un si grand nombre de producteurs,
et il dépend d'un si grand nombre de variables que l'action d'un établisse-
ment isolé ou méme de tous ceux d'un petit pays n’est pas sensible.
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Une autre conclusion ressort de notre enquéte, et elle est, a cer-
tains égards, une conséquence de la premiére. C'est que le prix des
produits n’est pas toujours déterminé par leur prix de revient. On a
quelque hésitation a formuler semblable principe, tant il est, & premiére
vue, en contradiction avec la théorie classique. On craindrait surtout
de le généraliser. Mais il parait bien évident que, pour beaucoup des
produits belges étudiés il en est ainsi.

C'est M. De Leener, dans la monographie du fer et de l'acier, qui
insiste avec le plus de force sur ce point. Il a démontré que <les prix
de vente de la sidérurgie belge sont conditionnés par les conjonctures
du marché international. Ils ne sont donc pas déterminés par les varia-
tions qui se produisent dans les prix de revient. Au contraire, ce sont
ces variations qui suivent la variation du prix de vente» (p. 127). De
ce que les prix des deux matiéres premiéres présentent des fluctuations
paralléles a celles des produits bruts ou finis, il ne s’ensuit pas que
ceux-ci soient conditionnés par ceux la. Voici, en effet, le processus
suivi dans la réalité de la vie industrielle (p. 130). Dés qu'une hausse
g'accuse dans les prix des barres de fer, par exemple, 'entreprise des
hauts fourneaux qui vend de la fonte au maitre de forges augmente
ses prix, pour profiter & son tour de la circonstance favorable. «Les
acheteurs, pressés de s’approvisionner pour tirer tout le parti possible
des conjonctures économiques, acceptent la hausse. Ils I'acceptent
d’autant plus facilement que les bénéfices leur permettent de payer
de plus hauts prix. Ils craignent d'ailleurs, que, la hausse continuant,
ils n’aient & payver dans un avenir trés rapproché des prix encore plus
élevés. Dans cette occurrence, il n’est pas moins de notoriété publique
que les hauts fourneaux augmentent leur profit, puisqu'ils vendent la
fonte plus cher. Les producteurs de coke et les exploitants de minerai
de fer prennent & 'égard des entreprises de hauts fourneaux la méme
attitude que celles-ci ont prise vis & vis des transformateurs». En cas
de baisse, c'est «l’attitude de l'acheteur qui obligera encore le vendeur
4 céder sur ses prétentions». C’est donc l'inverse de ce qu'on croit
communément.

M. De Leener voit une confirmation de ce processus dans l'usage
des échelles mobiles dans le marché du coke, qui ont duré plu-
sieurs années, et qui n’ont été abandonnées que pour des difficultés
de réalisation. Leur principe implique nécessairement la dépen-
dance du prix du coke de celui de la fonte, et non le con-
traire.
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L’objection, d'ailleurs, que si les prix de revient suivaient les prix
de vente les bénéfices des entreprises diverses ne seraient pas inégaux
n'est pas pertinente, car les hausses et les baisses n'ont pas besoin
d’étre égales, pour démontrer que le prix de revient suit le prix de
vente, au lieu de le commander. Il est visible d'ailleurs que le prix
de vente augmente plus vite que le prix de revient.

Mais on dira que le fer et l'acier étant des produits déja dérivés,
il taut observer un produit plus simple qui entre pour une forte part
dans leur production, le charbon. M. Stévart est arrivé aux mémes
constatations que M. De Leener. On notera quil n'y a pas d'industrie
qui offre des statistiques mieux comparables sur une longue période
ni mieux établies que l'industrie charbonniére. A I'inspection du dia-
gramme relatif & 'ensemble des charbonnages belges (p. 314) M. Sté-
vart apergoit dés le début «que s'il existe une relation entre le prix
de revient et le prix de vente, c’est le second qui influe sur le pre-
mier. En effet, bien que les courbes paraissent assez semblables et
que les maxima et les minima soient atteints aux mémes époques, il
importe de remarquer que dans les périodes de hausse I'augmentation
du prix de revient est moins considérable que celle de la valeur a la
tonne et qu'au dela des maxima il décroit beaucoup moins rapidement
que cette derniére ... Si donc I'un des deux éléments, prix de re-
vient, prix de vente, entraine l'autre, ce doit étre évidemment celui
dont les variations sont les plus prononcées et les plus rapides. On
concevrait mal en effet qu'une augmentation du prix de revient soit la
cause d'une augmentation plus grande du prix de vente et qu'inverse-
ment une faible diminution du prix de revient puisse avoir pour con-
séquence une diminution considérable du prix de vente» (p. 313). Cette
remarque, d'une logique irréfutable, est confirmée par I'analyse des élé-
ments du prix de revient lui-méme. M. Stévart montre que ’élément
prépondérant est le salaire, et il constate que 'amplitude relative des
variations fait déja conclure que «c’est bien le salaire qui dépend du
prix de vente et non l'inverse» (p. 315). Mais le fait est notoire: «dés
que les prix sont en hausse, des augmentations de salaires sont de-
mandées et généralement obtenues; cependant il est beaucoup plus diffi-
cile de faire admettre aux ouvriers une réduction de salaire quand les prix
sont en baisse; aussi voit-on le taux des salaires diminuer moins rapide-
ment qu’il n’a monté et s’arréter toujours & un minimum supérieur au pré-
cédent». Il est visible d’ailleurs aussi que, dans la période considérée,
le prix de vente non plus ne retombe plus aussi bas que précédemment.
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De méme, pour un autre élément du prix de revient, les dépenses
extraordinaires, et spécialement celles de premier établissement: «il
est logique, dit M. Stévart, de les voir surtout augmenter lorsque la
gituation florissante du marché rend des capitaux disponibles-.

L’examen des deux autres diagrammes, 1'un relatif anx charbon-
nages de la province de Liége, et I'autre & un seul charbonnage parti-
culiérement intéressant, conduit au méme résultat: <en résumé conclut
M. Stévart, des trois facteurs principaux qui interviennent dans le prix
de revient, les salaires ont la part prépondérante. Leur variation est
généralement parallele & celles des salaires absolus. Ceux-ci sont
influencés parle prix de vente, et c'est par une diminution des
salaires que l'exploitant peut, en se donnant le moins de mal et le plus
brusquement, réduire son prix de revient» (p. 322).

L’étude du marché charbonnier vient enfin ajouter encore une
nouvelle démonstration de la méme conclusion. On v voit que ce sont
les besoins de la consommation dans son ensemble qui déterminent
les fluctuations du prix de vente, et non pas la production: «en der-
niére analyse, les variations du prix du charbon trouvent leur origine
dans I'état de prospérité générale des nations» (p. 334).

Dans les deux industries textiles étudiées par M. Mathus, la relation
n'apparait pas aussi clairement, parce que la production est plus com-
pliquée et s’éloigne davantage de la matiére brute. Mais ici, aussi, le
prix des produits finis dépend essentiellement de I'état du marché — et
de la mode, — non du prix de revient. Certains articles de laine
présentent une hausse, qui est due au droit de douane (p. 83), d’autres
accusent une baisse, chose rare dans la série des produits étudiés,
mais c'est parce qu'on substitue de plus en plus du coton & la laine
pour suivre le gotit du consommateur, qui veut des articles &
bon marché et moins durables. D’ailleurs, la spéculation sur la matiére
premiére, qu’il s’agisse de laine ou de coton, domine tout le marché,
méme des produits fabriqués.

Dans la verrerie & vitres, la corrélation du prix de vente et du
prix de revient est loin d’étre étroite. Ni le combustible (p. 265), ni les
salaires (p. 268) ne varient comme le prix de vente (p. 257) et si le prix de
revient en général, calculé d'ailleurs d'une maniére spéciale qui n’est peut-
étre pas adéquate & celle du prix de vente, a une allure générale assez sem-
blable, ses fluctuations ne sont nullement paralléles. L’étude du marché
ot de la vente donne enfin la certitude que les chefs d'industrie n'ont
pas d’autre souci que d'ajuster leur prix de revient au prix de vente.
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Dans les industries du cuir, il y a un phénoméne extrémement
important: ¢’est la réduction considérable du prix de revient du tannage,
par suite de progrés techniques. Il semblerait donc que le prix des
produits finis dat bénéficier énormément de cette chute du cout de
production. Or, il suffit de jeter un coup d'eeil sur les diagrammes de
M. Lobet, pour s’assurer qu’il n’en est rien. Bien plus, & voir le soin
qu'il prend d’indiquer tous les éléments qui influent sur la demande,
on se rend compte que ceux-ci ont plus d'importance que ceux du prix
de revient.

Les farines nous offrent un cas trés différent: ici, il n'v a qu'un
élément qui compte: c’est le prix du froment. «Ni les transformations
survenues dans l'organisation de la meunerie, écrit M. De Leener (p. 187),
ni les perfectionnements techniques, ni le prélévement des bénéfices
des meuniers n'ont produit d’effet sensible sur le mouvement des prix».
C'est la preuve que cette partie du prix de revient n’agit pas sur le
prix de vente. Par contre, la dépendance étroite ol se trouve le prix
de la farine de celui du froment, est caractéristique: c’est encore
une fois la situation du marché mondial qui est la cause déterminante
du prix.

En ce qui concerne les briques, M. Max L. Gérard nous affirme
qu'on trouverait difficilement une relation de cause a effet, ayant un
certain caractére de permanence et de généralité, entre les variations
du prix de revient des briques et celles de leur prix de vente. «Il
pense que les variations du prix de vente sont, dans des limites
moyennes et pour une période relativement courte, indépendantes du
prix de revient» (p. 152). _

Les quelques données que nous avons recueillies sur le ciment
ne nous permettent pas de tirer des conclusions bien positives. Pour-
tant, nous n'avons constaté quune corrélation assez faible entre le prix
de vente et le prix de revient, et il y a des raisons de croire que c’est
celui-ci qui suit celui-la et non le contraire: «en effet, nulle part le
mouvement du prix de vente n'est consécutif & celui du prix de re-
vient, tandis que la hausse du prix de vente en 1911 a précédé celle
— trés 1égére d’ailleurs — du prix de revient en 1912» (p. 346).

Ainsi, dans nombre de cas, ou bien le prix de revient n'a pas
d'influence sur le prix de vente, ou bien c’est le prix de vente qui dé-
termine le prix de revient.

On voit donc combien le schéma admis généralement pour la for-
mation du prix «naturel» s'éloigne de la réalité.
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Cependant, il est évident qu'il doit y avoir une limite minima. Il
est clair que le prix de vente ne peut jamais pendant une période assez
longue, étre inférieur au prix de revient, sans quoi l'article serait pro-
duit & perte. M. De Leener a touché a ce point en ce qui concerne
le fer et 'acier. Il écrit: «Si le prix de revient suit le prix de vente,
ce n'est pas a dire que le premier puisse étre réduit indéfiniment en
méme temps que le second. Ily a une limite a cette réduction. Lorsque
le prix de revient I'a atteinte, s'il s’y tient pour quelque temps, il réagit
a son tour pour provoquer l'arrét de la diminution du prix de vente.
Qu'est cette limite? C'est le prix de revient que réalisent les entre-
prises les mieux outillées et groupant toutes les productions successives,
suivant le systéme de la concentration verticale, lorsqu’elles ne retirent
plus aucun profit de ces diverses productions. On peut dire aussi que
c’est un prix de revient tel que le prix d’achat, correspondant & ce
taux, des matiéres brutes, comme les minerais et les charbons, mettrait
leurs producteurs en perte. Si les exploitants de miniéres ne par-
venaient plus, au moins pendant quelques temps, & vendre leurs mine-
rais sans déficit, ils abandonneraient leurs exploitations» (p. 133).

Notre étude présente trop de lacunes poﬁr nous permettre de
généraliser. Nous avons vainement essayé de faire porter I'enquéte
sur des produits dont le prix de vente avait manifestement baissé par
suite d'une réduction du prix de revient. Il est certain qu'au début
de la fabrication d'un article, des perfectionnements techniques ont
directement pour effet des abaissements successifs du prix. Mais il
est probable que, pour chaque industrie, cette période n’est que pas-
sagére, et fait place & une autre ou les fluctuations de la demande
ont plus d'influence sur le prix que les changements dans les prix de
revient.

Nous ne pouvons pas davantage mettre en relation les variations
du prix de revient et celles du prix de vente avec lintensité de la
production. Quelques uns de nos produits, comme le charbon et en
partie le cuir et le coton, sont soumis & la loi du rendement moins
que proportionnel. D’autres, comme le fer et l'acier, comme les tex-
tiles, les produits finis du cuir (courroies), les verres & vitres suivent
celle du rendement plus que proportionnel tandis que les farines
paraissent — au moins pour certains grands établissements — pré-
senter le régime du rendement constant. Mais nous ne pouvons con-
clure quil y a des différences dans la relation du prix de revient au
prix de vente qui auraient pour causes les lois différentes de leurs
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variations. M. Stévart constate au sujet du charbon «que pour I'en-
semble des mines, la variation de la production n'a qu'un effet trés
limité et d'ailleurs difficile & dégager sur celle du prix de revient, ce
qui se congoit aisément, car la part des frais fixés dans le prix de re-
vient est minime-.

En résumé, l'influence du prix de revient sur le prix de vente ne
parait nullement obéir & une loi simple, telle que la formulaient les
anciens économistes. Telle est la conclusion la plus certaine qui se
dégage de notre enquéte.

Il en est une autre qu'il importe de signaler: I'allure générale des
prix, depuis vingt ans, est décidément celle de la hausse. La courbe
typique est celle du charbon (p. 314): au début de la période une légére
baisse, puis une hausse considérable en 1900, qui fait place & une baisse,
mais moins profonde que celle des premiéres années; nouvelle hausse
en 1907 suivie d'une petite chute et finalement une légére hausse. Dans
I'ensemble la courbe est nettement ascendante. Suivez les diagrammes
du verre & vitres (p. 257), du cuir (p. 289), du ciment (p. 348), du coton
(p- 239), les tableaux du fer et de l'acier (p. 125) et des farines (p. 177),
vous retrouverez les mémes caractéristiques.

Seuls quelques articles de laine sont signalés comme ayant des
prix stationnaires ou en baisse, et pour certains cela est di 4 un
changement de nature (mélange de coton).

En méme temps, les matiéres premiéres, les matiéres auxiliaires
ou accessoires dont nous avons les prix présentent le méme phéno-
méne de hausse générale et souvent les mémes maxima.

Les salaires aussi accusent une hausse constante, dans toutes les
industries étudiées. Cette hausse en valeur absolue se traduit parfois,
comme dans le cas du charbon, en hausse en valeur relative. Ailleurs,
elle est compensée, comme dans la verrerie & vitres.

Mais il est hors de doute que 'ensemble des prix des produits et
bon nombre de leurs éléments obéissent & des causes de fluctuations
qui sont d’ordre tout & fait général.

Nous signalerons enfin, comme une observation d'importance,
lintervention trés fréquente de syndicats de producteurs. Si on en
trouve peu dans la laine, on en signale dans les grandes industries du
fer et de l'acier, du charbon, du verre & vitres, ol il y a une organi-
sation syndicale puissante et générale; et jusque dans la petite in-
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dustrie locale des briques. Il y en a aussi partiellement dans les in-
dustries du cuir. On sait que le ciment est pour une grande part sous
le régime du syndicat.

Nous n'avons pas & épuiser tout le champ d’observations intéres-
santes qu'on peut parcourir dans le volume que le lecteur a devant
les yeux. Il y trouvera, nous en sommes certain, une mine de ren-
seignements précieux. Aussi nous voulons terminer en remerciant une
fois de plus nos collaborateurs de leur importante et riche contribution
au travail commun.
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Avant-propos.

La vaste enquéte organisée par les soins du ,Verein fiir Sozial-
politik“ sur les causes des fluctuations des prix depuis vingt ans com-
porte quatre sections:

1re gection: le prix des produits agricoles;

2¢ gection: le prix des produits industriels;

3e section: le renchérissement du prix de la vie;

4¢ section: la valeur de la monnaie et ses variations.

La présente monographie traite du prix des fils et des tissus de
laine. Elle rentre, par conséquent, dans le cadre de la seconde section,
dont les travaux se font sous la direction de M. le Prof. E. Mahaim.

Nous conformant autant que possible au plan trés judicieusement
congu par les organisateurs de cette si intéressante enquéte, nous
avons divisé cette monographie en trois chapitres, a savoir:

I. Frais spéciaux entrant dans le prix de revient des fils et
des tissus (matiéres premiéres, matiéres aceessoires, salaires, etc....);

II. Frais généraux, notamment les frais commerciaux, les frais
d’exploitation, les frais relatifs aux capitaux, etc. .. .;

I1l. Eléments se rapportantal’organisation des entre-
prises (changements techniques survenus dans les procédés de pro-
duction, organisation de l'exploitation, marché, vente, etc., etc. .. .).

Dans la présente étude, c’est le premier chapitre, traitant notam-
ment des matiéres premiéres et des salaires, qui comportera le plus
de développement.

D’autre part, il m’a paru intéressant de faire précéder 1'étude de
la variation des prix des fils et des tissus de laine d'une petite notice
relative a la situation et & la répartition de lindustrie lainiére en
Belgique.
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Introduction.

L'Industrie de la laine en Belgique.

La laine est un textile de grande valeur.

Ce fait explique les soins méticuleux apportés au traitement de
cette fibre, non seulement quand elle est & l'état brut, mais encore
lorsqu’elle provient de déchets du peignage, de la filature et du tissage.
Cela explique également la division du travail qui caractérise 'industrie
de la laine et le nombre d'établissements spéciaux coopérant & la trans-
formation de cette fibre en fil, puis en tissu.

Les principales spécialités de l'industrie de la laine en Belgique
sont:

19 le lavage et 1'épaillage chimique:

29 V'effilochage et 'épaillage des chiffons;

3% le peignage;

49 la filature de la laine peignée;

5% la filature de la laine cardée;

6% le tissage;

7% la teinture et les appréts.

I. Lavage et épaillage chimique.

Les établissements qui pratiquent le lavage et I'épaillage chimique,
sont situés, en majeure partie, dans I'arrondissement de Verviers.

Grace 4 l'abondance et 4 la pureté des eaux fournies par le réservoir
de la Gileppe, ainsi qu'aux soins méticuleux apportés au triage et a
I’épuration des matiéres & traiter, nos laveurs et nos ,carboniseurs“
desservent non seulement les filatures du pays, mais travaillent égale-
ment & fagon pour les filateurs d’Allemagne, d’Autriche, de Russie, de
France, etc. . . .

Nos établissements de lavage et de carbonisage traitent annuelle-
ment plus de 60000000 de kgr. de matiéres brutes, consistant en laines
en suint ou lavées a dos (scoured), en blousses et autres déchets de
peignage, ces derniers traités par carbonisage seulement.

Le personnel de ces établissements comporte environ 2400 ouvriers.
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I1. Effilochage et Epaillage des chiffons.

Cette spécialité compte en Belgique une douzaine d'établissements
occupant ensemble de 600 & 700 ouvriers. Nos fabriques de laine arti-
ficielle produisent une moyenne de 5000000 kgr. d’effilochés en laine
pure, et 2000000 kgr. d'effilochés en laine et coton.

Certaines de nos filatures de laine cardée font elles-mémes !'effi-
lochage des chiffons; leur production ne figure pas dans les chiffres
indiqués ci-dessus.

ITI. Peignage.

Dans les grands centres lainiers, notamment & Tourcoing, & Roubaix
et a4 Fourmies, le peignage forme l'objet d'une industrie distincte. En
Belgique, nous ne possédons qu'un seul établissement, situé & Hoboken,
prés Anvers, qui pratique le peignage seul. Nos autres établissements
de peignage sont annexés a des filatures de laine peignée; ils sont
presque tous situés dans l'arrondissement de Verviers. La quantité
de ruban produite en Belgique est d’environ 7000000 kgr., donnant lieu
4 un déchet d'environ 2000000 kgr. de blousses.

IV. Filature de la laine peignée.

Nos filatures de laine peignée traitent annuellement de 12 a 13
millions de kilogrammes de ruban. Ce dernier est fournis & concurrence
de 4600 000 kgr. par les peignages belges; de 7500000 kger., par les peig-
nages frangais et de 500 000 kgr. par les peignages anglais et allemands.

Le matériel de nos filatures de laine peignée est de 250 000 broches
a filer et de 70000 broches & retordre.

Avec un personnel ouvrier d’'environ 4700 ouvriers, cette industrie
produit annuellement 5 600 000 kgr. de fils simples et 6 300000 kgr. de fils
retors, lesquels fils sont destinés au tissage, # la bonneterie, & la passe-
menterie, etc. . . .

V. Filature de la laine cardée.

Cette industrie est surtout localisée dans l'arrondissement de
Verviers. Avec un matériel de 340000 broches a filer et de 24000
broches & retordre, cette industrie produit plus de 13000000 kgr. de
fils simples et retors. Ces fils sont, pour la plupart, destinés a la
fabrication de tissus; environ 500000 kgr. sont utilisés dans la fabri-
cation de la bonnetrie.

L’industrie de la filature de la laine cardée exporte prés de 60
de sa production, notamment vers I'Angleterre.
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VI. Tissage.
En Belgique, le tissage de la laine comprend la fabrication:
1) des tissus en laine cardée;
2) des tissus en laine peignée;
3) des tissus demi-laine.

A. Tissus cardés.

Cette classe comprend tous les tissus foulés dont la surface est
garnie d'un duvet plus ou moins apparent, destiné a dissimuler le grain
ou armure.

Au nombre de ces tissus, il faut noter:

1° Les draperies fines et demi-fines telles que: satins, casimirs,
zéphirs, draps de dame, draps d’administration et de livrée, draps pour
I'armée, draps pour voitures, draps de billard, etec., etc.;

2° Les moskowas, beavers, ratinés et autres tissus lourds pour la
confection de vétements;

3% Les étoffes nouveautés en cardé;

4° Les flanelles, les molletons, les frises, les baies, les carsaies,
les bures pour religieux, les draps pour pécheurs;

5° Les tissus feutrés pour papeteries, les couvertures de laine,
les couvertures pour chevaux.

Verviers, Dison, Hodimont, Ensival et Pepinster fabriquent spéciale-
ment les draperies, les étoffes nouveautés et les tissus lourds pour véte-
ments. Saint-Nicolas et Eecloo produisent également certains de ces
genres. Les tissus de la quatriéme catégorie se fabriquent & Malines,
4 Duffel, 4 Hérenthals, & Moll, & Beaumont, etc. Enfin, les couver-
tures sont fabriquées a4 Malines, &4 Beaumont, &4 Sterrebeek, & Sclessin,
4 Louvain et les tissus feutrés pour papeteries & Sclessin et & Virginal.

B. Tissus peignés.

Les tissus peignés comprennent tous les lainages ras, & grain dé-
couvert, plus spécialement fabriqués en laine longue.

Ils comprennent:

1° Les peignés noirs ou de couleur unie, généralement fagonnés
par l'armure;

2° Les étoffes nouveautés en peigné;

3° Les cheviottes.

Ces variétés servent principalement & la confection de vétements
pour hommes.
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4° Les tissus légers genre mérinos et cachemires, de teinte unie,
les mousselines unies ou imprimées, certaines étoffes nouveautés pour
dames, etc.

Lrarrondissement de Verviers fabrique spécialement les peignés
noirs et les étoffes nouveautés en peigné pour hommes. Loth et Dinant
ont spécialisé la tabrication des tissus 1égers pour dames. Les cheviottes
sont fabriquées dans presque tous les centres lainiers belges.

C. Tissus demi-laine.

Les tissus demi-laine se produisent avec une chaine coton et une
trame en cardé ou en peigné.

Avec trame cardée, on fabrique les burnous, les tartans, les
tweenes, les petites étoffes 4 pantalon. Ces tissus sont la spécialité des
fabricants de Renaix, de Braine-I’Alleud, de Saint-Nicolas, de Mouscron.
On produit également avec trame cardée des flanelles dites domets,
fabriquées par les industriels s’occupant des flanelles pure laine.

Avec trame peignée, on fabrique les satinettes et serges pour
doublures, les zanellas pour parapluies.

Ces tissus se fabriquent &4 Loth, & Dinant et & Alost.

Les tissus de laine pure ou mélangés de coton sont fabriqués dans
112 établissements occupant 8448 ouvriers et disposant d'une force
motrice de 3179 chevaux-vapeur. Ces établissements sont répartis
comme suit:

71 dans la province de Liége, tous situés dans l'arrondissement
de Verviers; 18 dans la Flandre orientale; 7 dans le Brabant; b dans
la province de Namur; 5 dans le Hainaut; 3 dans la province d’Anvers
et 3 dans la Flandre occidentale.

VII. Apprét et Teinture.

La teinture s’exécute soit la laine en bourre, sur le ruban peigné,
soit sur le fil en écheveau, soit encore sur le tissu en piece.

Les appréts des tissus de laine, notamment des tissus de laine
cardée, comportent des manipulations trés nombreuses, parmi lesquelles:
le foulage, le lainage, le tondage, le pressage et le décatissage. Nos
principaux ateliers de teinture et d'apprét des tissus de laine sont
situés dans l'arrondissement de Verviers. Quelques-uns, toutefois, sont
situés a4 Renaix, & Eecloo, & Saint-Nicolas, etc.



Chapitre [°".
Frais spéciaux entrant dans le prix de revient
des fils et tissus de laine. — Marché de la laine.

Section Premiére.
Matiéres premieres,

§ ler,
Notions générales.

La matiére premiére principale de la fabrication du tissu est la
laine, que celle-ci soit tirée directement de la toison du mouton, qu’elle
provienne de déchets du peignage, de la filature ou du tissage, ou bien
encore qu’elle résulte de I'effilochage de chiffons de laine vieux ou neufs.

Depuis quelques années, toutefois, on mélange quelquefois a la
laine un autre textile, le coton, et les tissus résultant de ce mélange
portent, néanmoins, le nom de tissus de laine. Il en résulte que, dans
cette étude, nous aurons a tenir compte de ce second textile.

L’intervention de ce second textile, dont nous n’avons pas a en-
visager ici les variations de prix, a eu pour effet de réduire dans une
certaine mesure le prix des tissus de laine. Cela revient 4 dire que son
emploi est d’autant plus important que le prix de la laine est plus élevé.
Nous verrons, d'ailleurs, que 'emploi judicieux et bien approprié du coton
dans la fabrication des tissus de laine donne des articles ayant du
cachet, de la douceur au toucher et présentant, pour le consommateur
non averti, tous ou presque tous les caractéres de véritables tissus
de laine.

I. Laine en suint et laine lavée & dos.
A. Laine indigéne.

La Belgique produit trés peu de laine. Encore, cette production
ne fait-elle que diminuer d’année en année.

L’élevage du mouton n'a cessé de décroitre depuis 1866. Voici,
d’ailleurs, comment s'est comporté notre cheptel depuis cette époque:
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1866: 633097 tétes;
1886 : 365 400 tétes;
1895 : 235722 tétes;
1910: 120000 tétes au maximum.

Cette diminution constante de notre cheptel ovin doit étre attribuée
a la pratique de la culture intensive suivie de plus en plus par nos
agriculteurs, culture d'ailleurs favorisée par I'emploi judicieux d’engrais
chimiques permettant de récolter des céréales (avoine principalement),
des fourrages, etc. sur des terres pauvres, autrefois incultes ou banales,
sur lesquelles croissait une herbe fine et maigre formant la pature
principale du mouton.

La laine du mouton belge est forte et commune; elle s'utilise sur-
tout, aprés lavage, comme laine & matelas. Une trés faible partie dg
cette laine est, néanmoins, employée & la fabrication de tissus grossiers,
de couvertures communes, etc. Autrement dit, le mouton belge est
plutét un animal de boucherie qu'une béte a laine.

Si l'on évalue & 3 kgr. le poids d'une toison du mouton belge, la
quantité de laine actuellement produite dans le pays est d’environ
360000 kgr. par an, dont les 45 au moins sont utilisés comme laine a
matelas. .

Il en résulte que les trés fortes quantités de laine traitées par
nos lavoirs, nos peignages et nos filatures sont presqu'en totalité des
laines d'importation. Ces laines nous viennent principalement d’Australie,
de Nouvelle-Zélande, du Cap, de Montévideo, de Buenos-Ayres. Le
reste consiste en laines de France, d’Espagne, du Maroc, de Russie,
d’Allemagne, etc.

C’est donc dans le marché des laines coloniales qu'il faut rechercher
les causes des variations de prix constatées depuis une vingtaine
d’'années dans la valeur des fils et des tissus.

B. Du marché de la laine en suint.

Il y a une trentaine d’années, Londres, Anvers, Hambourg et Le
Havre étaient les principaux marchés du continent pour les laines
exotiques.

Londres alimentait, pour ainsidire, toute 'Europe en laine d’Australie
et en laine du Cap. Le Havre était le marché francais des laines de
La Plata. Anvers constituait le principal marché européen des laines
de La Plata et de I'Uruguay; il alimentait surtout la Belgique, 1'Alle-
magne et le nord de la France. :
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Voulant spécialement avantager les ports de Dunkerque et du
Havre, la France établit en 1892, en faveur de ces deux ports, des sur-
taxes sur les laines d'origine extra-européenne importées par d'autres
ports européens. Toutefois, les laines d’Australie, du Cap et des Indes
furent exemptées de cette surtaxe, celle-ci ne portant, en réalité, que
sur les laines de Buenos-Ayres et de Montévideo. C'était donc le port
d’Anvers que I'on visait spécialement.

Or, il est facile de le comprendre, une surtaxe de 3,50 frs. aux
100 kgr. sur une laine en suint constitue, en réalité, un droit d’entrée
se traduisant par 101frs. ou plus aux 100 kgr. sur certaines variétés de
laine lavée.

Anvers a tout naturellement subi le contre-coup de cette mesure
et 'importance de son marché de laine brute a diminué dans une forte
proportion. Il ne semble pas, d'ailleurs, que l'application de cette
mesure ait grandement développé I'importance du marché du Havre.

Ainsi que nous le disions ci-dessus, Londres fut longtemps le
principal, I'unique marché des laines d’Australie et du Cap, mais, depuis
quelques années, ce marché s’est quelque peu déplacé au bénéfice
d'autres ports anglais, notamment de Liverpool.

Ce qui a surtout contribué & faire diminuer I'importance des divers
marchés lainiers européens, c'est le développement de plus en plus
grand des importations directes de laines d'Australie et de La Plata
faites pour le compte de gros industriels ou de gros négociants, ceux-ci
désirant s’assurer un approvisionnement régulier et une matiére premiére
moins sujette aux fluctuations de prix provenant de I'état plus ou moins
fiévreux des marchés européens.

Depuis quelque temps, le négoce d’Anvers a fait des efforts en
vue de rendre & son marché lainier une partie de son importance
passée. Des ventes périodiques s’y font tous les deux mois.

Voici, d’ailleurs, le total des laines en suint mises en vente pen-
dant I'année 1910:

Mises en vente Vendu
Vente des 11 et 12 Janvier . . 8304 balles 3904 balles
244 Mars. . . . 8466 ~» 2240 >
19 et 20 Avril. . . 6734 » 2321
6 et 7 Juillet . . 6488 » 1634 »
20 et 24 Septembre 16244 » 8924 »
17 et 13 Novembre. 7000 » 3000 »

Les chiffres suivants démontrent, d'ailleurs, quelle a été la dimi-
nution des ventes effectuées au marché d’Anvers depuis 1884.
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Importations. 179753 balles,
Année 1884 {Ventes ... 918 »
Transit . . . 9314 »
Importations. 235063 balles,
Année 1902 {Vente . . . 35678
Transit . . . 201768 »

En 1902, les importations avaient augmenté de 72828 balles et le
transit de 121 264 balles, mais les ventes avaient diminué de 54 508 balles.
Ces derniéres sont tombées de 35673 balles, en 1902, 4 21933 balles,
en 1910.

Si, pour les raisons signalées ci-dessus, Anvers a perdu de son
importance comme marché des laines de Buenos-Ayres et de Monté-
video, il importe de signaler le développement croissant pris par la
place de Verviers comme centre du marché en brut ou en lavé de la
laine 4 carde. En effet, Verviers et sa banlieue, qui possédent deux
importants établissements de conditionnement des matiéres textiles,
disposent d'un ensemble de lavoirs et de carbonisages comme il n’en
existe dans aucun centre lainier du monde. Ces établissements de
lavage et d’épaillage chimique, pourvus d’énormes magasins, peuvent
remiser, sans aucun frais de magasinage pour la clientéle, des quantités
formidables de laines en suint et de laines lavées & dos. Ces laines
sont ensuite traitées & fagon, au fur et 4 mesure des besoins, soit pour
le compte de filateurs belges ou étrangers, soit pour le compte de
négociants en laine de Verviers, d’Anvers, d’Allemagne, etc., etc.

De I'avis de I'un de nos spécialistes les plus distingués, Verviers
est le centre le plus fortement approvisionné en laine a carde, tant an
point de vue du choix qu'au point de vue de la quantité. Ce mouve-
ment tendant & rapprocher le marché de la laine des centres manu-
facturiers ne se manifeste pas seulement en Belgique, mais encore en
Angleterre, en France. Il est surtout caractéristique pour la laine peig-
née, comme nous le verrons ci-apreés.

En résumé, les méthodes les plus suivies en Belgique, quant &
l'approvisionnement en laine brute (suint ou lavé a dos) sont:

1° L’'Importation directe;

2° I’Achat aux marchés de Londres et d’Anvers.

II. Laine lavée et déchets de laine.

En laine lavée, Verviers est le centre du marché belge. C'est, en
effet, dans l'arrondissement de Verviers que se trouvent établis les
plus puissants lavoirs du pays. Schooten, prés d'Anvers, et Péruwelz,
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dans le Hainaut, traitent également de la laine pour lavage et carbonisage.
Nous importons également de France une certaine quantité de laine
lavée, destinée principalement & la fabrication de couvertures ou de
laine a tricoter.

La filature de laine cardée n'utilise pas seulement de la laine
lavée, mais elle met également en ceuvre toute une série de déchets, tels
que: blousses provenant du peignage, bouts gras ou lavés de la filature,
bouts de tissage, etc. Elle utilise également la laine artificielle.

1°. Blousses ou déchets de peignage.

On appelle blousses, les fibres courtes de la laine éliminées au
peignage. Ces blousses constituent une excellente matiére textile qui
se réemploie en mélange avec la laine lavée, dans la fabrication des
fils cardés. Depuis quelques années, toutefois, ces déchets ont beau-
coup perdu de leur valeur. C'est qu'en effet, les peigneuses actuelles
n'éliminent plus qu'une quantité restreinte de fibres courtes, laissant
le plus possible de matiére dans le ceeur ou peigné. D’autre part, on
traite aujourd’hui au peignage des quantités de laines courtes qui,
autrefois, étaient exclusivement réservées & la carde. La blousse de
ces laines courtes, laines de Buenos-Ayres principalement, n’est donc
plus qu'un déchet relativement court et de moindre valeur.

Les blousses sont réutilisées telles quelles lorsqu’elles proviennent
de laines peu chardonneuses; elles sont toujours carbonisées lorsqu’elles
contiennent des pailles, gratterons, etc.

La Belgique réutilise une partie des blousses produites par ses
peignages; l'autre partie est exportée, notamment en Allemagne. La
plus forte partie des blousses employées par la filature belge de cardé
nous vient du nord de la France ol sont établis, comme on le sait,
de trés importants peignages. Roubaix-Tourcoing est le marché par
excellence des blousses de peignage.

Verviers, qui traite au carbonisage une forte quantité de blousses
francaises, est également un marché d'une certaine importance pour
les blousses. Enfin, & Anvers, on fait aussi des ventes de blousses.

20, Bouts de tissage ou de filature.
Avant leur réemploi, ces déchets sont souvent brisés et lavés;
d’autres fois, ils sont réemployés en gros (fils de boudin) par le filateur.
L’arrondissement de Verviers a, de tout temps, réutilisé ces
déchets divers, leur restituant, par des manipulations appropriées, leurs
qualités de douceur et d’élasticité.
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Il y a lieu de signaler, toutefois, que I'emploi de la laine artificielle
et celui du coton ont fait fortement baisser l'usage de ces déchets,
Faut-il ajouter que la production de déchets aux machines a carder,
notamment, a fortement diminué depuis quelques années?

Verviers reste un centre important pour 'achat, I'appropriation et
la vente de ces déchets. Il en est de méme pour Tourcoing, en France,
et pour Aix-la-Chapelle, en Allemagne.

3%. Laine artificielle.

Nous possédons, en Belgique, plusieurs établissements d’effilochage
de chiffons. On effiloche les chiffons provenant de tissus neufs ou de
tissus usagés; les premiers sont évidemment les meilleurs. Les chiffons
provenant de tissus demi-laine sont souvent carbonisés, c'est a dire,
traités par un bain acidulé d’acide sulfurique, puis séchés et battus,
en vue de détruire la partie végétale (le coton). Pour assortir des
chiffons de différentes couleurs, il arrive qu'on les reteint, le plus
souvent en noir. .

La matiére premiére, le chiffon, est en partie récoltée en Belgique.
Nous en importons, cependant, de fortes quantités, notamment de
France. Paris est un marché d'une grande importance pour les chiffons
de toute espéce, de laine, de lin, de coton, etc.

III. Coton.

Anvers et Gand sont les marchés principaux du coton en Belgique.
Les arbitrages se font, toutefois, & Liverpool, le marché par excellence
du coton en Europe. Verviers est également devenu un centre impor-
tant pour le négoce du coton et des déchets de coton.

Le coton spécialement recherché par la filature de la laine cardée
est la blousse de coton, c’est & dire, le déchet du peignage du coton.
C'est donc, en définitive, du coton d’Amérique ou du coton Jumel, dont
on a enlevé le ceeur, c’est a dire, les fibres longues, au peignage.

Comme aucune de nos filatures de coton n’a de peignage, ces
blousses de coton doivent donc étre importées. L’Angleterre est notre
principal fournisseur de blousse de coton.

La filature de laine cardée utilise également du coton des Indes.
Enfin, elle réemploie également I'effiloché de coton provenant du traite-
ment des chiffons.

IV. Laine peignée.

Bien que le ruban peigné soit un produit demi-fabriqué, marquant

sur la laine lavée un état d’achévement plus grand, nous croyons devoir
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le considérer ici comme matiére premiére. ('est qu'en effet, le ruban
peigné est la matiére premiére utilisée par nos filatures de peigné
non pourvues de peignage et que, de plus, le marché du peigné
a, depuis quelques années, fortement influencé le marché de la laine
lavée. Il convient d'ajouter que, pour le peigné, nous sommes tribu-
taires de l'étranger pour une forte partie de notre consommation.

Ainsi que nous le verrons, du reste, le marché du peigné n'est
plus qu'en partie du domaine du négociant; il est également pratiqué
par les établissements de peignage eux-mémes qui ne font plus de la
fagon seulement, mais qui font aussi le négoce.

Depuis environ 25 ans, le commerce du peigné est régi par le
marché & terme.

Anvers a institué le marché a terme sur laine peignée en 1888.
Tourcoing—Roubaix a créé le terme sur laine peignée en 1889. Enfin,
le marché a terme de Leipzig a débuté en 1892—1893.

Le but du marché a terme est de ménager a l'industriel un appro-
visionnement régulier en matiére premiére. C’est un mode d’achat qui
échelonne les livraisons au fur et 4 mesure de la consommation. Il aide
I'industriel & se couvrir, pour les ordres qu’il a pris en produits manu-
facturés, lui donnant ainsi la faculté d'établir son prix de revient d'une
maniére certaine, sans courir les risques de la hausse et de la baisse.
Ce mode d’achat, que 'on pourrait appeler marché a livrer, est tout ce
quil y a de plus rationnel, de plus honnéte. Malheureusement, il n'en
est pas toujours ainsi et, lorsque la spéculation et le jeu s’emparent du
marché, les cours pratiqués sont, le plus souvent, fictifs et ne représentent
nullement la valeur dela laine peignée en tant que valeur de fabrication.

Tantot les cours sont plus élevés que ceux pratiqués & main ferme,
tantdt ils sont plus bas, ces variations résultant de la liquidation de
positions trop tendues, soit & la hausse, soit a la baisse.

Dans les moments de baisse désordonnée, notamment, le fabricant
de tissus se trouve dans l'incertitude, dans la géne, la clientéle suspen-
dant ses commandes dans l'espoir d’'obtenir des prix plus bas, forgant
l'industriel 4 ralentir la marche de son matériel. D’autre part, lors de
la hausse, le fabricant de tissus ne peut obtenir que trés lentement le
relévement de prix correspondant & celui indiqué par le terme.

Tels sont les raisonnements que font les industriels ne pratiquant
quimparfaitement ou ne pratiquant pas du tout le terme.

A Leipzig, le marché a terme sur laine peignée a été supprimé en
1899. A Tourcoing—Roubaix, il a été quelque peu modifié, mais conservé.
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A Anvers, malgré certaines critiques, le terme sur laine s'est
maintenu. Sur cette derniére place, affirme-t-on, les opérations & terme
ont toujours été empreintes d'un caractére plus grand de régularité, ne
se faisant surtout qu'entre personnes s'occupant effectivement de
I'article laine. D’autre part, nous dit-on encore, & Leipzig et & Tour-
coing —Roubaix, la spéculation s'est souvent faite sur une trés vaste
échelle, prenant le caractére d'un véritable jeu. Dés lors, les spécu-
lations pratiquées sur ces deux places ne pouvaient manquer de voir
se répercuter leurs effets sur le marché d’Anvers.

Le marché a terme a donc pris dans notre pays une certaine ex-
tension, opérant a la fois pour une clientéle belge, allemande et méme
francaise. Avec le marché a terme sur laine peignée, Anvers a donc
reconquis une importance que lui avait fait perdre la malencontreuse
surtaxe de 3 frs. 50 les 100 kgr. imposée par la France sur les laines
de La Plata non importées par les ports du Havre et de Dunkerque.
Cette surtaxe avait, en effet, détourné du port d'Anvers une partie du
commerce et du transit des laines avec le nord de la France.

Ainsi qu'il est dit ci-dessus, nous avons considéré la laine peignée
comme une simple matiére premiére parcequ'elle est cotée tous les
jours au marché du terme et parceque son cours déteint fortement sur
le cours de la laine lavée. Ce n'est que pendant les périodes de per-
turbation qu'il n'y a plus concordance entre les cours de ces deux
articles, le peigné cotitant, en temps normal, de 050 a 0,6u fr. de plus
au kilogramme que la laine lavée de méme qualité.

A Anvers, il n'y a plus de cote sur la laine brute, c'est & dire, sur
la Buenos-Ayres en suint. Seul, Le Havre a conservé le terme sur la
laine en suint.

§ 2.

Yariations du prix des matiéres premiéres.
I. Matiéres premiéres principales.

A. Laine.

La laine ‘est un textile de plus en plus utilisé dans le monde. Sa
consommation n'a fait qu’augmenter avec les conditions meilleures dans
lesquelles se trouvent la classe bourgeoise et la classe ouvriére.

Le prix de ce textile varie donc forcément avec le plus ou moins
d'importance de la tonte et, par suite, avec le nombre plus ou moins
grand de moutons élevés dans les pays producteurs de laine. 1l en
résulte quune épizootie peut venir décimer les troupeaux et qu'une
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disette provenant d'une longue période de sécheresse peut également
entrainer une forte réduction du nombre de moutons, . ainsi que cela
g'est vu il y a quelques années en Australie, du reste. Le prix de la
laine est donc en concordance avec le plus ou moins de matiére offerte
sur le marché, cette derniére dépendant naturellement de I'importance
des tontes chez les producteurs.

Laines d’Australie. — L'Australie est, sans contredit, le pays
qui, depuis une cinquantaine d’années, a le plus développé l'élevage du
mouton. De 1861, son cheptel ovin a passé de 23000000 tétes:

a 49000000 tétes en 1871;
a 79000000 tétes en 1831;
a 106 260 000 tétes en 1891;
a 110000000 tétes en 1895.
Depuis 1895, des sécheresses exceptionnelles et fréquentes ont réduit
le troupeau australien:
54000000 tétes en 1903;
56 000 000 tétes en 1904;
65 QD0 000 tétes en 1905,
74000000 tetes en 1906;
83 000 000 tétes en 1907;
a 87000000 tétes en 1908.

Depuis 1908, le troupeau australien a fait de nouveaux progrés;
il est revenu & 92000000 tétes en 1910. .
Le troupeau de la Nouvelle-Zélande s’est maintenu plus fixe:

18570000 tétes en 1892;
18280 000 tétes en 1905.

Quoi qu'il en soit, le cheptel ovin de I'’Australasie (Australie et Nou-
velle-Zélande) est revenu au chiffre de 110000000 tétes, chiffre qu'il
avait autrefois atteint, et méme dépassé.

Le tableau suivant! donne, d’ailleurs, la quantité totale de balles
de laine d’Australie importées par saison en Europe et dans I'Amérique

o o o ® -

du nord:
en 1891 1683 000 j en 1901 1745 000
en 1892 1835000 1 en 1902 1699000
en 1393 1775 000 3 en 1903 1451 000
en 1394 1896 000 ! en 1904 1371 000
en 139 2001 000 en 1905 1633 000
en 1896 1846 000 ; en 1906 1833 000
en 1897 1834 000 ; en 1907 2103 00D
en 1898 1703000 1 en 1908 2072000 -
en 1399 1641 000 i en 1909 2296 000
en 1900 1456 000 : : en 1910  2411000.

1 Circulaire Fréd. Huth et Cie, 4 Londres.
Sdyriften 144. I. 92
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Ce nombre de balles s’entend déduction faite de la quantité de laine
dirigée sur le marché de Londres.

Comme on le voit, aprés les bas chiffres de 1904, I'exportation est
revenue & 2103 000 balles en 1907, égale ou légérement supérieure a celle
de 1895, pour arriver, en 1910, au plus haut point, c'est-a-dire, a
2411 00J balles.

En ce qui concerne les laines d’Australie, il y a lieu de noter, en
méme temps que ces variations dans la production, des modifications
plus ou moins importantes dans la qualité.

La laine d’Australie est, comme on le sait, la laine & peigne par
excellence; elle est fine, longue, brillante et donne au peignage des
produits particuliérement appréciés. Or, depuis quelques années, il se
manifeste en Australie une tendance & substituer au mouton du type
mérinos, qui donne cette laine fine et longue, un mouton du type
croisé, plus fort, plus résistant, donnant une toison plus fournie, plus
lourde, en méme temps qu'un poids en viande plus élevé. C'est qu'en
effet, depuis quelque temps, I'exportation de viande de mouton a l'état
congelé, dans des navires frigoriféres, a pris une grande extension.
Londres, notamment, fait une consommation de plus en plus forte de
ces viandes congelées de mouton, approvisionnant ainsi, dans d’ex-
cellentes conditions de bon marché, une trés nombreuse population
ouvriére.

Faut-il ajouter que les bas prix de la laine en 1901—1902, ont aussi
engagé I'Australie & modifier le type de ses moutons?

L’éleveur australien ne vise donc plus exclusivement la laine. Son
attention se porte aussi sur la viande.

De ce fait, il ¥ a lieu de constater la diminution du nombre des
moutons mérinos et 'augmentation du nombre des moutons & laine plus
grosse, plus commune. Par suite, il y a lieu d’enregistrer la disparition
presque compléte de certains genres de laine extra fine et I'impossibilité
pour le peignage et la filature de peigné de fournir encore & leur clien-
téle ces produits de choix. D’ott nécessité pour la filature, de se rejeter
sur des laines plus courtes et sur des laines croisées.

Seuls, les hauts prix payés pour ces laines de fine qualité, pour-
raient engager les éleveurs australiens a reconstituer leurs troupeaux
en moutons du type mérinos. Nous verrons, du reste, que la mode
aidant et la nécessité intervenant, 'usage de vétements en laine croisée
g'est, depuis quelques années, trés fort généralisé.

Laines du Cap.— Des variations trés fortes se sont également
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fait sentir dans la production des laines du Cap. De 322000 balles,
en 1291, la production est tombée & 140000 balles, en 1900, cette tres
forte diminution étant connexe de la guerre anglo-boer.

Depuis lors, du reste, la production en laines du Cap a repris un
nouvel essor, pour remonter & 380000 balles en 1909 et en 1910.

Laines de la Plata. — Apres I'Australie, la République Argen-
tine et I'Uruguay comptent au nombre des forts producteurs de laines
coloniales. Le tableau ci-aprés! indique I'importance des exportations
vers I'Europe et les Etats-Unis des laines de cette provenance:

1391 380000 balles, 1901 532000 balles,
1892 415000  » 1902 512000 »
1893 414000 » 1903 558000  »

1904 476000 »
1905 483000 »
1906 487000 »

1894 443000 >
1895 513000 »
1896 543000 »

1897 550000  » ! 1907 473000 -
1898 555000 » ! 1908 484000 »
1899 540000 » i 1909 571000 >
1900 468000 » i 1910 461000 »

Bien que nous ayons & enregistrer la trés forte production de
1909 — 571000 balles — il ne semble pas qu'il y ait lieu d’'espérer
encore une forte augmentation du cheptel ovin dans 1I'Uruguay et la
République Argentine. En effet, depuis 1899, la production de laine,
qui n'avait fait que se développer, tend, de plus en plus, & devenir
stationnaire, avec des tendances & la diminution.

En effet, dans le nombre des balles de laine introduites en Europe
ces derniéres années, il faut noter une plus grande proportion de laine
croisée, ce qui suppose une diminution dans le nombre des moutons.

D’autre part, dans la République Argentine et dans I'Etat de
I'Uruguay, on a réalisé de trés grands progrés en agriculture. On produit,
dans ces pays, beaucoup plus de blé qu'autrefois; on s’y adonne, de plus
en plus, & I'éléve du gros bétail, plus rémunérateur que I'éléve du mouton,
le premier fournissant & la fois le lait, le beurre, la viande, les peaux,
etc. ... Il s’en suit que le nombre des prairies naturelles formant le
pacage préféré du mouton va diminuant, remplacées qu'elles sont par
de vastes campagnes cultivées. Par suite, le nombre de moutons ne
peut aller que se restreignant, donnant, par suite, un déchet appréciable
dans la production de la laine.

En Europe, du reste, le nombre de moutons ne fait que diminuer

1 Circulaire Fréd. Huth et Cie, & Londres. .
2
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d’année en année. C'est ainsi qu'en Allemagne, le nombre de moutons

a diminué de 60%. La diminution est de 30
Il semble donc qu'actuellement c'est du

consommation allant s’augmentant avec le ¢
monde.

Voici, d'ailleurs, pour 1907, comment interviennent les différents

% en France.

coté de I'Australasie qu'il
faut espérer voir se développer l'éleve du mouton en vue d'une
hiffre de la population du

pays du monde dans la production de la laine’.

A. Pays travaillant la laine:

France

43 000 0VV kgr.

Grande Bretagne . 59000000 »
Continent (excepté la France) . 160000000 »
Amérique du nord . 140000000 »
Total: 402000000 kgr.
B. Pays exportateurs:
Australie . 356000 000 kgr.
Cap . . . . . . .. 43000000 »
La Plata et Uruguay . . 208000000 »
Autres pays hors d'Europe 113000000 »
Total: 725000000 kgr.

Production totale: 402000000 + 725000 000 = 1127 00J 000 kgr.

Les variations survenues dans la production des laines exotiques

devaient donc influer fortement sur les prix.

Voici, d'aprés une circulaire de M. M. Fréd. Huth et Cie, &
e de laine de 1895 & 1909;:

Londres, comment !a varié le prix d'une ball

189 . . . 1104 | 1900 . . . 135 &
1896 . . . 120 » 1901 . . . 105 »
1897 . . . 115 » 192 . . . 11,2 »
1898 . . . 122 » 1903 . . . 135 »
1899 . . . 145 » 194 . . . 145 »
Moyenne: 122 £ Moyenne: 12,6 &

1905 . . . 157 £

1906 . . . 17,7 »

1997 . . . 165 »

1908 . . . 132 »

1909 . . . 160 »

Moyenne: 15,7 £.

Le prix de 10,5 £, en 1901, est le prix le plus bas. Il importe de
dire, toutefois, qu'il caractérise une année qui s'est signalée par une

1 Industrie Textile: No. du 15 Aout 1910.
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crise formidable en laine, marquée, d'ailleurs, par une baisse tout a
fait imprévue.

Il ¥ a hausse légére dans la période quinquennale de 1900—1904,
mais cette hausse devient caractéristique dans la période 1905—1909
(24,6 % de hausse).

La période 1900—1904, accuse sur la période 1895—1899, une hausse
de 11°%. La hausse est beaucoup plus forte dans la période 1905—1909:
elle est de 38% relativement & la période 1895—1899.

En Belgique, les cours de la laine ont tout naturellement varié
dans des proportions analogues.

Laine en suint. — Le diagramme ci-contre, publié par le Délai-
nage Verviétois (Peltzer et Cie., & Renoupré-Verviers), donne, pour la
période 1890—1909, les variations du prix de la laine en prenant comme
type la Buenos-Ayres, prima courante d’Anvers, propre au peignage,
calculée sur un rendement de 36% de cceur et de blousse.

Comme on peut I'apprécier, le prix de la laine en suint, qui était
de 1,95 fr. le kilogramme, en novembre 1829, est descendu, par chutes
successives, a 1,65 en 1890, 4 1,35 en 1891, & 1,30 en 1892, 4 1,35 en 1903,
4 1,25 en 1904, jusqu'a 1,10 en 1895.

Ce chiffre de 1,10 n’a été atteint, depuis 50 ans, que quatre fois:
en Juin 1869, en Avril 1886, en Janvier 1895 et en Octobre 1900. Depuis
1900, le prix de la laine a remonté graduellement jusqu'a fin 1907, pour
subir une nouvelle baisse trés profonde au commencement de 1908 (1,25),
baisse qui, toutefois, n'a pas duré. La baisse de 1900 doit étre, en
grande partie, attribuée a la spéculation; elle ne fut, somme toute, que
la liquidation de positions trop chargées & la hausse. Celle de 1908,
fut le résultat de la situation financiére difficile provoquée par la crise
aux Etats-Unis. Cette baisse ne fut, du reste, que de courte durée et
les cours reprirent ferme en 1909.

La hausse continue qui s’est manifestée de 1901 & 1907 doit, en
grande partie, étre attribuée aux mauvaises tontes en Australie,
celles-ci dues, ainsi que nous l'avons vu, a la sécheresse. Les
hauts prix de la laine, en ces derniéres années, proviennent égale-
ment de la consommation plus grande des vétements de laine, par
suite de I'augmentation simultanée du bien-étre de la classe ouvriére
et de l'augmentation parallele du chiffre de la population. Enfin,
elle est connexe de l'augmentation survenue dans le prix des autres
textiles, ainsi que dans celui des autres matiéres premiéres utilisées
par lindustrie. Certains économistes l'attribuent & la diminution de
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la valeur de l'or, résultat d'une trop grande activité dans l'extraction
et 'élaboration de ce métal.

Laine lavée. — Le prix de la laine lavée devait évidemment
suivre les fluctuations de la laine en suint. Ces fluctuations ressortent
parfaitement du tableau suivant' publié par la Société générale de com-
merce, & Anvers.

Laine mére pour contrat B. | Laine mérinos Australie.
1899 . . . 640 frs. le kgr.,, | 1899 . . . 7,70 frs. le kgr,
1900 . . . 885 » » o+ | 1900 . . . 440 » » »
1901 . . . 370 » » » i 1901 . . . 480 » » »
1902 . . . 440 » »  >» ‘ 902 . . . 590 » » »
1903 . . . 460 » » i 1903 . . . 560 » » »
1904 . . . 470 » » » | 1904 . . . 58 > » o
1905 . . . B0 » » » L1905 . . . 815 » »
1906 . . . 530 » » » | 196 . . . 610 » + o
1907 . . . 470 » »  » | 1907 . . . 5% » » o
1908 . . . 450 » »  » I 1908 . . . 560 » » »
1909 . . . 520 » » » i 1909 . . . 620 » » »

Laine croisée LaPlata,type C. Laine croisée d’Australie Ia.
1899 . . . 520 frs. le kgr,, 1899 . . . 5,70 frs. le kgr.,
1900 . . . 29 » » o> L1900 . . . 350 s s
1901 . . . 280 » » » ‘ 1901 . . . 370 » » »
1902 . . . 38 » » » L1902 . . . 445 > s »
1903 . . . 39 » > > | 1903 . . . 460 » »
1904 . . . 445 » » » } 1904 . . . H20 » » »
1905 . . . 480 » > s 1905 . . . B >
1906 . . . 52 » » > | 1906 . . . 600 » » >
1907 . . . 470 » > 1907 . . . 540 » > »
1908 . . . 400 » » » 3 1908 . . . 490 » »
1909 . . . 500 » » » L1909 . . . B8O » s »

La méme marche ascendante se remarque donc dans les prix de
ces diverses matiéres depuis 1901 jusque 1907, coupée par une chute
en 1908, pour repiquer & nouveau en 1909—1910.

Laine peignée (ruban). —- Le tableau suivant (p. 23), extrait de la
Revue annuelle publiée par la Société générale de commerce, & Anvers,
indique les variations du peigné au terme pendant les douze derniéres
années.

D'une fagon générale, la hausse sur le peigné suit la hausse sur
le brut et sur le lavé. Il arrive, cependant, a certaines poques, que
la marge de 050 & 060 fr. au kilogramme, formant le prix de fagon
du peigné, n'existe plus. C'est ainsi qu'en 1899, on voit le prix du

1 Revue annuelle 1909.
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Années Rapproché Eloigné L::lll?l'iliivﬁe
1899 6,40 6,55 6,40
1900 4,()5 4, 15 3755
191 420 4,30 3,70
1902 485 4,925 4,40
1903 5,025 5,00 4,60
1904 5,20 5,15 4,70
1905 5,075 5,00 505
1906 5,70 5,35 5,30
1907 5,30 485 4,70
1908 5,30 5,075 4,50
1909 5,75 5,50 5,20
1910 6,00 5,70 5,50

peigné-terme étre égal a celui de la laine lavée pouvant produire ce
peigné. Le méme fait s'observe en 1905, le peigné B se cotant 5,075 frs.
le kilogramme, alors que la laine lavée contrat B est cotée 5,05 frs.

Ce manque de concordance entre le prix du peigné-terme et celui
de la laine lavée contrat B est l'un des arguments ordinairement in-
voqués par les adversaires du marché a terme pour faire ressortir que
ce marché n'est pas le régulateur que veulent bien dire ses partisans.

Quoi qu'il en soit, & part I'arrét survenu en 1907—1908 dans le prix
du peigné, on peut dire que ce produit n'a cessé de hausser depuis
1900, Il y a lieu de faire observer qu'en 1900—1901, le prix du peigné
a été trop bas et que le prix moyen qui ne devrait jamais étre dépassé
est celui de 5 frs. le kilogramme, tel quil s'est maintenu en 1903.

Calculée sur ce prix moyen de 5 frs., la hausse totale en 1909 a
1910 ne serait que de 15 & 16 %.

En ce qui concerne la qualité de ce produit, on ne peut dire
qu'elle ait augmenté. Depuis une dizaine d'années, du reste, I'écart
toléré entre le peigné fourni et le peigné type a été porté de 2 a 4 %.
Enfin, depuis quelques années, il se peigne des quantités de laines
croisées et méme des agneaux.

Comme nous le verrons tout & l'heure, le peigné n'a pas gagné
en qualité précisément & cause des perfectionnements successifs
apportés aux peigneuses, perfectionnements qui permettent de retirer
de la laine une plus forte quantité de coeur et de faire entrer dans
celui-ci un tas de fibres de longueur moyenne autrefois écartées et
rentrant dans la blousse.

! Cette hausse peut étre évaluée a 35 & 40°%o.
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Blousses et autres déchets utilisés par la filature de la laine cardée.
I. Blousses.

Depuis quelques années, le prix des blousses n’a fait que diminuer.
Cela parait, au premier abord, assez extraordinaire, le prix de la laine
brute et de la laine lavée n'ayant fait qu'augmenter depuis une dizaine
d’années.

L’explication en est dans le fait que nous venons de citer, & savoir:
que la peigneuse perfectionnée d’aujourd’hui fait rentrer dans le cceur
une quantité de fibres demi longues qui, autrefois, se retrouvaient dans
la blousse. Autrement dit, si le prix des blousses a diminué, la qualité
de celles-ci a beaucoup plus encore diminué, de telle sorte que les belles
blousses, qui, dans le temps, étaient une matiére excellente pour la
filature de la laine cardée, sont, aujourd’hui, pour ainsi dire introuvables.
Il convient de dire que si les belles blousses provenant du peignage
des laines d'Australie et des laines de Buenos-Ayres ont disparu en
partie, elles n'ont pas été remplacées par les blousses de laines croisées,
celles-ci étant beaucoup plus communes. Que dire, d’autre part, des
blousses provenant du peignage des laines d’agneaux, sinon qu'elles
n’ont qu'une résistance fort médiocre?

En résumé, pour les blousses, diminution de prix, mais diminution
bien plus considérable de qualité.

II. Déchets de filature et de tissage.
Laines artificielles.

Le prix de ces divers articles a plus ou moins suivi les fluctuations
du prix des laines brutes ou lavées. Plus recherchés lorsque la laine
est chére, leur prix diminue évidemment lorsque la laine est & bon
marché.

Depuis quelques années, du reste, le coton a fait une concurrence
sérieuse a ces petites matiéres. Il en résulte que le prix de ce textile
ne peut qu'influer également sur celui des déchets et de la laine arti-
ficielle. C'est qu'en effet, nos filateurs de laine cardée en sont arrivés
a fabriquer en mélange laine et coton des fils plus beaux et plus réguliers
qu'avec la laine artificielle et autres déchets.

De plus, comme nous I'avons vu, lorsque le coton est cher, comme
en ces derniers mois, on fait usage de coton effiloché, autre concurrent
de la laine artificielle. Il en résulte, par conséquent, que, pour ces
petites matiéres, les fluctuations de prix ont été moindres que celles
afférentes 4 la laine brute et a la laine lavée.
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B. Coton.

Bien que le coton soit un textile différent de la laine et que les
variations des prix de ce textile doivent étre étudiées dans une mono-
graphie spéciale, nous sommes, cependant, obligé d'en dire un mot &
cause de son emploi de plus en plus grand en mélange avec la laine.

Nous nous bornerons, d’ailleurs, & indiquer les variations de prix
d'une seule variété de coton, le middling américain.

1890 . . . 6 deniers la livre,. 1901 . . . 4% deniers la livre,
1891 . . . 41 » » o» 1902 . . L 477 » o
1892 . . . 4he > » » 1 1903 . . . 603 » > »
1893 . . . 4% s » s 194 . . . 660 >
1894 . . . 3% > » | 1905 . . . 509 » »
18% . . . 2 > > > | 1906 . . . 5% > o »
1896 . . . 4ls2 » oo 11907 .. . 661 > »
1897 . . . 3%s > » ;1908 . . . BT6 » > »
1898 . . . 3e » > 11909 L L L T00 » »
1899 . . . 3% » » » 1 1910 . . . &00 » »
1900 . . . 3% o» > »

Autant et plus que la laine, le coton est une matiére premiére
dont les prix subissent de fortes variations, provenant en partie de
I’état, de 'importance des récoltes, mais également de la spéculation.

Relativement bas pendant la décade 1891—1901, les prix ont
remonté en 1903 pour fléchir légérement en 1908, et atteindre le prix
formidable de 8 deniers la livre en 1910. Ce prix n'avait plus été
atteint depuis 1874.

Le prix le plus bas a été de 2 d. 84, en 1905.

II. Matiéres premieres accessoires.

Dans l'industrie des fils et tissus de laine, il est consommé, a
titre accessoire, une série de produits dont le prix de vente peut
influer, dans une certaine mesure, sur le prix de revient des produits
fabriqués. '

Parmi ces produits accessoires, il faut citer: le charbon, certains
produits chimiques (carbonate de soude, I'acide sulfurique, les matiéres

colorantes, etc.), les huiles, les savons, etc.
1. Du charbon.
Depuis une vingtaine d’années, le prix du combustible a été aug-
mentant, avec quelques périodes de baisse, ainsi que le démontre le
tableau suivant®:

! Ces valeurs sont tirées de la Statistique des mines, miniéres, carriéres
et usines métallurgiques, publiée par I’Administration des Mines.
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1891 . . . 12,58 frs. la tonne, | 1901 . . . 15,23 frs. la tonne,
1892 . . . 1028 » » » 1902 . . . 13,70 » > »
1893 . . . 93 » » ;1903 . . . 1300 » » »
184 . . . 932 » » » 1904 . . . 1260 » » »
18% . . . 940 » » » 1906 . . . 1264 » »
8% . . . 950 » >» » 1906 . . . 1500 » » »
1897 . . . 1026 » » » C1907 . . . 1686 »  » »
1898 . . . 11,00 » > » So1908 L . . 1614 - » »
1899 . . . 1243 » » » S 1909 . . . 1437 » »
1900 . . . 1741 » » » 1910 . . L 1459 > » »

Le prix moyen de la décade 1891—1900 ressort & 11,25 frs. la tonne;
celui de la décade 1901—1910 ressort & 14,40 frs. la tonne. L’augmen-
tation correspondant & la décade 1901—1910 est donc de: 14,40 —11,25
=3,15 frs. 4 la tonne.

Pendant la décade 1881—1890, le prix moyen de la tonne de charbon
avait été de 9,60 frs. la tonne, avec minimum de 8,04 frs. la tonne,
en 1887.

Le prix maximum, soit 1741 frs. & la tonne, se reléve en 1900.
Les prix ci-dessus constituent une moyvenne des prix des différents
charbons (gaillettes, lavés, menus, etc.) extraits dans les différents
bassins belges.

Calculons l'influence de cette hausse de 3,15 frs. a la tonne sur
le prix des produits des différentes spécialités de I'industrie lainiére.

A. Lavage et carbonisage.

Il nous a paru rationnel de calculer l'influence de la hausse du
combustible sur le prix de fagon des diverses spécialités. De plus, il
faut ajouter que ces quantités relevées dans chacune de ces spécialités
sont relatives 4 'année 1902, aucun relevé de ce genre n'ayant plus été
fait depuis cette époque.

Les prix de fagon sont également relatifs & 'année 1902:

Quantités traitées:
laine lavée (produit fini) . . . . 9964 937 ker. ;
laine lavée et carbonisée (produit ﬁm) 9462768 -
blousses et peignons (produit brut) . . 5409939 »
déchets de peignage (produit net) . . 3610000 »

Prix de facgon:

laine lavée . . . .+ . . . 020 fr. le kgr. net;
laine lavée et carbomsee .. . 03 » » » net;
blousses et peignons . . . . . 020 » » » brut;
autres déchets. . . . . . . . 028 » » » net;



Industrie de la laine. 27

La quantité totale de charbon consommeée par nos diverses usines
de lavage et d’épaillage chimique a été, en 1902, de 48560 tonnes.
L’augmentation du prix du charbon se traduit donc par une somme de
48560 > 3,15 = 152964 frs.

Voyons le pourcentage de cette augmentation sur le prix de fagon
des diverses quantités de matiéres traités:

laine lavée. . . . . . . 9964937 >< 020 fr. = 1992887 frs.,
laine lavée et carbonisée . 9462768 >< 0,30 » = 2838830 ~»
blousses, peignons . . . 5409939 < 020 » = 1081937 »
déchets divers . . . . . 3610000 =< 028 » = 1010800 ~»

prix de fagon total: 6924504 frs.
Rapportée a cette somme de 6924504 frs. représentant le prix
de fagon total, I'augmentation du prix du charbon consommé, soit:
152964 frs., représente :

woi iy = 0,22% environ.

B. Peignage.

Dans la spécialité belge du peignage de la laine, la quantité de
ruban peigné produite en 1902, a été de: 6729 752 kgr. Si nous estimons
4 050 fr. le prix de fagon au kilogramme de produit fini, le prix de
fagon total s’exprime par:

6729762 >< 0,50 fr. = 3364881 frs.

La consommation de charbon relevée pour cette industrie a été,
en 1902, de 30250 tonnes, de telle sorte que la hausse sur le charbon
se traduit, pour cette spécialité, par:

3,15 frs. >< 30250 = 95 287,50 frs.

Rapportée au chiffre de 3364881 frs., qui représente la fagon totale,
cette hausse se traduit par:
93 287,50

3364881

C. Filature de la laine peignée.

= 0,28 %.

En 1902, cette spécialité a produit:

5000000 kgr. de fils simples;
6000000 » ~» » retors.

Le prix de fagon, pour des fils simples des numéros allant du
30 au 40 métrique, est de 0,72 fr. au kilogramme en moyenne. La fagon
du filage et du retordage, pour des fils retors 2 bouts des mémes
numéros, peut étre évaluée & 1 fr. le kilogramme.
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Adoptant ces numéros comme numéros moyens, la fagon totale se
rapportant & cette production de 11000000 kgr. se traduira par:

5000000 > 0,72 fr. + 6000000 > 1 fr. = 9600000 frs.

L’industrie de la filature de la laine peignée a consommé, en 1902,
50 290 tonnes de charbon. Sur cette quantité, la hausse de 3,15 frs. a
la tonne sera représentée par:
3,15 frs. > 50290 = 156 413 frs.
Rapportée a la fagon totale, cette hausse de 156413 frs. donne le

pourcentage suivant:
156 413

— =2 — 0,16 %.
9600 000 0,16 %o

D. Filature de la laine cardée.

En 1902, la production de la filature de la laine cardée a été

estimée a:
13000000 kgr.

Cette spécialité a consommé, pendant cette méme année, un total
de 46722 tonnes de charbon, de telle sorte que la hausse de 3,15 frs.
a la tonne se traduit, pour cette industrie, par:

3,15 frs. >< 46722 = 147172 frs.
Si nous évaluons & 0,55 fr. la fagon, au kilogramme de fil de laine
cardée, le prix de la fagon totale sera de:
13000000 > 0,55 fr. = 7150000 frs.
Rapportée a cette derniére somme, la hausse totale se traduira par:
147 172
7150 000

Comme on le voit, 'augmentation du prix du charbon a eu une
légére répercussion sur le prix de fagon des diverses spécialités du
lavage, du carbonisage, du peignage et de la filature de laine. Il en
aura vraisemblablement été de méme pour les spécialités du tissage et
des appréts, mais, en ce qui concerne ces spécialités, 'absence d'une
bonne statistique n’a pas permis de faire 1'évaluation du pourcentage
de la hausse sur les prix de fagon.

Quoi qu’il en soit, les hauts prix du charbon ont eu pour effet de
forcer les industriels 4 économiser le combustible et, notamment,
d’améliorer leurs moteurs, leurs chaudiéres et accessoires. Une atten-
tion spéciale a été portée sur l'alimentation des chaudiéres, sur I'emploi
de la surchauffe, etc. De ce fait, on peut dire que la consommation
de charbon par cheval-heure a diminué dans une forte proportion.

= 0,2 %.
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2. Du carbonate de soude.

Le carbonate de soude Solvay est trés employé dans le traitement
des laines. Il est également utilisé dans le foulage des tissus. Il en
résulte que les variations de prix de ce produit peuvent influer sur le
prix de fagon du lavage, du foulage, etc. Ci-aprés, le relevé des prix
pratiqués pour la soude Solvay pendant la période 189%0—1911.

1890 . . . 1050 frs.les 100 kgr.' 1901 . . . 10,75 frs. les 100 kgr.
1891 . . . 1400 » » » 0 1902 . . . 1025 » »  »
1892 . . . 1500 » » s ' 1903 . . . 1025 » » >
1893 . . . 1425 » - s | 1904 . . . 1025 » »  »
1894 . . . 11,25 » »  » 1905 . . . 1025 » » »
1895 . . . 1050 » »  » 1906 . . . 1025 » » »
189 . . . 1050 » »  » 1907 . . . 1025 » »
1897 . . . 950 » »  » 1908 . . . 1025 » »  »
1898 . . . 97 » > s 1909 . . . 1025 » » >
1899 . . . 975 » » » | 1910 . . . 1025 » » »
1900 . . . 1000 » » » 1911 . 1025 » s s

De la période 1890—1899 a la période 1900—1910, on constate une
baisse moyenne de 1,30 fr. les 100 kgr.

Calculons I'effet de cette baisse sur les prix de fagon du lavage.

Les quantités de matiéres premiéres traitées, en 1902, ont été:

laine lavée . . . . . . . . 9964937 kgr. net;
laine lavée et carbonisée . . 9462768 » net.

Le prix total payé pour la fagon a été de:

en laine lavée . . . . . . 9964937 >< 0,20 fr. = 1992887 frs.

en laine lavée et carbonisée 94627638 >< 0,30 fr. = 2838830 »
total: 4831717 frs.

La quantité de soude utilisée, en 1902, au lavage et au carbonisage

a été de: 5253000 kgr.
La baisse sur la soude se traduit donc au total par:
5253000 >< 0,013 fr. = 68239 frs.

Le pourcentage sur le prix de fagon est donc de:

68289
XY 0,14 %:
ges1qy T e

La baisse sur le prix de fagon résultant de la baisse sur la soude
est donc de 0,14 %.

Dans l'industrie du peignage, on utilise également le carbonate de
soude au lavage. La spécialité belge du peignage n'en utilise guére
que 600000 kgr. par an. Le méme calcul rapporté & la fagon du peignage
donne, pour celle-ci, une baisse de 0,002 % résultant de la baisse sur
la soude.
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3. De l’acide sulfurique.

L’acide sulfurique est un produit chimique consommé en assez
forte proportion pour l'épaillage chimique de la laine. Il est donc
intéressant de pouvoir apprécier les variations de prix de cet acide et,
par suite, leur repercussion sur les prix de fagon de I'épaillage.

Ci-aprés, le relevé des prix pratiqués pour l'acide sulfurique & 60°
spécialement utilisé par les carboniseurs:

1891 . . . 650 frs. les 100 kgr. 1902 . . . 5,00 frs. les 100 kgr.
1992 . . . 600 » » » 1903 . . . 475 » »  »
1893 . . . 600 » » » 1904 L . . 440 o » »
1894 . . . 600 » > » 1995 . ., 350 » » »
1895 . . . 600 5 s > | 1906 . . . 500 » »
189 . . . 600 > » > | 1907 . . . 550 » » »
1897 . . . 600 » » . 1908 . . . BTD » » »
1898 . . . 575 » o > 1N9 . . . B0 » s
1899 . . . 575 > > > 1910 . .. 450 s s s
1900 . . . 5HO »  » » 1911 L . L 475 > s »
1901 500 » s |

De la période 1891—1900 & la période 1901—1910, il ¥ a diminution
de 0,70 fr. aux 100 kgr.

La quantité d'acide sulfurique utilisée, en 1902, a 1'épaillage
chimique des laines, a été de 4096000 kgr. Cette quantité se répartit
sur une production de:

laine lavée et carbonisée . . . . 9462765 kgr. net;
blousses et peignons carbonisés . 5409939 - brut;
autres déchets carbonisés . . . . 3610000 » net.
La main d’eeuvre de ces divers produits comporte pour:
la laine lavée et carbonisée . . . . . 2833830 frs,,
les peignons et blousses carbonisés. . 1081987 »
les déchets . . . . . . . . . . . . 1010800 -~

total: 4931617 frs.
Une baisse de 0,70 fr. aux 100 kgr. se rapportant & une quantité
de 4096 000 kgr. comporte donc au total:

4096 000 > 0,7
SRS DN — 98672 fis.
100 672 frs
Le pourcentage de baisse sur le prix total de la fagon est donc de:
28672
— 2 — 0,06 %.
soa1err O

4. De Doléine.
L’oléine est un produit trés employé a I'ensimage des laines avant
filature. Elle provient du traitement des graisses en vue de la pro-
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duction de la stéarine: c'est donc un sous-produit de l'industrie de la
fabrication des bougies.
Ci-aprés, les variations du prix de l'oléine:

Années Moyenne
1890 . . . 55 a 53 firs. les 100 kgr. . . . 54,00 frs.
1891 . . . 53 449 » » » . . . BlLOO »
1892 . . . 49 4 45 » » » 47,00 »
1893 . . . 45 — 60 — b0 frs. » » 52,00 »
1894 . . . 50 & 45 frs. » » 4750 »
1895 . . . 46 2 47 > P 4650 »
1896 . . . 45 4 38 » » » 4150 »
1897 . . . 38 — 33 — 36 frs. » » 36,00 »
1898 . . . 36 — 43— 40 » > » 40,00 »
1899 . . . 39 — 5J frs. » » 450 »
1900 . . . BU — 56 — b4 frs, » » 53,00 »
1901 . . . B4 — 49 — 56 » » » 53,00 »
1902 . . . B6 —67 — 60 » » » 61,00 »
1903 . . . 60 — 41 frs. » » 50,50 »
1904 . . . 41 — 46 » » » 4350 »
1900 . . . 45 — 41 — 45 frs. » » 4350 »
1906 . . . 44 — 63 frs. » » 56,50 »
1907 . . . 63— 71 — 61 frs. » » 68,50 »
1908 . . . 61 —49 — 60 « » » 58,50 »
1909 . . . 60 — 67 frs. » » 63,50 »
1910 . . . O — 76 — 7 frs. » » 72,00 »
1911 . . . 80 —64 — 71 » » » 72,50 >

Comme on le voit par I'inspection de ce tableau, les prix de 'oléine
ont été excessivement variables. Les prix les plus bas s'observent en
1895—1897 et en 1904—1905. Le prix le plus haut 80 frs. les 100 kgr.)
s'est produit en 1910.

Quoi qu'il en soit, les prix de la période 1900—1909 sont en
augmentation de 840 frs. sur les prix correspondants de la période
1890—1899.

Calculons V'effet de cette augmentation de prix sur la production
de la filature de la laine cardée, cette industrie en utilisant d’assez fortes
quantités.

En 1902, la filature de cardé a consommé 560 000 kgr. d’oléine. La
production de fils cardés ayant été, cette méme année, de 13 000 000 kgr.,
vovons comment se traduit, pour cette production, la hausse sur I'oléine:

560 030 > 0,084 fr. = 47040 frs.
La hausse sur le kilogramme de fil résultant de la hausse sur
47 040°

I'oléine est donc de: BoXow — 0,0036 fr.
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Rapportée a un prix de fagon de 0,60 fr. au kilogramme, cette
hausse de 0,0036 fr. au kilogramme se traduit par:

5. Matiéres tinctoriales.

Les matiéres tinctoriales interviennent dans la teinture des
matiéres textiles soit a 1'état de bourre, soit a 1'état de ruban, soit
encore & l'état de fil ou de tissu.

Depuis vingt ans, il importe de signaler l'extension, de plus en
plus grande, prise par 'emploi des matiéres colorantes artificielles
retirées du goudron.

La période décennale 1900- 1910 a vu apparaitre l'indigo synthé-
tique qui a remplacé lindigo naturel dans la jplupart de ses appli-
cations. Chaque année, du reste, voit surgir des centaines de nouvelles
matiéres colorantes, d'un dosage et d’'une application autrement faciles
que ceux des anciennes matiéres colorantes naturelles. En Europe, la
culture de la garance a presque disparu; au Bengale, & Java, etc.,
celle de I'indigo est fortement menacée.

Lrapparition sur le marché industriel de cette multitude et de
cette variété de substances tinctoriales ne pouvait manquer de produire
une baisse sur le prix de ces substances. Sur les matiéres colorantes
dérivées de l'aniline, la baisse a été trés forte. C’est ainsi que, depuis
une quinzaine d'années, certaines de ces matiéres ont diminué de 30 %o,
d’'autres de 40 %, d’aufres, enfin, de 50 a 60%o.

La rhodamine, qui valait 12 frs. le kilogramme, il ¥ a 10 ans, ne
cotute plus aujourd’hui que 40 frs. le kilogramme. lLia fuchsine, qui se
vendait 250 frs. le kilogramme en 1870, est offerte, actuellement, a
3,25 frs. le kilogramme.

Les couleurs d’alizarine avaient également diminué de prix pendant
quelques années, mais, depuis, elles sont revenues aux prix antérieurs.

L'indigo artificiel ' qui, & la période de début, valait 5 frs. le kilo-
gramme est, d'abord, tombé & 2 frs. le kilogramme, puis & 1,70 fr. le kilo-
gramme & l'heure actuelle. La Belgique consomme annuellement plus
de 400000 kgr. d’'indigo artificiel.
~ Depuis une vingtaine d’années, le prix de I'indigo naturel, qui était
de 17 & 18 frs. le kilogramme pour les marques courantes, est tombé a

! I’indigo artificiel est de I'indigo en”pate 4 20% d’indigo pur, celui-
ci étant, pour la vente, trituré avec environ 80 % de son poids d'eau.
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10 ou 12 frs. pour ces mémes qualités. Les marques spéciales de Java,
qui valaient 20 frs. le kilogramme, il y a 20 ans, se vendent actuelle-
ment de 13 a 14 frs. le kilogramme.

Prises l'une dans l'autre, on peut donc estimer & 30 % minimum
la baisse survenue dans les prix des matiéres colorantes utilisées dans
la teinture des fibres textiles.

Section deuxiéme.

Les Salaires.

Cette question doit étre envisagée pour chacune des spécialités
de l'industrie lainiéere. D’autre part, le salaire étant en relation direct
avec le prix de fagon’, ce dernier interviendra forcément dans les
considérations relatives au premier de ces éléments.

§ ler,
Lavage et carbonisage des laines et des déchets de laine.

Il v a une trentaine d'années, le tarit du lavage des laines variait
suivant le rendement et la nature de la matiére & traiter, mais il était
calculé sur le poids brut. Au début, le carbonisage (épaillage chimique)
se payait & raison de 0,40 fr. le kilogramme brut, mais, depuis lors, ce
prix a baissé dans de trés fortes proportions.

Aujourd’hui, le prix de fagon se paie généralement par 100 kgr. de
produit fini.

A. Laines.

Prix de fagon par 100 kgr. de produit fini:

Années: 1895 1900 1905 1910

Lavage . . . . . . . 20,00 frs. 20,00 frs. 20,00 frs. 23,00 frs.
Lavage et carbonisage . 32,50 » 32,50 » 30,00 » 33,00 »

B. Blousses.

Prix de fagon par 100 kgr. brut:

Années: 1895 1900 1905 1910
Carbonisage . . . . . 1800 frs. 20,00 frs. 20,00 frs. 22,00 frs.

C. Autres deéchets.
Prix de fagon par 100 kgr. traités:
Années: 1895 1900 1905 1910
Traitement . . . . . 27,50 frs. 30,00 frs. 30,00 frs. 32,50 frs.

! Dans I'industrie lainiére, beaucoup d’établissements travaillent & fagon.
Sdriften 144. L. 3
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Une hausse de 10% environ s'est donc produite dans la période
1905—1910 sur les divers prix de fagon.

Relativement au salaire, voici les variations survenues depuis 20ans
dans le prix de la journée des ouvriers des lavoirs et des carbonisages:

Années: 1890 1895 190V 1905 1910
Manceuvres . 3,00 frs. 3,00 frs. 3,25 frs. 3,50 frs. 3,75 frs.
Laveurs. . . 2,75 » 3,00 » 3,00 » 3,00 » 3,50 »

C’est & partir de 1906 que la hausse des salaires s’est fait sentir;
elle est actuellement de 25 % sur les prix de 1890.

Letriage deslaines avant lavage est fait par des femmes. Trésintense
a l'arrivée des nouvelles tontes, il se ralentit plutdt dans I'arriére-saison.

Dans beaucoup d’ateliers, les trieuses sont payées a I'heure; dans
quelques autres, elles sont payées a la production.

Depuis une vingtaine d’années, le salaire payé a I'heure a quelque
peu haussé: de 25 centimes a I'’heure qu'il était, il ¥ a vingt ans, dans
beaucoup de triages, ce salaire a été porté a 30 centimes. Dans ces
divers ateliers, la hausse sur le salaire est donc également de 20 %o.

Ainsi que nous l'avons fait remarquer ci-dessus, le salaire des
ouvriers du lavage et du carbonisage a augmenté de 25%; c’est beau-
coup plus que le prix de fagon. Il importe, toutefois, de faire observer
que la production du matériel a fortement augmenté depuis vingt ans,
ceci par suite de modifications trés importantes apportées dans la
marche et la capacité productive du matériel. Les effets de cette
augmentation de production ont été, disent les Javeurs et les carboni-
seurs, en partie neutralisés par les exigences de plus en plus grandes
de la clientéle, tant sous le rapport du rendement que sous le rapport
du fini du traitement.

§ 2.
Filature de la laine cardée.

Depuis une trentaine d’années, les salaires et les prix de fagon ont
beaucoup varié dans la filature de la laine cardée.

I. Prix de facon.
Ci-apres, le tableau des prix de fagon payés dans cette industrie
de 1877 a 19111
Le prix de base adopté pour la plupart de ces prix, est 1'échevean
anglais de 1535 métres.

! Ce tableau des prix de fagon m’a été gracieusement fourni par
M. le Président du Cercle de filateurs de laine cardée de Verviers.
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Pour les derniéres années, le prix de facon est établi par kilo-
gramme proportionnellement au numéro métrique du fil produit.

Prix par écheveau anglais de 1535 m de développement.

Annee { blancs . . . 0,072 fr.
couleurs et Orrlsallles . 008 >
188() a{ blancs . . 0,06"s »
1884 \ couleurs et ornsallles. 0,072 »
. f blancs . . . 0,062 »
1888 { couleurs et grlsallles . 007 »
1889 { blancs et grisailles. 0,05'/2, 0,05'4, 0,062 fr.
couleurs . . 0,06, 0,05'/2, 0,06%s fr.
. [ blancs et gnsallles. 0,05'2 fr.
180 {couleurs . . 0,05%s »
1801 { blancs et gmsallles. 0,05 fr.
couleurs . . .. . 0,062 a 005" fr.
blancs et grisailles. 0,042 1T.
1892 { couleurs . . 0,04%s »
1893 { blancs et gusallles. 0,04's & 0,05 fr.
couleurs . . . . 0062, 005" 0,05 fr.
1804 { blancs et grisailles. 0,05 a4 0,04'/2 fr.
couleurs . . 0,05*/s & 0,052 fr.
blancs et grlsallles . 0,05%2 fr.
1502 { couleurs . . 006 »
blancs et gllsallles. 0,05%2 »
1903 {couleuls . 0,06 »
couleuls blancs extra:
jusque 8000 m: 0,37z fr. par kgr., 15000 m: 0,50 fr. par kgr.
1904 { » »:045fr. 2 »
104 15000 »: 0,50 » » o 19000 »: 0,62 /2 fr. par kgr.
1905 {b]ancs et grisailles. . 0,052 fr. a4 I'écheveau anglais.
couleurs . 006 fr. » » »

Depuis 1905, le tarif est exclusivement basé sur !le poids et le

numéro métrique.

Années 1906 & 1908:

Blancs et grisailles:

1000 & 5000 métres 045 1.
5100 & 8000 » 0472 »
8100 & 10 000 » 050 »
10100 & 11009 » 0,52z »
11100 & 12000 » 055 »
12100 a 13000 » 0,57z »
13100 & 15000 » 0,60 »

par kgr. Au-dela de 15000 m, le ‘nu-
" | méro se paie a raison de
7 4 centimes. Le numéro
> 7 (20000 cottera, par exemple,
: 0,04 >< 20 = 0,80 fr. le kilo-

gramme.

3*
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Pour les couleurs, le tarif était le méme jusquau 15000 m.
A partir de ce numéro, le prix pour les fils plus fins se payait & raison
de 0,04!/4+ fr. au numéro.

1909. Il y a réduction de 10 % sur les prix de 1906—1908.

1910. Il y a réduction de 5% sur les prix de 1906—1908, soit une
augmentation de 5% sur les prix de 1909.

1911. Blancs et grisailles:

1000 & 5000 métres 050 fr. par ker. Au-dela de 15000 m, le prix

3 1 » » »
2138 Z 13% ,: g’gg & s e se paie a raison de 0,944 fr.
10100 & 11000  » 0’57 s par numéro. Le numéro 20
11100 a 12000 » 0760 P, coltera, par exen_lple, 20- ><
12100 & 13000  » 0:62‘/2 s » » 0044 fr. = 0,88 fr. le kilo-
13100 a 15000 » 066 » » » gramme.

Pour les couleurs, & partir de 15000 m, le numéro se paie & raison
de 0,046 fr. Le numéro 20000 m cottera donc: 20 >< 0,046 = 0,92 ir. le
kilogramme.

Ci-aprés, le diagramme du prix de fagon payé a I'écheveau anglais
de 1535 métres (voir p. 37):

L’inspection de ce diagramme fait saisir immédiatement les faits
suivants: '

Diminution constante du prix de fagon depuis 1877, jusqu'en 1892
1893 (0,042 fr. a I'échevean).

Hausse pendant les années 1902—1903, avec légére baisse en 1904.

Hausse plus forte en 1906—1908, avec légére baisse en 1909, pour
remonter ensuite a 0,06Yz fr. en 1911.

Voici, d’ailleurs, au point de vue des salaires, la situation depuis 1896:

Periode de 1856 « 1864—65 :

Salaires peu élevés — peu de production.

Periode 1865 & 1875 :

Salaires relativement bon marché — forte augmentation de la
production (assortiments plus forts et introduction du self-acting).

FPeriode 1875 & 1890 :

Augmentation des salaires — augmentation de production par
I'emploi de machines travaillant & plus grande vitesse.

Période 1890 it 1897 :

Salaires en augmentation — diminution des heures de travail —
augmentation légére de la production.

Période 1897 @ 1910:

Salaires en augmentation — production augmentant légérement.
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Dans la période 1877—1890, la diminution du prix de fagon est
done due entierement a l'augmentation trés forte de la production

résultant de 'emploi

d'un  matériel plus 123 4# 5 6 78 91

puissant.
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II. Salaires des ouvriers de la filature de la laine cardée.

Il y 2 une vingtaine d'années, le salaire des ouvriers de la laine
cardée se pavait beaucoup aux 100 écheveaux.
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Voici, du reste, le tarif en vigueur & cette époque dans l'une des
filatures de l'arrondissement de Verviers.

Salaires des fileurs et des rattacheurs:
a) Fils pour l'exportation, dits sayettes:
par 100 écheveaux de 1000 m.

nes 10 — 12 — 14 anglals (chame . . . 140 fr.
n° 19000 m. . . . .. . . LOoo »
n° 21000 m. . . . . .. LU »

Canettes (trame), 15000 m et au debsus 1,10 »

b) Fils pour la consommation belge:

nos 3000 4800 m . . . . . . . . . 1,2 fr.
n°s 10000 4 12000m . . . . . . . . 09 »
n° 19000m. . . . . . . . . . . .08 »
n° 21000m. . . . . . . . . . . . 095 »

Ces prix étaient calculés pour la brigade composé du fileur et de
ses rattacheurs. Le fileur touchait un tantiéme de ce prix et le reste
était réparti entre les rattacheurs d’aprés une certaine régle.

Salaires des drousseurs (cardeurs), par 10J écheveaux de 1000 m.

a) Drousseurs travaillant sur assortiments a 100 fils (1,50 m).

nes 6000 4900 m . . . . . . . . . 050fr
n°s 10000 4 12000 m . . . . . . . . 040 »
nos 13000 m et au dessus . . . . . . 0,30 »
b) Drousseurs travaillant sur assortiments de 30 fils (1,20 m).
nes 5000 49000 m . . . . . . . . . 055 fr
n°s 10000 4 12000m . . . . . . . . U045 »
n°s 13000 m et plus . . . . . . . . 040 »

c¢) Drousseurs travaillant & la journée:
0,25 fr. & I'heure.

Salaires des ouvriers briseurs:
0,25 a 0,23 fr. & 'heure.

Salaires des débourreurs:
0,30 fr. a4 I'heure.

Aujourd’hui, ce mode de paiement a été abandonné et remplacé
par le paiement & la journée avec fixation d'un salaire minimum.

Ce minimum suppose une production moyenne d'autant d'éche-
veaux par semaine (5000 écheveaux de 1400 m, soit 7000 écheveaux de
1000 m).

Ce minimum est payé, méme si la production est inférieure a
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5000 écheveaux. Si la production dépasse 5000 écheveaux, il y a lieu
a répartition d'un sursalaire entre les ouvriers de la brigade (fileurs et
rattacheurs).

Le minimum de salaire est le suivant:

filler. . . . . . . . 27 frs. par semaine
régleur . . . . . . . 21 » » »
4 rattacheurs 41950 frs. 78 » » »

Total: 126 frs.

Comme nous le disions ci-dessus, cette rémunération suppose une
production de 5000 écheveaux de 1400 m par brigade et par semaine.

Une production plus forte donne lieu & une répartition proportio-
nelle au nombre d’'écheveaux produits en plus.

Cette répartition se fait par parts égales entre les 5 ouvriers de
la brigade.

Faisons la comparaison entre les salaires actuels et ceux d'il y a
vingt ans, en tenant compte des deux modes différents de paiement.

5000 écheveaux de 1400 m équivalent & 7000 écheveaux de 1000 m.

Le prix payé pour ces 7000 écheveaux étant de 126 francs, I'éche-
veau revient, par conséquent, a:

126 / 7000 = 0,018 fr.
100 écheveaux de 1000 m couteront donc:
0,018 > 1000 = 1,80 fr.

Il est entendu que ce prix de 1,80 fr. les 100 écheveaux est in-
variable, quels que soient le numéro filé et la qualité de la matiére
premiére, que l'on ait aftaire 4 du blanc, & du mélé, & du teint.

Ceci nous donne une augmentation minimum de 1,80 fr. — 1,40 fr.
= 0,40 fr. aux 100 écheveaux de 1000 métres pour les numéros 10, 12 et 14
anglais repris au tarif de 18%0. En effet, ces numéros étaient payés a
cette époque 1,40 fr. les 100 écheveaux de 1000 m.

L’augmentation est donc de: 0,40/1,40 fr. = 28 a 29%.

Elle est plus forte encore si la production de 5000 écheveaux de
1400 m par semaine est dépassée; elle est également plus forte s'il
s'agit de numéros payés autrefois 1,20 fr. ou L10 fr. les 100 éche-
veaux.

On peut donc estimer & 30% et plus la hausse des salaires des
fileurs et des rattacheurs.

Les drousseurs, briseurs, etc. sont également payés a la journée.
Leur salaire est fixe, quelle que soit la production.

En ce qui concerne le drousseur, le salaire actuel est de 4,50 frs.
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par journée de 10’/ heures pour le travail sur assortiments de 1,50 m
et de 4 frs. pour le travail sur assortiments de 1,20 m d’arrasement.

Il y a une vingtaine d’années, les drousseurs étaient payés aux
100 échevaux de 1000 métres. Pour apprécier la variation du salaire
de ces ouvriers, il nous faudra ramener le salaire actuel de 4,50 frs.
par jour ou de 27 frs. par semaine a une production déterminée d’éche-
veaux d'un numéro donné.

Un salaire de 27 frs. par semaine suppose une production d'environ
7000 écheveaux de 1000 m du numeéro 10 métrique.

Autrefois, ce numéro était payé au drousseur i raison de 040 fr.
es 100 écheveaux.

0,40 NN . . . .

7000 >< 100 = 28 frs., c’est-a-dire, un salaire trés rapproché de celui
payé actuellement.

Or, cette production de 7000 écheveaux de 1000 m en numéro 10
métrique suppose une production de 700 kgr. par semaine et par assorti-
ment, soit en une journée de 102 h.: 700:6 = 117 kgr. environ par assorti-
ment de 100 fils ou de 1,50 m d’arrasement.

Cette production est énorme et l'on peut dire qu'elle n'est jamais
atteinte, méme & 25% prés.

Quoi qu’il en soit, il résulte pour le drousseur une augmentation de
salaire que l'on ne peut guére exactement chiffrer, le paiement aux
100 écheveaux étant, pour le drousseur, trop variable avec la nature
de la laine et le taux du fil & obtenir.

En 1894—95, on payait & I'heure certains drousseurs et le salaire
relevé a cette époque dans l'une de nos filatures de laine cardée était
de 0,25 & 0,30 fr. de I'heure.

Pour une journée de 11Ys heures, le salaire était donc de 2,80 frs.
3 340 environ. Il y a donc loin du salaire actuellement payé aux
drousseurs travaillant sur assortiments de 1,20 m et qui est, avons-nous
vu, de 4 frs. pour une journée de 10'2 heures.

Le salaire des briseurs a été aussi augmenté; il atteint environ
4 frs. par jour.

Le mode actuel de paiement des ouvriers de la filature de la laine
cardée devait nécessairement apporter des modifications dansles rapports
entre fabricants et filateurs-fagonniers. C’est qu'en effet, avec l'ancien
~mode de paiement a I'écheveau, le filateur travaillait indistinctement
toute espéce de matiére, bonne ou mauvaise, le salaire payé a l'ouvrier
étant proportionnel a la production en écheveaux. Aujourdhui, le
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fabricant payant encore le filateur & 'écheveau, ce dernier a tout in-
térét & ce que son matériel donne le plus possible de production, le
salaire restant le méme, excepté dans le cas de surproduction. Il
g'ensuit que, de ce fait, une amélioration a été apportée dans la com-
position du mélange 4 filer, le fabricant ne trouvant plus de fagonniers
consentant & travailler des parties extra-mauvaises. C’est évidemment
T'une des causes de la substitution, dans une certaine mesure, du coton
a la laine artificielle.

§ 3.
Filature de la laine peignée.

Dans la filature de la laine peignée, les ouvriéres des préparations
(bobinoirs, bancs a broches), sont payées a la journée.

Au contraire, les fileurs, les rattacheurs, bobineurs, etc. sont payés
a la production.

L’évaluation du salaire se fait aux 100 écheveaux de 1000 m d’aprés
le numéro, d'apreés le pignon de marche, au kilogramme, etc.

Ci-apres, le tarif de la Société anonyme La Lainiére en 1895 et
en 1911:

A. Blances, aux 100 écheveaux: 1895 1911
Jusque 72000 métres . . . 0,49 & 057 fr. 0,55 a 0,70 fr.
de 72000 m & 85000 métres . 053 a4 0,61 » 0,72 fr.
Plus de 85000 métres . . . 0,615 a 0,695 fr. 0,743 fr.

B. Couleurs:

19000 m et au dessous . . 065 4 0,725 fr. 0,67 a 0,72 fr.
20000 m 460000m . . . . 060 a 0675 » 0,72 4 0,73 »
plus de 60000 m . . . . . 0,65 40,725 » 0,75 a 0,845 fr.
Répartition entre les différents ouvriers de la brigade:
1895 1911
Métiers ( fileur. . . . . . . . 254 28% 23,4 %0
de caporal . . . . . . . 18 4 19%2% 18,7 %
600 3 rattacheurs . . . . 15%:416Y2% chacun 16,4%
broches | bobineur . . . . . . 7Yz & 82 8,7%
Métiers ( fileur. . . . . . . . 28 %0 24,4 %
de 500 { 4 rattacheurs . . . . 16% chacun 16,6 %0
broches \ bobineur . . . . . . 8% 9%
Les démontages de bobines se paient comme suit:
1895 1911
1 démontage complet . . . . . 1,80 fr. 1,92 fr.
34 démontage . . . . . . . . . 1,35 » 145 »
2 démontage . . . . . . . . . 0,90 » 0,98 »

Vs démontage. . . . . . . . . 045 » 055 »
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Ces prix sont payés & la brigade entiére avec répartition comme
ci-dessus.

L’examen de ce tableau démontre qu'en 1911, la répartition du
salaire entre le fileur et ses aides a légérement varié; le tantiéme du
fileur a diminué.

L’analyse des chiffres renseignés au tarif nous démontre qu'il y
a hausse assez forte des salaires. C'est ainsi que le prix aux 100
écheveaux pour les blancs jusqu'aux 72000 m, qui était en moyenne de
0,53 fr. en 1895, est monté & 0,625 fr. en 1911. D’ol une différence de:

0,625—0,53 = 0,09 fr. soit:
0,095/0,53 = 18% environ de hausse.

Tarif de la Société anonyme verviétoise de peignage et de
filature de laine.
(La base de ce tarif est le prix au kilogramme payé au fileur seul.)

1895 1911
Taux Métiers | Mét.vitesse anc. métiers
anciens | 600 broches 500 broches

fr. fr. fr.
15000 métres ou moins. . . . . 0,019 0,022 ©0,022
16 000 » e e e e e e e 0,021 0,024 ! -—
17 000 » e e e e e e e 0,023 0,025 i —
18 000 » e e e e e e e 0,024 0,027 0,027
19 000 P e e e e e 0,025 0,028 —
20000 et 21 000 meétres . . . . . 0,026 0,029 ‘ —
22 000 et 23000 » e e 0,027 0,030 —
24 000 et 25000 » e 0,028 0,032 —
26 000 et 27 000 » e e 0,029 0,033 —
28000 metres. . . . . . . . . 0,030 0,0355 —
29 000 et 30000 métres . . . . . 0,031 0,0365 0,0405
31000 meétres. . . . . . . . . 0,0315 0,039 —
32 000 » e e e e e 0,033 0,042 0,043
33 000 » e e e e e e, 0,034 0,042 0,0445
34 000 » e e e e e 0,035 0,0435 —
85000 » . . . ... .. 0,036 0,045 0,047
36 000 » e e e e e 0,038 0,046 0,048
37 000 » e e e e 0,040 0,0475 —
88000 » . . . ... 0,041 0,049 | 0,051
39 000 » e e e e e e 0,042 0,050 | —
40000 » Coe e e 0,043 0,052 | 0,0555
41000 - . ... ... 0,043 0,053 —
42 000 » e e e e e e e 0,044 0,055 ' 0,0595
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1895 1911
Taux Métiers | Mét.vitesse | anc. métiers
anciens | 600 broches | 500 broches

fr. fr. fr.
43 000 métres 0,046 0,0565 —
44000 » 0,043 0,0575 —
45000 0,050 0,059 . 0,063
46 000 » 0,051 0,060 . —_
47000 » 0,0525 0,062 —
48000 » 0,054 0,0635 0,067
49000 » 0,055 0,065 —
50000 » 0,057 0,066 0,0695
51000 » 0,060 — _
52000 » 0,060 0,069 0,073
54 000 » 0,062 0,073 0,077
55000 » 0,064 0,075 —
56 000 » 0,066 0,077 0.081
57000 » 0,069 — —
58000  » 0,071 0,081 0,085
60000 » 0,076 0,085 0,089
62000 » 0,079 0,090 . 0,095
64000 » 0,083 0,095 . 0,093
65000 » 0,084 — i _
66000  » 0,086 0,099 ©0,1025
68 000 » 0,090 0,107 0,111
70 000 » 0,093 — _
72000 » 0,098 0,1135 0,117
74000 » 0,101 0,118 0,1205
75000 » 0,103 — _
76 000 » 0,105 0,123 0,125
78000 . » 0,109 — _
80000  » 0,112 0,132 0,136
82000 » ;
gg ggg 0,136 012 | 0155

100 000 »

Ce tarif est applicable aux fils pour chaine en blanc. Des aug-
mentations proportionnelles sont prévues pour les fils de trame, pour
les Crossbred et cheviott, pour les couleurs, mélés, etc.

Voici la répartition entre les ouvriers de la brigade:

fileur touche le prix du tarif

caporal

1895
100%o
65%0

1911
100 0/'0
80 %o
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1895 1911
rattacheurs . . . . . . . . . . . . . 50 4a60% 73%
bobineur. . . . . . . . . . . .. 31 & 35%  40%.

Comme on le voit, les tantiémes des rattacheurs et du bobineur
ont assez fortement augmenté.

De plus, les prix du tarif de 1895 ont été fortement majorés.

C’est ainsi que, pour le numéro 30, la hausse est de 18% pour les
métiers vitesse et de 30% pour les métiers ordinaires. De plus, du fait
de I'augmentation du tantiéme des rattacheurs et des fileurs, la majoration
est également de 17%. ’

Avec l'emploi des métiers vitesse, il en est résulté une aug-
mentation® de la production de chaque brigade, mais cette augmentation
n'a pas été proportionnelle & celle résultant de 1'augmentation des
salaires.

Ouvriéres des préparations.

Le salaire de ces ouvriéres a également augmenté. Ci-aprés, le
relevé des salaires qui m'a été gracieusement communiqué par l'un des
établissements de la place de Verviers:

En 1890: 1,90 & 2,70 frs. par journée de 11'4 h. suivant le type de
machine desservi par 'ouvriére.

En 1911: 2,65 & 3,15 frs. par journée de 10%+ h. Il est donné, en plus,
0,30 fr. de supplément pour le travail de nuit, ce qui n'existait
pas, il y a vingt ans.

Sur le salaire moyen de ces ouvriéres, la hausse est de 26% et
cette hausse est combinée avec une réduction de 'z heure sur la durée
de la journée de travail.

§ 4.
Salaires des ouvriers du tissage.

A Verviers, le salaire des ouvriers du tissage se paie aux 1000
duites, d’aprés un baréme déterminé, variable avec la difficulté du tissu
a exécuter.

Depuis une trentaine d’années, le prix payé aux 1000 duites a
plutét diminué. C'est qu'en effet, le tissage mécanique a remplacé
presque partout le tissage & la main. D’autre part, I'organisation du

! Les métiers vitesse donnent une augmentation de production de
15 4 16%. Au point de vue du déchet, celui-ci est de 4 a 5% plus fort
que celui donné par les anciens métiers.
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tissage a beaucoup changé. Telles manipulations, dans lesquelles le
tisserand devait intervenir autrefois, sont aujourd’hui effectuées par
un personnel ad hoc: il en est ainsi de I'encollage, de 'enroulage, du
montage des lames, etc. Le matériel de tissage a été perfectionné,
tant sous le rapport de la vitesse que sous le rapport de la régularité.
La marche des métiers est, d'ailleurs, surveillée par le régleur. Les
frais de nettoyage des étoffes, autrefois presque complétement 4 charge
du tigserand, ont également beaucoup diminué, le fabricant en assumant
une plus forte partie. Il convient d'ajouter, du reste, que sous le
rapport des préparations avant tissage (ourdissage, encollage, montage
des ensouples) de trés grands progrés ont été apportés aux diverses
manipulations.

Il y a 25 ans, me disait un fabricant qui occupait encore a cette
époque un grand nombre de tisserands & la main, le tarif aux 1000
duites était plus élevé de 20%. Certains articles qui me revenaient &
35 francs la piéce comme salaire & payer au tisserand, ne me coitent
plus aujourd’hui que 28 frs., tissés qu'ils sont au métier mécanique.

La diminution du prix payé aux 1000 duites n'a pas été si forte
pour le tissage mécanique. D’autre part, en ce qui concerne le tisserand,
il convient d’ajouter que tel métier tissant 27000 & 28000 duites par
jour il y a 20 ans, en tisse aujourd’hui couramment 30000, ceci & cause
du plus de soin apporté au réglage et de la meilleure qualité exigée
de la chaine et de la trame.

Voici, du reste, le tarif du tissage qui avait été élaboré, en 1893,
par le Syndicat des tisserands verviétois, tarif qui avait été accepté
par la plupart des fagonniers (tisseurs & fagon) et des fabricants.

Les prix de ce tarif sont ceux payés au fagonnier, le tisserand
n'en touchant que les deux tiers.

Tissus peignés blancs.
les 1000 duites:

De 2 4 24 lames, jusque 6000 fils en chaine . . . 19 centimes
» 22424 » » 6000 & 8000 fils en chaine . 20 »

» 2424 » » 8000 & 10000 fils en chaine 21 »

» 2424 > » 10000 4 12000 »  » » 22 »

et ainsi de suite par fraction de 2000 fils.

De 24 4 23 lames, jusque 6000 fils en chaine . . 20 centimes
» 24328 » » 6000 & 8000 fils en chame 21 »

» 24428 » » 8000 4 10000 »  » » 22 »

» 24 428 » » 10000412000 »  » » 23 »

et ainsi de suite par fraction de 2000 fils.
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De 28 & 32 lames, jusque 6000 fils en chaine . . . 21 centimes
» 28432 » 6000 & 8000 fils en chaine 22 »
» 28432 » > 8000410000 » »  » 23 »
» 28432 » » 10000212000 »  » » 24 »

et ainsi de suite par fraction de 2000 fils.

De 32 4 36 lames, jusque 6000 fils en chaine . . . 22 »
» 32436 » » 6000 & 8000 fils en chaine 23 »
» 32436 » » 8000 & 10000 »  » » 24 »
» 32436 o » 10000412000> »  » 25 »

et ainsi de suite par fraction de 2000 fils.

Tissus peignés couleurs.

5 centimes en plus par 1000 duites que pour les tissus peignés
blancs.
Méme progression pour les lames et pour le compte de fils en
chaine que pour les tissus peignés blancs.

Tissus cardés.

A. Articles blancs.
2 centimes en plus par 1000 duites que pour les tissus peignés
blancs.
Méme progression que sur les tissus peignés, tant pour les lames
que pour le compte de fils en chaine.

B. Articles couleurs.
2 centimes en plus aux 1000 duites que pour les peignés couleurs.

C. Cheviotts et articles analogues.
20 centimes aux 1000 duites jusque 12 lames;
2 centimes en plus par 1000 duites pour les articles fantaisie;
2 centimes en plus pour tout compte dépassant 2000 duites au
metre.
D. Articles plats.
35 centimes par 1000 duites.

Tarif des échantillons.

A. Articles blancs.
35 centimes par 1000 duites pour coupe isolée de 6 métres;
30 centimes par 1000 duites pour coupe isolée de 25 métres;
10 centimes en plus par cadre pour le montage des lames.

B. Couleurs.
4 centimes en plus aux 1000 duites que pour les articles blancs.
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Dispositions générales.

TUne ensouple supplémentaire donne droit & une augmentation de
1 centime par 1000 duites.

Toute navette employée en plus de la 3¢ navette, donne droit a
majoration de 1 centime par 1000 duites.

I’emploi d'une trame d’envers donne également lieu 4 majoration
de 1 centime par 1000 duites.

Enfin, si la chaine est un mélange de laine cardée et de coton ou
de laine cardée et de mohair, il y a également motif & majoration de
1 centime par 1000 duites.

Ci-aprés, le tarif minimum de I'Union des Tisseurs & fagon de
Verviers, prenant cours au 18 avril 1910:

Articles blancs.

Art. ler. 12 lames satinés jusque 390 fils: 21 centimes.
1 centime en plus pour trame cardée & l'endroit.
1 centime en plus pour la deuxiéme navette d'envers.
Treize lames. (grain de poudre), Jjusque 320 fils: 17 centimes.
De 320 a 360 fils: 18 centimes.
De 360 a 400 fils: 19 centimes.
Aprés 400 fils au décimeétre, cet article rentrera dans la
catégorie des peignés blancs.
Art. 3. Vingt-six lames (3 et 1) jusque 400 fils: 21 centimes.
Vingt-six lames (2 et 1) jusque 540 fils, peigné: 21 centimes.
2 centimes en plus pour chaine cardée & 'envers.
Art. 4. Article peigné blanc (2 et 1), jusque 18 lames et 480 fils:
22 centimes.
Article peigné blanc (2 et 1) jusque 22 lames et 480 fils:
23 centimes.
1 centime en plus pour chaine cardée, ou coton sur le 2¢
ensouple.

Art.

)

2 centimes en plus si les 2 chaines sont sur le méme ensouple.
Art. 5. Satin (peigné blanc)jusque 320 filsavec trame cardée: 24 centimes.
Trame peignée, cet-article entre dans la catégorie des peignés
blancs.
Art. 6. Article blanc peigné ou cheviott, jusque 16 lames et 240 fils:
18 centimes.
Article blanc peigné ou cheviott jusque 16 lames et 280 fils:
19 centimes.
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Art. 7.

Art. 8.

Art. 9.
Art. 10.
Art. 11.

M. Ed. Mathus.

Article blanc peigné ou cheviott jusque 16 lames et 320 fils:
20 centimes.

1 centime en plus pour trame cardée a l'endroit.

1 centime en plus pour trame d’envers cardée.

1 centime en plus pour chaque navette supplémentaire aprés
la deuxiéme.

1 centime en plus pour le deuxiéme ensouple chaine peignée
ou cheviott.

2 centimes en plus si la chaine d’envers est cardée.

2 centimes en plus si les deux chaines sont sur le méme
ensouple.

Articles Couleurs.

Article couleur peigné ou cheviott jusque 16 lames et 240 fils:
22 centimes.

Article couleur peigné ou cheviott jusque 16 lames et 320 fils:
23 centimes.

1 centime en plus pour trame cardée a l'endroit.

1 centime en plus pour trame d'envers cardée.

1 centime en plus pour chaque navette supplémentaire aprés
la deuxiéme.

1 centime en plus pour le deuxiéme ensouple, chaine peignée
ou cheviott.

2 centimes en plus si la chaine envers est cardée.

2 centimes en plus §'il y a des cardés dans la chaine.

Cardé jusque 200 fils et 16 lames: 25 centimes.

1 centime en plus pour chaque navette supplémentaire apreés
la deuxiéme.

Lorsque la trame est tout peigné, 1 centime en moins.

Lorsque la chaine est tout retors, 1 centime en moins.

Beaver jusque 200 fils: 25 centimes.

Moskowa jusque 310 fils: 25 centimes.

Tissus chaine et trame peigné.

Tous les tissus 3 lames simples, 1 centime en plus.

Tous les tissus plats simples, 2 centimes en plus.

Echantillons:

6 francs par journée de travail.
L’examen de ce nouveau taritf démontre qu'il a été apporté de
grandes modifications dans le classement des divers articles, modi-
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fications qui rendent assez difficile la comparaison des prix repris au
tarit de 1910 avec ceux de 1893.

Quoi qu'il en soit, prenons comme type un article 13 lames de
6400 fils (360 & 400 fils au décimétre).

Cet article comportant moins de 24 lames et de 6000 & 8000 fils
était payé, en 1893, a raison de 19 centimes les 1000 duites; en 1910, ce
prix est descendu & 17 centimes les 1000 duites.

Un article du type cheviott, 5000 fils en chaine, moins de 12 lames,
était payé, en 1893, & raison de 20 centimes les 1000 duites; en 1910,
cet article se tisse & raison de 18 centimes les 1000 duites.

Un article 26 lames, 6400 fils en chaine, se paie, en 1893 et en 1910,
21 centimes les 1000 duites. Le prix de fagon de cet article est resté
le méme.

Pour les articles cardés, notamment les moskowas, beavers,
satins, etc., les prix aux mille duites ont été diminués d’au moins 10%o.
La diminution est de 10% également sur le tissu peigné 13 lames et
sur le tissu cheviott que nous avons examinés.

Ainsi que je l'ai fait ressortir ci-dessus, la marche des métiers a
été beaucoup améliorée et, grice aux soins apportés aux préparations
avant tissage, la production a été augmentée de plus de 10%. La
diminution considérable des frais de nettoyage, autrefois portés en
grande partie au compte du tisserand, a largement compensé ce dernier
du léger fléchissement des prix de fagon que nous venons de constater.

§ 5.

Prix de facon des appréts.

Depuis mai 1906, c’est-a-dire, depuis la fondation du Syndicat des
Appréteurs 4 fagon, le prix des appréts a fortement augmenté. Il est
vrai de dire que, depuis 20 ou 25 ans, les prix de fagon avaient plutdt
diminué, les appréteurs se faisant une concurrence redoutable au
détriment de leur bénéfice et au détriment du bon achévement du tissu.

Drautre part, a cette époque, les paiements ne se faisaient qu'a
6 mois et sur ces paiements il fallait souvent encore consentir des
réductions pour de prétendues malfagons, etc.

Depuis 1906, les prix ont été fortement relevés et les paiements
se font & 1 mois de date, avec /2% de bonification pour paiement
comptant.

Sur les articles fins, I'augmentation n'a guére été que de 1 centime

au metre.
Sdriften 144. 1. 4
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Sur l'article peigné, dit grain de poudre (13 lames), la fagon au
métre, il y a 6 ans, était de 12 centimes. Depuis 1906, cette fagon est
de 15 centimes, soit de 25°% supérieure. Sur certains satinés de qualité
plutét moyenne, avec trame d’envers en laine cardée, 'augmentation
est plus forte: 15 centimes au meétre contre 9 centimes auparavant,
soit une augmentation de 66 %.

Les petites cheviotts se payaient, il y a 7 ou 8 ans, 6 frs. a la piéce,
quelle que fut la longueur. Or, certains fabricants donnaient a leurs
piéces jusque 75 meétres, ce qui ramenait le prix de fagon a 60075 =
8 centimes le métre.

Ces mémes articles se paient actuellement 12 centimes le métre,
ce qui nous donne une augmentation de 4 centimes au métre, soit 4/8
= 50%?.

Ces augmentations de tarif ont évidemment correspondu a des
augmentations de salaires.

Depuis 1905, les salaires des ouvriers appréteurs ont haussé de
30%. Pour certains ouvriers spéciaux, tels que les foulons, on peut
compter, depuis 1911, une hausse de 33 a 34% sur le salaire pavé il v
a 20 ans.

Section IIIe,

La question du matériel.
§ ler,
Machines de lavage et de carbonisage.

Le lavage et 'échardonnage de la laine nécessitent I'emploi de
machines et appareils parmi lesquels il faut citer:

Les léviathans, les échardonneuses mécaniques, les essoreuses, les
sécheuses (carboniseuses), etc., etc.

Depuis une trentaine d’années, ces engins ont subi toute une série
de transformations qui ne permettent guére de comparer entre eux
leur prix de vente ancien et nouveau. Pendant ce laps de temps, le
prix des léviathans a presque doublé.

! Les prix ci-dessus relevés comprennent les opérations suivantes:
lavage, foulage, ramage, lainage, tondage.

Le pressage et le décatissage se paient en plus aux prix suivants:

Pressage (cylindre) . . . . . . . . 2 centimes au métre.

Pressage (carton) . . . . . . . . . 5!2 centimes au meétre.
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Mais, & ces augmentations de prix, correspondent souvent des
transformations radicales dans la construction de ces machines, une
augmentation souvent trés conséquente de leur poids, de leur volume
et surtout de leur capacité de production. D’autre part, sil'on a égard
a la concurrence acharnée que se sont faite entre eux les constructeurs
verviétois, les premiers® dans cette spécialité, on peut dire que le prix
aux 100 kgr. de ces machines n'a que trés peu ou pas du tout varié.
Il en est ainsi de I'échardonneuse mécanique, notamment, laquelle se
vend encore au prix d'il y a trente ou quarante ans. Cette machine,
il faut le dire, n'a subi, depuis cette époque, aucune modification ni
dans la forme, ni dans la dimension.

§ 2.
Machines de la filature de la laine cardée.

Depuis plus de quarante ans, I'arrondissement de Verviers est le
centre le plus important de la filature de la laine cardée. Cette
supériorité, il la doit non seulement & la collaboration d'une population
ouvriére trés exercée, mais encore au concours de constrncteurs
mécaniciens avisés qui n'ont cessé d'améliorer, de perfectionner de
plus en plus leurs machines.

Les assortiments de cardes construits 4 Verviers ont une réputation
européenne et méme extra-européenne. Il en est de méme des brisoirs-
graisseurs et autres machines servant & ouvrir et & graisser la laine,
ainsi que des garnitures de cardes servant a revétir les tambours, tra-
vailleurs, débourreurs, peigneurs et autres dispositifs des assortiments.

A. Machines et accessoires du cardage.

Dans cette spécialité encore, la concurrence entre constructeurs
n’avait pas, jusqu'en ces derniers temps, permis de relever les prix
proportionnellement & la hausse des salaires, cette derniére combinée
avec une diminution des heures de travail.

Voici, d'ailleurs, les prix pratiqués depuis 20 ans, pour les machines
de ce type:

Assortiment de 3 cardes, 150 m d’arasement, 6 travailleurs par
carde, coupe-matelas, toile sans fin, continu diviseur & laniéres ou a
lames:

! L’industrie du lavage mécanique de la laine et celle de 1'épaillage
chimique sont, pour ainsi dire, nées 4 Verviers et n’ont cessé de s’y déve-
lopper réguliérement.

4*
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1890—1891 . . . . . . . . 65004 7000 frs.
18%—18% . . . . . . . . 7000 & 7500 »
1900—1901 . . . . . . . . 7000 a 8000 ~»
1905—1906 . . . . . . . . 8000 & 9000 -
1910—-1911 . . . . . . . . 9500 410000 ~»

Ces prix accusent évidemment une hausse appréciable, mais, dans
cette hausse, il y a lieu de tenir compte de divers éléments, a4 savoir:

1° Une plus grande solidité dans la construction des divers organes
des assortiments;

20 De nombreux perfectionnements apportés dans la disposition
de ces organes en vue d'augmenter leur degré de précision, de faciliter
leur réglage par l'ouvrier et, par suite, d’assurer une production plus
forte et meilleure. Autrement dit, I'assortiment actuel est un engin plus
fort, plus solide, plus régulier et plus productif que l'assortiment d’il
y a vingt ans.

Ainsi qu'on le remarque, du reste, l'augmentation la plus forte
date de 1910; elle résulte, d’ailleurs, d'une convention par laquelle les
constructeurs verviétois se sont engagés & ne plus vendre en dessous
d'un tarif minimum fixé de commun accord. Cette convention a permis
de faire cesser, tant sur le marché belge qu’ & l'exportation, une con-
currence si désastreuse qu'elle ne laissait 4 nos constructeurs qu'un
bénéfice plutot illusoire, étant donné que ces bas prix étaient pratiqués
concurremment avec des conditions de crédit telles que les constructeurs
verviétois étaient, au dire de l'un de nos spécialistes, devenus les
banquiers de leurs clients. :

Les effets de cette convention n'ont pu encore donner de résultats
bien appréciables en ce qui concerne les prix des tabricats divers, fils
ot tissus, de l'industrie lainiére. _

Garnitures de cardes. — Les garnitures de cardes constituent
l'accessoire obligé des machines & carder. S'usant plus ou moins
rapidement, elles interviennent d'une fagon trés appréciable dans les
dépenses résultant de l'entretien du matériel de la filature de la laine
cardée. En effet, il faut compter de 1500 & 2000 frs. pour le garnissage
complet des divers éléments des machines coopérant au cardage de
la laine.

Jusqu’il y a 25 ou 30 ans, le prix des garnitures de cardes était
resté plutdt rémunérateur. C'est vers cette époque, du reste, que tomba
dans le domaine ‘public le brevet relatif & I'emploi de I'étoffe feutrée
en remplacement du cuir en bandes dans la confection des garnitures
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de cardes. Cette substitution du feutre au cuir, qui réduisait con-
sidérablement le travail préparatoire des rubans, rendit disponible une
partie du personnel, des fabriques de garnitures de cardes et, presque
partout, I'on forga la production sans s'inquiéter 8’il en résulterait une
augmentation correspondante de la consommation.

De 1880 date également l'introduction du fil d’acier trempé en
remplacement du fil de fer ordinaire, d’oti, pour les garnitures en fil
de fer, une concurrence qui fit bientdt baisser les prix.

En effet, les nouvelles garnitures étant d'une durée plus longue,
la consommation ne fit que se restreindre de plus en plus.

A Verviers, sur les 11 fabriques qui existaient encore en 1892,
6 durent fermer. La mauvaise situation des fabricants verviétois se
compliquait encore de ce que leur exportation était fortement génée
par les droits élevés mis sur leurs produits & leur entrée en France,
en Allemagne, en Italie, en Autriche et, pour ainsi dire, partout ailleurs.

Les prix n'ont donc fait que descendre jusqu'en 1907. C'est de
cette époque que date I'accord conclu entre les cardiers belges en vue
de relever leurs prix. En 1908, les cardiers allemands et autrichiens
ont adhéré ala convention belge et, depuis cette date, une amélioration
sérieuse des prix en est résultée.

Ci-aprés, les prix des rubans pour tambours, 60 mm de large sur
étoffe 7 plis et feutre, en fils No 26 et 28 de la jauge:

1880: En fil de fer . . . 430 & 4,55 frs. le métre;
En fil d’'acier . . . 6,00 frs. le métre;
1906: En fil de fer . . . 150 a 1,60 frs. le métre;
En fil d’'acier . . . 2 frs. et moins le métre;
1907: En fil d’acier . . . 230 & 2,45 frs. le métre;
1910—11: En fil d'acier . . . 2,75 4 2,90 frs. le métre;
En fil de fer . . . 5% de moins que les garnitures en

acier trempé.

B. Métiers a filer.
19, Renvideur «self-acting-.

L’ancien métier, le Mull Jenny, a fait place au métier renvideur
ou self-acting.

Jusqu'en 1875, le renvideur employé en Belgique était de con-
struction exclusivement anglaise. Ce n'est qu'a partir de cette époque
qu'une firme belge en a entrepris la construction.

Au début, le métier belge s’est vendu 10 frs. la broche, ayant a



54 M. Ed. Mathus.

lutter contre le métier Platt qui, en ce moment, était, pour ainsi dire,
seul utilisé dans la filature de la laine cardée.

Pendant la période 1890—1908, le métier belge, mieux apprécié,
mieux introduit dans la clientéle, s’est vendu 12 frs. la broche.

En 1908, un nouveau constructeur belge s'étant mis & fabriquer
le renvideur, la concurrence fit de nouveau descendre le prix de la
broche a 11 frs.

Depuis 'entente qui s'est produite entre constructeurs belges de
machines de l'industrie lainiére, le prix de la broche est remonté a
12 frs. Il faut ajouter que, depuis quelques années, le métier renvideur
belge a été muni de plusieurs perfectionnements dus, pour la plupart,
a des spécialistes verviétois.

Nos constructeurs de métiers renvideurs ont &4 subir, sur leur
propre marché, la concurrence toujours redoutable des constructeurs
anglais et, depuis quelques années, celle des constructeurs allemands.
Cette concurrence ne peut que maintenir le prix a un niveau relative-
ment bas.

20, Métier a filer fixe.

A Verviers, on désigne sous le nom de métier fixe un métier a
filer du type continu. Ce métier, trés employé dans la filature du lin
et du coton, ne l'est encore que peu dans l'industrie de la laine cardée;
il se construit & Verviers depuis une trentaine d'années.

Le métier fixe, qui était de prime-abord une mécanique assez
compliquée, s’est beaucoup simplifié; il a, d'ailleurs, subi une série de
perfectionnements qui 'ont fait adopter par la pratique. Moins élastique
que le self-acting en ce qui concerne la production des divers fils, il
est plus spécialement adopté pour le filage de certains genres pour les-
quels il offre des avantages. Le prix de ce métier, qui a varié entre
30 et 32 frs. la broche, n’a, pour ainsi dire, subi aucune hausse appré-
ciable.

Les constructeurs anglais et allemands ne font pas de continus
pour la laine cardée. Il n'y a, de ce chef, aucune concurrence
redouter.

. § 3.
Machines du peignage et de la filature de la laine peignée.

Dans le travail de la laine peignée, on utilise, au lavage, des
léviathans d'un genre un peu différent de ceux employés dans le la-
vage de la laine & carde.
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Dans la préparation avant peignage, on utilise des cardes d'un
autre systéme que celles en usage pour le travail de la laine cardée.
Les cardes pour laine peignée se construisent également & Verviers,
mais elles sont également fournies par les constructeurs de matériel
pour le peignage et la filature de la laine peignée. Ces derniers sont
étrangers, tant pour le travail des laines fines du type mérinos que
pour le travail des laines longues (cheviott, mohair, etc.).

Ce sont les prix des constructeurs étrangers qui vont nous servir
4 fixer les variations de prix depuis une vingtaine d'années:

1890: 5690 frs.
1910: 6750 ~»
20% de majoration du prix, mais meilleure exécution qu'en 1890.

Gill-box de 4 tétes {

Peigneuse (type Schlumberger).
Le prix de la peigneuse est resté le méme depuis 20 ans, c'est-
a-dire, 2500 frs. par machine.

Bobinoir (frottoir-finisseur), 25 tétes.
En 189%0: 5850 frs.
» 1910: 6700 »
Majoration de 14 & 15% du prix, mais avec adjonction de divers
perfectionnements & la machine.

Métier a filer.
a) Renwvideurs, 600 broches.

En 189%0: 13,40 frs. la broche;
» 1910: 1530 » » » , mais pour une machine notable-
ment perfectionnée.
Les nouveaux renvideurs, que 1'on désigne & Verviers sous le nom
de metier-vitesse, donnent une production plus forte (15 & 16% de plus).
Le prix de 1910 accuse une majoration de 14%.
Voici, d'ailleurs, les prix payés par I'un de nos industriels depuis 1879:

1879 . . . 12,00 frs. la broche
1888 . . . 12,50 » » »
1891 . . . 1400 » > >
1902 . . . 12,50 » » »
19% e e 12,00 » » »
1%9 e . 13,20 » » »

b) Métiers continus.

Le prix par broche de ce genre de métiers n'a pas changé depuis
20 ans; il était et est encore de 21 frs. la broche.
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§ 4.
Machines pour le tissage.

Métiers a tisser et amtres machines de préparation avant tissage.

Dans l'industrie du tissage de la laine, on utilise, & la fois, des
métiers de construction belge et des métiers de construction étrangére
(allemands, anglais et francais).

Les métiers & tisser l'article homme sont construits par deux firmes
verviétoises, lesquelles se sont toujours fait une concurrence assez
rude. De cette concurrence est résulté le maintien du prix & un
niveau relativement bas et n'accusant, depuis 20 ans, qu'une hausse
nulle, qu'une hausse non appréciable.

Pour les machines de préparation: ourdissoirs, encolleuses, etc.
les prix sont meilleurs, mais sans tendance appréciable & la hausse.

Ces divers métiers ont, cependant, subi de notables perfectionne-
ments depuis 20 ans.

§ 5.
Machines pour ’apprét des tissus.

Les machines d’apprét comprennent: les lavoirs, les foulons, les
laineuses, les tondeuses, rameuses, presses, décatisseuses, etc. ete.

Il y a en Belgique 4 ou 5 constructeurs de machines d'apprét.
Ce genre de machines n’a subi que peu de changements depuis 25 ans
et I'on peut dire que, pendant ce laps de temps, les prix n’ont pas varié.

§ 6.
Considérations générales.

Comme on vient de le voir, des augmentations de prix se sont
produites pour certains genres de machines, alors que, pour d’autres, les
prix sont restés stationnaires. D’une fagon générale, on peut dire que
ces augmentations de prix ont concordé avec des perfectionnements
apportés aux machines en vue de leur taire produire plus et mieux.
Dot il résulte que, pour l'industrie lainiére en général, les conditions
de production relatives au materiel ne sont que peu ou pas aggravées.
Cette situation est due, ainsi que nous l'avons fait remarquer, & la
concurrence trés vive que se sont faite entre eux les constructeurs
belges et étrangers. Ces conditions difficiles ont, dailleurs, forcé
nombre de ceux-ci & perfectionner et méme & remplacer leur materiel-
outil en vue d’augmenter leur production et, par suite, & diminuer leur
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prix de revient. Cela leur était absolument indispensable, étant données
la hausse sur les matiéres premiéres, la hausse sur les salaires et la

réduction sur les heures de travail.
Il est & supposer qu'une meilleure entente entre constructeurs

aura pour effet de relever les prix, ainsi que cela s'est produit déja
pour les machines de filature et les garnitures de cardes.
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Chapitre II

Frais généraux.

Dans les considérations qui vont suivre et qui sont relatives aux
frais généraux !des établissements de l'industrie lainiére, c'est encore
dans l'arrondissement de Verviers que nous avons fait nos principales
investigations.

§ ler,
Frais d’exploitation.

I. Frais de premier établissement.

1. Terrain.

Depuis une vingtaine d'années, le prix du terrain industriel n’a
pas haussé dans la ville de Verviers; il est resté d'environ 20 frs. le
meétre carré. Il n'en est pas de méme dans la banlieue de Verviers
ou ce prix a plutét haussé pour atteindre actuellement la moyenne de
10 frs. le métre carré.

2. Construction des ateliers.

Les hausses successives sur les divers matériaux de construction:
briques, métaux, bois, etc., doivent nécessairement entrainer une hausse
équivalente sur les constructions industrielles. A cette cause de
renchérissement de ces constructions, il faut ajouter la hausse sur les
salaires des ouvriers spéciaux: magons, menuisiers, mécaniciens,
serruriers, etc. Tenant compte de la hausse sur ces deux éléments:
matériaux et salaires, on peut dire que le cofit des constructions in-
dustrielles a haussé de 15 & 20, sinon plus.

3. Matériel.

Dans une note relative au matériel, nous avons vu qu'a cause de
la concurrence entre les constructeurs de machines, la hausse avait
été plutdt insensible pendant la période 1390 —1905. Ce n’est guére que
depuis 1906, qu'une hausse un peu sérieuse s’est produite, motivée en
partie, du reste, par 'augmentation du prix des métaux et des bois et
par la hausse sur les salaires.
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II. Personnel.

Dans l'arrondissement de Verviers, le personnel directeur et
contremaitre se recrute avec facilité; il est, de plus, d’excellente qualité.
Depuis 20 ans, on ne peut pas dire que les frais de la rémunération
de ce personnel aient beaucoup augmenté. Ce résultat est da, pour
une partie, aux excellents cours techniques donnés tant & I'Ecole
supérieure des Textiles qu'a I'école industrielle.

En ce qui concerne le personnel ouvrier, on ne peut en dire
autant. Ce personnel, en général trés bon quoiqu'un peu frondeur, se
recrute plus difficilement depuis une vingtaine d’années. Il se fait, en
réalité, moins d'apprentis fileurs et tisserands, beaucoup de jeunes gens
allant & d'autres industries. C'est un effet des gréves relativement
longues et fréquentes qui ont, en ces derniéres années, caractérisé
I'allure de l'industrie lainiére.

ITI. Capitaux.

Les difficultés ouvriéres dont il vient d'étre question ne pouvaient
manquer d’effrayer quelque peu les capitaux. Il faut, en effet, pour
édifier actuellement de toutes piéces une industrie, plus de hardiesse
quautrefois, ayant & compter avec les risques de la gréve, avec
Tapplication de nouvelles lois sociales, enfin, avec les nombreuses
difficultés résultant de 'augmentation successive des droits d’entrée
dans les pays voisins.

«Ce sont, me disait I'un de nos meilleurs spécialistes, les capitaux
antérieurement placés dans l'industrie qui profitent de la situation
résultant d'une diminution de la concurrence.»

Ce fait se vérifie surtout dans l'industrie de la laine cardée dans
laquelle il y a, depuis vingt ans, une diminution du nombre des broches.
Le méme mal se fait également sentir, moins fortement peut-étre, dans
la spécialité de la fabrication des tissus pour hommes. Ce n'est que
dans l'industrie de la laine peignée qu'il y a lieu d'enregistrer une
augmentation du nombre des broches. Dans cette industrie, toutefois,
c’est sous forme de sociétés anonymes que se sont montées les entre-
prises, celles-ci demandant, d’ailleurs, de forts capitaux tant pour
I'édification de vastes ateliers et 'acquisition d’'un matériel coiteux,
que pour la formation d'un fonds de roulement nécessaire & l'achat
d'une matiére premiére de prix: le ruban peigné. Les conditions de
production plus onéreuses de la place de Verviers ont entrainé un
petit déplacement de l'industrie lainiére en faveur des Flandres, ou la
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main d'eceuvre est moins chére et plus abondante. On peut dire,
d’ailleurs, que cette situation a provoqué I'abandon, par la place de
Verviers, de la fabrication de certains genres de tissus & bon marché
et ne nécessitant pas de soins trop méticuleux de finissage et d'apprét.

IV. Assurances.
a) Assurance-incendie.

Les primes payées pour l'assurance incendie sont relativement
élevées dans l'industrie textile.

Fortes dans les carbonisages et lavoirs, ainsi que dans les filatures
de laine cardée, elles sont un peu moins élevées dans les tissages,
teintureries et appréts. Il y a, cependant, & noter, en ce qui concerne
I'industrie du cardé, une augmentation de la prime pour les filatures
travaillant le coton en mélange, ce dernier textile offrant, plus encore
que la laine, des dangers d'inflammation rapide.

b) Assurance-accidents.

Depuis quelques années, la loi a rendu obligatoire I'assurance du
personnel ouvrier contre les accidents du travail. Cette assurance se
fait aujourd’hui & I'intervention de sociétés reconnues par le Gouverne-
ment.

Il y a, de ce fait, & enregistrer une augmentation plus ou moins
sensible des frais d’assurance.

Telle société qui, avant l'application de la loi sur la réparation
des accidents du travail, était, en quelque sorte, son propre assureur,
a vu augmenter de !/s les dépenses & résulter de ce chef. En cas
d’accident, elle payait aux ouvriers les frais de médecin et de phar-
macien, plus la demi-semaine. Dans d’autres cas examinés, cette aug-
mentation a été moins forte, mais on peut dire qu’elle a été compensée,
en partie, par une décharge donnée & l'industriel de tous les ennuis a
résulter de contestations, de procés, etc. auxquels donnait souvent lieu
le réglement de ces divers accidents de travail.

En vue d'examiner le pourcentage des frais généraux résultant de
lassurance contre les accidents de travail, nous avons pris comme
bases d'appréciation la production d’une importante filature de laine
peignée et la somme payée annuellement par cette société du fait de
cette assurance.

1. Production: 42000000 écheveaux de 10J0 métres.

2. Assurance annuelle: 17500 frs.
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La somme & payer par mille écheveaux est donc de:

17500

42000

Si nous prenons comme type de fil le 36 métrique, la prime revient

4 environ 0,014 fr. par kilogramme, soit 1,4 centime par kilogramme.
C’est peu appréciable.

= 0417 fr.

V. Impots.

Dans la période 1890—1910, les taxes industrielles n'ont que 1égére-
ment augmenté. Ces taxes varient évidemment avec les nécessités des
diverses localités ot se rencontrent les établissements s’occupant de
I'industrie de la laine. Assez fortes dans les centres trés industriels,
elles diminuent dans les communes formant la banlieue. En Belgique,
ces taxes industrielles sont proportionelles au nombre d’ouvriers et a
la force motrice.

A Verviers, les industriels sont répartis dans différentes classes
et ils paient une taxe proportionnelle & la classe qui leur est attribuée.
Le classement se fait par des répartiteurs désignés par la commune
et chaque industriel qui se croit surtaxé peut introduire une réclamation
tendante & obtenir une réduction de taxe. Le collége des répartiteurs
base évidemment ses appréciations sur I'importance de 1'établissement
en tant que personnel ouvrier, production, bénéfice, etc.

VI. Dépenses d’administration.

Ces dépenses sont évidemment plus fortes dans les établissements
créés sous la forme de sociétés anonymes que dans ceux gérés directe-
ment par un patron. Sur la place de Verviers, on peut dire que ces
dépenses n'ont que peu ou point augmenté depuis une vingtaine
d’'années.

§ 2.
Frais relatifs aux capitaux.
I. Amortissement.

Dans beaucoup d’établissements ressortissant a l'industrie textile,
l'amortissement du capital immobilisé est le suivant:

10% sur le matériel;

5% sur les installations (batiments et annexes).

II. Intérét du capital.

L'intérét annuel rapporté par le capital est trés variable. Clest
quen effet, dans l'industrie lainiére, il faut compter avec un élément
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trés variable, c’est-a-dire, avec le prix de la matiére premiére et, par
suite, avec la hausse et la baisse de cette matiére premiére.

Pour remédier 4 cet inconvénient, certains industriels se couvrent
en matiére premiére pour les ordres re¢us. Mais, il n'en est pas moins
vrai qu'une baisse brusque dans les prix de la laine paralyse plus ou
moins les affaires, suspend ou ralentit certains ordres, occasionne une
diminution d’activité se traduisant par une diminution correspondante
des bénéfices. Une hausse trop accentuée du prix de la laine a égale-
ment pour effet une diminution d’activité, I'acheteur se tenant sur la
réserve & cause des hauts prix.

Certaines sociétés, outre 'amortissement annuel et la réserve légale,
créent encore des fonds de prévision destinés & régulariser le taux de
I'intérét & distribuer aux actionnaires. C’est évidemment dans le bilan
des sociétés anonymes que des investigations pas trop indiscrétes ont
pu étre faites en vue de notre documentation sur la question de
l'intérét moyen distribué aux capitaux placés dans I'industrie lainiére.

Ci-aprés, le tableau des intéréts distribués pendant une période
de vingt ans par l'une de nos plus importantes filatures de laine
peignée.

1891 . . . Ofrs. . . . 0%
1892 50 »1 . . . 5%
1893 50 » . . . H%
1894 50 » .. . D%
1895 60 » . . . 6%
1896 60 » . . . 6%
1897 60 » . . . 6%
1898 8 » . . . 8%
1899 9 » . . . 9%
1900 0 » . .. 0%
1901 0 » . . . 0%
1902 50 » 50
1903 5 » . . . 5%
1904 50 » . . . D%
1905 5 » . . . 5%
1906 40 » . . . 4%
1907 8 » . . . 8%
1908 . B0 » . . . DHB%%
1909 100 ~» ... 10%
1910 100 » .. . 10%

L’intérét moyen distribué pendant ces 20 années a été de 5,4 %,

1 Capital: 2500000 frs., divisé en 2500 actions de 1000 frs.
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Les années 1900 et 1901, caractérisées par une baisse formidable
sur le prix des laines, se traduisent par un dividende nul.

Dans telle autre société anonyme, ayant également pour spécialité
la filature de la laine peignée, la période 1891—1900 a été caractérisée
par la distribution d'un dividende moyen de 4%, alors que, pour la
période 1901—1910, ce dividende moyen a été de 13% et plus.

Enfin, dans une troisiéme société anonyme ayant pour spécialité
la filature et le tissage de la laine peignée, la période 1891—1900 a été
caractérisée par la distribution dun dividende moyen de 2,5%, alors
que la période 1901—1910 n’a donnée qu'un dividende moyen de 0,7%.
Comme on le voit, ces résultats sont trés variables.

Pour certaines de nos sociétés anonymes, il a parfois été procédé
a des émissions d'obligations, ces derniéres remboursables aprés un
laps de temps plus ou moins long.

D'habitude, ces émissions ont coincidé avec la nécessité de déve-
lopper le matériel ou d’arrondir le fonds de roulement. L’effet de ces
émissions est évidemment en rapport avec la situation plus ou moins
prospére des établissements industriels.

La question de la variation du taux de l'escompte et des intéréts
des capitaux en banque ne laisse pas que d'étre fort délicate. Elle
comporte, en effet, 'examen du rdle joué par le banquier vis-a-vis de
I'industriel.

A plusieurs reprises déja, on s'est plaint en Belgique du peu
d’aide apporté a l'industrie par la banque. Toute affaire nouvelle
montée par un seul industriel ou par deux ou trois associés obtiendra.
difficilement un crédit en banque, méme aprés deux ou trois exercices
démontrant la viabilité de cette affaire. Si, par suite de l'intervention
d'une tierce personne possédant une certaine influence sur 1'adminis-
tration de la banque, un crédit est accordé, ce crédit sera presque
toujours inférieur, rarement égal au capital engagé; le plus souvent, il
sera, en outre, demandé d’autres garanties. D’autre part, I'industriel sera
contraint d’opérer le mouvement de ses fonds chez le banquier préteur.

La situation n'est pas tout & fait la méme pour les sociétés ano-
nymes qui, pour la plupart, ont & leur téte un ou deux industriels faisant
partie du conseil d'administration de l'une ou l'autre banque. Dans
ces conditions, toutefois, la banque s’y retrouve encore largement, soit
par suite du bénéfice résultant de la manipulation des fonds de la
société, soit par suite du bénéfice résultant de 1'émission d’obligations
ou d’actions de cette méme société.
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Pour le petit emprunteur, les conditions sont presque toujours
draconiennes.

Chez nos banquiers, en effet, le taux habituel de I'escompte est
toujours, pour les traites non acceptées, 1% au dessus du taux d’'es-
compte de la Banque Nationale, sans que cet escompte puisse &tre in-
férieur a 5%,

Le taux actuel de l'escompte & la Banque Nationale étant de
4Y/2%, l'escompte en banque est de 5'2%. Ila été fréquemment, méme
pour des périodes assez longues, de 6 et de 6'/2%.

A cet escompte, il faut ajouter la commission de banque. Celle-ci
se calcule & raison de /8% si le crédit est solidement garanti ou si
la maison est réputée trés solide; mais, dans bien des cas, elle est
calculée & raison de 4% sur la colonne la plus élevée du compte
courant & la fin de chaque semestre.

Dans ces conditions, me disait un spécialiste en la matiére, on peut
compter que le taux ordinaire de l'intérét payé au banquier est de 7%
environ.

Une affaire donnant bon an, mal an, un intérét de 7% pouvant
étre considérée comme une bonne affaire moyenne, on voit ce qu'il reste
de marge & l'industriel devant passer par l'intermédiaire du banquier.



Chapitre IIL

Eléments se rapportant & I'organisation des
entreprises.

§ ler,
Changements techniques apportés dans les procédés de
fabrication.

La question du matériel.

Ainsi que nous l'avons dit par ailleurs, l'industrie lainiére belge
est I'une de celles qui utilisent tous ses déchets avec la plus parci-
monieuse économie.

C'est a Verviers qu'a fonctionné en premier lieu, il y a une cin-
quantaine d’années, l'’échardonneuse mécanique Houget et Teston.
C'est encore a Verviers qu'est née, il y a trente ou quarante ans,
I'industrie de l'épaillage chimique. Depuis cette époque, l'utilisation
de tous les déchets quels qu’ils soient, qu'ils proviennent du lavage et
de la teinture, ou qu'ils proviennent de la filature, du tissage et des
appréts, n'a fait que se perfectionner. On ne peut pas dire, toutefois,
que depuis vingt ans, il y ait des progrés trés sérieux réalisés dans
cette utilisation des déchets de laine, arrivés qu'on était a cette époque
4 en tirer déja toute la quintessence.

Ce qui distingue surtout la période 1890—1910, c’est l'emploi de
plus en plus grand du coton en mélange avec la laine dans la fabri-
cation des fils cardés. Cette remarque a, du reste, été faite dans
I'étude relative aux fils de laine cardée.

La question du matériel présente une plus grande importance.
C'est pourquoi, dans un chapitre spécial, nous avons tenu a traiter
cette question dans toute son ampleur, notamment au point de vue de
la variation des prix des principales machines employées dans les di-
verses spécialités de l'industrie de la laine. Comme nous 'avons vu,
les perfectionnements apportés dans la construction de ces machines,

depuis une vingtaine d’années, consistent surtout en une construction
Sriften 144. T. 5
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plus solide, plus soignée et dans de petites améliorations apportées a
certains de leurs organes en vue d’en régulariser la marche.

Dans la spécialité du tissage, toutefois, pourrait-on noter, dans la
fabrication des étoffes-nouveautés, l'introduction de métiers plus appro-
priés au tissage des articles légers et marchant & plus grande vitesse.

La commande électrique des machines de l'industrie lainiére n'est
que peu appliquée en Belgique. Ce sont surtout les ateliers nouvelle-
ment édifiés qui ont adopté ce systéme de commande.

§ 2.

Organisation de I’exploitation.

Intégration. — Spécialisation.

L’industrie lainiére compte, en Belgique, quelques établissements
comprenant réunies toutes les spécialités: lavage et carbonisage,
peignage et filature de la laine peignée, filature de la laine cardée,
tissage, teinture et appréts.

La conduite de ces établissements nécessite naturellement un per-
sonnel technique de choix, des capitaux importants et une forte organi-
sation commerciale.

Nous dirons, toutefois, que c'est la spécialisation qui est la forme
industrielle le plus généralement adoptée dans cette industrie.

Nous comptons, en effet, en Belgique:

1° 38 établissements ne faisant que le lavage et le carbonisage
des laines;

2" 7 peignages, dont 6 annexés a des filatures de peigné;

3° 20 filatures de laine peignée non annexées a des peignages;

4° 71 filatures de laine cardée;

5% 5 retorderies de fil;

6" une trentaine d'établissements ne faisant que la teinture ou
les appréts.

Mais, c'est surtout dans l'industrie du tissage que la spécialisation
est la plus prononcée. A coté dune trentaine d’établissements ne
pratiquant que le tissage a facon, nous trouvons également une série
de fabricants de tissus, dénommés »fabricants en chambre«, faisant
exécuter & fagon la filature, le tissage, la teinture et les appréts. La
fabrication des tissus pour hommes en laine peignée se préte, d'ailleurs,
admirablement & cette spécialisation.

Pareille organisation ne nécessite que des capitaux relativement.
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modestes, une connaissance convenable du tissage et des appréts,
ainsi que de bonnes notions commerciales. Exposant relativement peu
de capitaux, ces fabricants ont I'avantage de supporter plus aisément
les périodes de mévente, précisément a cause de l'absence de matériel
a activer. Ces grandes facilités ne pouvaient donc que favoriser cette
spécialisation du tissage. Nous verrons, toutetois, dans les considérations
relatives au marché et a la vente, les inconvénients d'une spécialisation
a outrance.

En résumé, lintégration présente de grands avantages dans les
périodes de forte activité, la production étant mieux réglée lorsqu’elle
est soumise & une seule direction. En effet, le fabricant en chambre
est &4 la merci de fagonniers qui, dans les moments de presse, servent
leur clientéle comme ils le peuvent.

Dans une seule et méme spécialité, il n'est guére possible, dans
l'industrie lainiére, de pousser plus loin la division du travail. C'est
qu’en effet, dans cette industrie, une machine déterminée est solidaire
de T'autre.

Drautre part, au point de vue de la spécialisation de la fabrication
sur un seul et méme article, il importe de remarquer que le marché
belge est relativement petit et que la filature, notamment, qui travaille
pour différents pays étrangers, se voit obligée de produire des fils de
toute qualité, de tout numéro. Nous en dirons autant de la fabrication
des tissus pour hommes.

En ce qui concerne l'augmentation de la production, il y a lieu
de signaler dans les lavoirs et les carbonisages, dans les peignages et
filatures de laine peignée, dans les filatures de laine cardée, I'adoption
presque générale du travail de nuit en deux équipes. Ce systéme, en
vigueur a Verviers depuis plus de trente ans, permet, avec un matériel
donné, de doubler, en quelque sorte, la production sans augmentation
trop sensible des frais généraux.

La suppression du travail de nuit des femmes modifiera vraisem-
blablement la production en ce qui concerne la filature de laine cardée
et, jusqu'a un certain point, la filature de laine peignée.

Dans la fabrication des tissus, il y a également & noter I'adoption
du travail sur deux métiers pour des articles de moyenne difficulté. Il
est vrai de dire que ce mode de travail s'introduit plutét lentement
dans le pays de Verviers, alors qu’il est appliqué plus couramment
dans les Flandres, o, avons-nous-dit, on produit des articles plus ordi-

naires.
5 *
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§ 3.
Le marché et la vente.

Dans la plupart des spécialités de l'industrie lainiéere, il n'y a, en
Belgique, qu'a se féliciter de I'organisation de la vente. Il en est ainsi
pour le lavage et le carbonisage et, par conséquent, pour le commerce
des laines lavées.

En ce qui concerne la laine peignée, nous avons vu que la vente
de cet article était réglée en partie par le marché a terme d’Anvers et
que le ruban peigné contrat B était coté presque tous les jours de la
semaine.

Pour ce qui est de la filature, tant en peigné qu'en cardé, nos
filateurs sont, la plupart du temps, en relations directes avec le client,
celui-ci étant souvent visité par les voyageurs et les représentants de
nos différentes firmes. Plusieurs négociants de la place de Verviers
s'occupent également de l'achat et de la vente des filés. Enfin,
différents filateurs ont des relations directes avec 'Angleterre, 1'Alle-
magne, 1'Autriche, la Pologne, la Suéde, etc. Mais, si la situation est
satisfaisante en ce qui concerne ces diverses spécialités, il n'en est pas
tout & fait de méme pour la spécialité de la fabrication des tissus.

Dans cette spécialité, quelques uns de nos industriels font, il
est vrai, de l'exportation directe; d’autres, et c'est le plus grand
nombre, font l'exportation par l'intermédiaire de maisons de Hambourg,
de Paris, de Londres, etc.; les autres, enfin, vendent tout ou partie de
leur production soit aux négociants de la place de Verviers, soit aux
maisons de gros de Bruxelles, soit 4 la clientéle belge qu'ils visitent
directement.

Telle est la situation du marché et de la vente des tissus pour
hommes.

La fabrication des tissus légers, tels que: mérinos, cachemires,
serges, ainsi que petites nouveautés, trouve un écoulement relativement
facile sur le marché belge. Nous importons encore, d'ailleurs, d'assez
fortes quantités de ces tissus légers, notamment les nouveautés, de
France, d'Angleterre, d'Allemagne, etc.

Si la situation est relativement satisfaisante en ce qui concerne
la fabrication des tissus pour dames, il n’en est pas, malheureusement,
de méme de la fabrication des tissus pour hommes.

C'est qu'en effet, pour cette spécialité, notre production est beau-
coup plus forte, ce qui exige une exportation relativement importante.
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Or, pour ces articles pour hommes, les marchés francais, allemand,
italien, espagnol, etc. nous sont complétement interdits, ceci & cause
de formidables droits d’entrée que nos tissus ne peuvent supporter.
Il ne reste donc plus & nos industriels produisant ces articles que les
pays du Levant, 'Amérique du Sud, le Japon, etc.

C'est précisément pour cette exportation vers les pays d'outre-
mer que notre industrie du tissage est le moins organisée et qu’elle
manque d'un intermédiaire indispensable, que l'on trouve en Allemagne
et en Angleterre: la maison d’exportation.

Dans la plupart des cas, force est donc & nos fabricants de se
contenter du marché belge et de passer par I'intermédiaire de maisons
d’exportation étrangéres.

Le désavantage de pareille organisation, c’est que le fabricant tra-
vaille pour une clientéle qu'il ne connait pas, dont il ignore le goit,
les habitudes.

En ce qui concerne le tissu pour hommes, la concurrence indigéne
suffit amplement & tenir les prix & un niveau relativement peu élevé.
Pour cette variété de tissu, nous avons encore & compter, sur le
marché belge, avec la concurrence de 'Angleterre, de I'Allemagne, de
YAutriche, etc.

D'une fagon générale, nos fabricants ne travaillent plus pour le
stock, mais bien sur ordre, sur commande. C’est qu'en effet, & part
quelques rares tissus classiques, les différents articles pour hommes
varient de nuance et de dessin d'une saison & l'autre. Tel article
fortement gotité a I'heure actuelle, deviendra, dans 6 mois, un article
démodé et, partant, déprécié.

L’industriel a, d’ailleurs, & se prémunir contre les variations par-
fois brusques de la matiére premiére: laine lavée, ruban, fil et, d’habi-
tude, il se couvre proportionnellement aux ordres regus et pour les
besoins d'une saison.

§ 4.
Mode de paiement.

Dans le commerce de la draperie, voici les conditions le plus en
usage sur la place de Verviers:

1° En cas de paiement comptant, dans les dix jours & partir de
la fin du mois, il est accordé par le fabricant 6% d’escompte; un bon
métrage, soit 1% du métrage de la piéce; 10 centimes par métre pour
usage.
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2° Pour paiement & 9 jours, 'escompte est de 4%, l'usage et le
bon métrage comme ci-dessus.

Généralement, les commandes sont & exécuter pendant un laps de
temps de trois a six mois. La facture n'est donc remise qu'a l'ex-
piration du terme indiqué.

Il en résulte que les fournitures faites, par exemple, deux ou trois
mois avant l'expiration du terme ne seront facturées qu'a l'expiration
de ce terme. Avec le paiement 4 90 jours de la date de la facture, on
voit que certaines fournitures ne sont ainsi soldées qu'aprés 4 ou
mois de leur livraison, ce qui est évidemment exagéré.

Tel est le mode de paiement adopté par le négoce de draperies
de la place de Verviers.

Pour les ventes a 'exportation, soit par Hambourg, soit par Paris,
les marchandises sont expédiées franco-bord au port d’embarquement
et souvent payées comptant contre remise du connaissement. Ce
systéme, le plus généralement adopté, a plutot les sympathies de nos
fabricants.



1

Chapitre IV.
Variations des prix des fils et tissus de laine.

Section I¢™,

Fils de laine.

L’étude des variations de prix du tissu de laine est certainement
liée a celle de la variation du prix des fils de laine.

On produit, en Belgique, les fils de laine cardée et les fils de laine
peignée.

Notre filature de laine cardée, trés fortement outillée, exporte une
partie importante de sa production. D'importateurs que nous étions de fils
de laine peignée, il y a une quarantaine d’années, nous sommes égale-
ment devenus exportateurs, mais, nous importons encore une assez forte
quantité de ces fils, notamment de France.

En ce qui concerne les fils de laine peignée, le prix de ces articles
est en concordance directe avec le prix du ruban peigné.

Nous avons, dans les considérations relatives 4 la laine peignée
(ruban), fait ressortir les modifications de qualité survenues depuis une
vingtaine d’années dans cette variété de fils: peigné plus court, plus
grande quantité de peigné provenant de laines croisées, etc., modifications
apportées en vue de réduire le prix de ces fils et, par suite, le prix
des tissus qui en sont fabriqués.

Dans les fils de laine cardée, ce n'est pas autant la qualité de la
laine qui entre dans leur fabrication qu'il faut envisager, mais bien le
mélange de cette derniére avec des déchets de laine, avec du coton
et des déchets de coton, mélange évidemment fait en vue de réduire
également le prix de cette variété de fils.

De 1a, la nécessité de traiter a part les fils cardés et les fils peignés.

§ ler,
Fils de laine, cardée.

Il s’est produit, dans cette variation de fils, des modifications trés
profondes dans la qualité. La clientéle n'a cessé de demander des fils



72 M. Ed. Mathus.

mieux finis, des fils de meilleure résistance au tissage, le tout sans
augmentation de prix.

Le probléme posé au filateur de laine cardée consistait donc a
imaginer des combinaisons, des mélanges permettant d’atteindre ce but.

Depuis plus de quarante ans, le filateur de laine cardée utilise,
en mélange avec la laine, des déchets de toute sorte: blousses, plo-
quettes de lavage et de teinture, laine artificielle, etc. Mais, il faut
bien le dire, ces matiéres sont relativement courtes et donnent des
fils qui ne se comportent pas trés bien a la filature et -an tissage. Il
fallait donc songer & trouver un succédané de ces matiéres, répondant,
4 la fois, aux conditions de prix et de résistance: ce succédané, c'est
le coton.

A vrai dire, le travail du coton en mélange avec la laine demande
une conduite spéciale des assortiments, continus-diviseurs et autres or-
ganes du cardage, résultat qui n'a été obtenu que grice aux aptitudes
particuliéres de nos industriels, de nos «dirigeurs» de filature et de
notre classe ouvriére. '

Cette orientation nouvelle de notre industrie de la laine cardée
a, d'ailleurs, été provoquée par la nécessité. C'est qu'en réalité,
les industriels allemands, frangais, anglais, etc. travaillent aujourd’hui
la laine pure dans d’excellentes conditions. On peut dire qu'aujourd’hui
les fils mélangés de laine et de coton sont devenus la principale spécialité
de nos filateurs de laine cardée travaillant tant pour le pays que pour
I'exportation.

Les fils de cette nature, provenant de mélanges convenablement
faits, convenablement dosés, donnent, & 'heure actuelle, des produits de
bonne résistance et d'un prix trés abordable. Ces fils sont, d'ailleurs,
employés. de plus en plus, & la fabrication de tissus (draps et étoffes
nouveautés) présentant beaucoup d'eeil, beaucoup d'aspect. Nous en
reparlerons, du reste, en traitant de la question des tissus.

Quoi qu’il en soit, la filature de laine cardée produit de moins en
moins des fils de laine pure.

Afin de faire ressortir les variations de prix de ces fils de laine
pure, I'un de nos plus importants filateurs de laine cardée a bien voulu
me communiquer le tableau suivant, relatif 4 la valeur d'un fil de laine
pure avec léger mélange de ploquettes, acheté par une maison ang-
laise depuis plus de 30 ans. ‘

Ces prix se rapportent au fil No 18 anglais en laine cardée et sont
exprimés en shellings et deniers par livre anglaise.
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L’examen de ce diagramme nous permettra d'en tirer des con-
clusions trés intéressantes.. Pour cela, nous nous permettrons de di-
viser ce diagramme en différentes parties correspondantes a diverses
périodes.

1re période: 1860 a 1865.

Pendant cette période, la laine reste chére et le matériel de fila-
ture donne une faible production. Malgré des salaires peu élevés, les
fils de laine cardée sont chers.

Nous enregistrons, en effet, des prix de:

2 sh. 11 d. la livre, en 1862;

3sh.—d. » » » 1863;
3sh. 2d. » » » 1864;
2 sh. 11%2 d. » » »  1865.

2¢ période: 1865 a 1875,

De 1865 a 1869, la laine diminue de prix pour remonter légérement
en 1870 et atteindre des prix fabuleux fin 1871 et commencement de
18721, Baisse en 1873, 1874 et 1875.

Pendant cette période, les salaires restent relativement bon marché,
mais la production devient beaucoup plus forte par suite de I'emploi
du self-acting et d’assortiments de cardes beaucoup plus grands.

Le prix des fils va diminuant fortement jusqu’en 1870, pour remonter
en 1871—1872 et rediminuer encore en 1373, 1874 et 1375.

Ci-apreés, les prix les plus caractéristiques de cette époque:

2 sh. 10 d. la livre, en 1866;

2sh. 1d » » 1870;
2sh. 10d. » > » 1872,
2sh. 6d. » » » 1875,

. 3¢ période: 1875 a 1890.

Pendant cette période, la laine va diminuant de prix et celui-ci varie
momentanément d’aprés I'importance des tontes.

La production des machines va augmentant d'importance par suite
du remplacement de plus en plus du mull-jenny par le métier self-
acting et l'emploi d'assortiments d'un plus fort arasement et d'une
marche plus accélérée. Cette période est également caractérisée par
une augmentation des salaires.

! La laine en suint valait 2,80 frs. le kilogramme en 1872, contre
2,10 frs. en 1866.
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Le prix des fils cardés va en diminuant ainsi qu'il résulte des
chiffres suivants:

2 sh. 8'2 d. la livre, en 1876;
2sh. 2d4d. » > » 1878;
1sh 11'2d. » » » 1879,
2 sh. 4 d. » o » 1830,
2sh.—d. » » » 1883;
1sh. 8d4d. » » » 1886
1sh. 92d. » » » 1890.

4e période: 1890 a 1897,

Pendant cette période, le prix de la laine va diminuant, avec
augmentations momentanées, ce prix étant variable avec I'importance
des tontes. La production des machines va également augmentant.

Les salaires augmentent également et, dans cette période, inter-
vient la réglementation du travail qui contrarie un peu le développe-
ment de la production totale.

Quoi quil en soit, pendant cette période, les prix des fils vont
plutdt diminuant ainsi qu'il résulte des chiffres suivants:

1 sh. 92 d. la livre, en 1890;

1sh.6d. » » » 1893;
1sh.2d. » » » 1895;
1sh. 3% d. » » » 1896
1sh.2d. » » » 1897,

5 période: 1897 a 1910.

Cette période est caractérisée par une légére augmentation de la
production des machines et par une forte augmentation des salaires,
surtout dans la période 1900—1910.

Les matiéres premiéres sont en hausse, surtout depuis une dizaine
d’années.

Les fils de laine vont augmentant de prix, avec diminutions mo-
mentanées:

1 sh. 22 d. la livre, en 1898;
1sh. 3% d » » » 19023
1sh. 62d. » » » 19045
1 Sh. 10'2 d » » » 19()6;
2sh. 1d » o> » 1907
1 Sh. 8 d. » » » 1910;
1 sh. 872 d. » » » 1911.

Comme on le voit, la hausse actuelle est de 40% et plus sur les
prix de 1898.
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Le tableau suivant, comportant les prix moyens des fils de laine
cardée exportés de Belgique, fait, d’ailleurs, ressortir la méme hausse
de 1897 a 1911.

Années Fils simples écrus | Fils retors ou teints
1896 3,40 | 3,80
1897 3,25 ; 3,60
1898 3,30 ‘ 3,70
1899 4,30 | 4,75
1900 3,10 i 3,50
1901 3,05 | 3,40
1902 3,65 i 3,90
1903 3,85 | 4,05
1904 4,00 4,25
1906 4,40 : 4,65
1906 4,80 : 5,10
1907 4,80 ; 5,10
1908 3,95 ; 4,20
1909 4,25 i 4,55
1910 445 ! 45

De 1897 4 1910, la hausse est sur:
1° les simples écrus . . . . 37%.
20 les retors ou teints . . . 32%.

Ces valeurs s'adressent & des fils de composition moyenne en pure
laine ou avec léger mélange de coton.

Comme on le voit, ces valeurs sont en concordance avec celles
relevées pour la laine en suint et la laine lavée. Une partie de la
hausse, légére, il est vrai, doit étre attribuée & l'augmentation des
salaires.

§ 2.
Fils de laine peignée.

La valeur de ces fils est en concordance plus directe avec celle
du ruban peigné. Il est vrai de dire que le filateur n’obtient pas tou-
jours immédiatement la hausse produite au marché & terme, de méme
qu'il ne subit pas tout l'effet de la baisse lorsque celle-ci survient, &
cause des engagements plus ou moins longs qu'il prend vis-a-vis du
fabricant de tissus.

Ci-aprés, les valeurs du prix des fils vendus & I'exportation depuis
une quinzaine d'années. Ces valeurs sont reprises & la statistique
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publiée par le Ministére des Finances et ont été établis jusqu'ici &
I'intermédiaire de la Chambre de Commerce de Verviers et de l'In-
spection de 1'Industrie.

Années | Simples écrus ;Simples teints : Retors écrus ‘ Retors teints
1896 5,50 1 6,30 } 5,90 7,15
1897 545 6,50 ! 5,95 | 735
1898 6,00 7,00 ! 6,40 | 7,80
1899 7,00 ‘ 8,00 | 7,60 | 8,80
1900 5,50 1 6,00 ‘ 6,10 3 7,00
1901 520 6,00 } 5,80 1 6,70
1902 5,90 ; 6,65 g 6,50 z 7,10
1903 6,00 ! 6,75 4 6,60 7,20
1904 6,10 6,35 | 6,70 ! 7,30
1905 6,25 r 6,95 ‘ 6,85 ; 740
1906 6,70 j 7,40 ! 7,30 ! 7,80
1907 6.70 ’ 7,40 : 7,30 { 7,80
1908 5.70 6,30 | 6,20 , 6,70
1909 6,30 | 6,90 ‘ 6,30 | 7,40
1910 6,30 6,90 | 680 | 7,40

Le diagramme suivant (voir p. 78) montre les variations, de 1899 &
1910, des prix du ruban peigné contrat B et des fils de laine peignée
simples écrus.

Les discordances que l'on remarque entre ces prix sont sensibles
en 1900, 1901 et 1907. Nous avons expliqué, & l'occasion du marché
de la laine, les causes des baisses rapides produites sur les prix du
peigné.

A part ces dates, on peut dire que le prix de ces deux articles
est en concordance relativement satisfaisante.

Le ruban peigné contrat B est, en effet, une matiére premiére de
convention et, I'une fois, des fils de plus grande finesse sont demandés
au filateur, l'autre fois, ce sont des fils plus communs, des croisés, qui
lui sont réclamés.

En ce qui concerne les fils pour la bonneterie, les variations de
prix sur ces genres de fils ne peuvent pas étre établies.

C'est qu'en effet, la mode fait varier chaque année le numéro,
la nuance et la composition de ces fils. D’ou impossibilité d'établir,
pour cette variété de fils, un type bien déterminé de finesse et de
qualité.
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Section II™e.

Tissus de laine.

En Belgique, le tissu de laine produit en

plus grande quantité
est le tissu pour hommes, soit en laine cardée, soit en laine peignée.

Parmi les tissus en laine cardée, il faut citer deux genres bien distincts:
la draperie et Uétoffe nouveaute.

Ces deux genres, autrefois trés employés, ont, depuis une bonne
trentaine d’années, vu diminuer de plus en plus leur clientéle, remplacés
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qu'ils ont été par des peignés noirs unis ou fagonnés, par les serges,
les cheviotts, enfin, par les nouveautés en peigné.

En Belgique, on produit également, mais en moindre quantité,
le tissu léger pour dame, comportant les genres suivants: mérinos,
cachemires, mousselines unies, zanellas, petites cheviotts légeres,
ainsi que quelques étoffes fagonnées, généralement en teintes unies.

§ 1er_
Tissus en laine cardée.
A. Draperies.

Parmi les divers genres de draperies que l'on fabrique dans le
pays, il faut citer: les draps légers (zéphirs), les draps de dame, les
casimirs, les croisés, les satins, les molletons, moskowas, beavers, etc.
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En ce qui concerne ces genres, on peut dire que, depuis une
trentaine d'années, les qualités extra-fines ont été & peu prés aban-
données. C'est qu'en effet, le marché belge est restreint et que la
consommation de ces articles a beaucoup diminué. C’est principale-
ment I'Allemagne (Aix-la-Chapelle) qui nous fournit ces fines draperies.

Notre enquéte a donc porté sur des articles de bonne qualité sans
plus et sur des articles de qualité plutot moyenne.

Articles de qualité moyenne. Voici, pour 3 articles drapés, les varia-
tions de prix au métre courant:

1° Drap (zéphir), 500 gr. au métre courant;

20 Casimir (sergé de 3) 575 gr. au metre courant;

3° Satin, 700 gr. au metre courant.

1892 1911
Drap . . . 450 frs. le métre courant; 4,75 frs. le métre courant;
Casimir . . 550 » » > » 57D » » > »
Satin . . . 600 » » » 625 » » » »

Ces articles, qui se fabriquent en 1,40 m. de large, ont actuellement
la méme composition (laine et déchet) qu'en 1892. Ils se tissent, en
grande partie, 4 la main et, pour ces articles, le prix de fagon n'a
guére augmenté. Comme il est facile de le calculer, 'augmentation de
prix va de 4 a 6%.

Bien qu'officielles, les valeurs suivantes ne réfletent peut-étre
pas aussi complétement 1'état du marché du tissu, ces valeurs résultant
d’adjudications faites pour le compte de la Masse d'Habillement des
Chemins de fer de I'Etat. C'est, qu'en effet, ces adjudications se font
pour des quantités trés importantes et que I'un ou l'autre fabricant
soumissionne parfois & des prix plutdt modérés, ceci dans le but de
trouver a utiliser son matériel. Cette restriction faite, voici les prix,
depuis 15 ans, auxquels ont été adjugés deux articles unis en laine
cardée dont la désignation est la suivante:

1° Doeskin (satin), en laine de bonne finesse, pesant 700 gr. au
meétre courant, en 1,40 m de largeur;

2° Drap de troupe (molleton), en laine forte (croisée) pesant 850 gr.
au métre courant, en 1,40 m de largeur.

Annees Doeskin Drap de troupe
1897 . . . 748 frs. le métre 5,58 frs. le métre
1898 . . . 834 » » » 580 » » »

1899 PO 9 A 97 » » » 7’(_1) » » »
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Années Doeskin Drap de troupe
1900 . . . 920 frs. le métre 7,20 frs. le métre
1901 . . . 870 » » » 682 » » »
1902 . e . 8,92 » » » 6,72 » » »
1903 . . . 10,62 » » » 7,31 » » »
1904 « . 10,78 » » » 7’44 » » »
1905 « e e 10,61 » » » 8,45 » » »
1906 . . . 1050 » » » .
1907 . e e 11,15 » » » 9’97 » » »
1%8 e . 10,70 » » » 9,43 » » »
1909 e e 10,47 » » » 9,29 » » »
1910 . . . 9,73 » » » 9,14 » » »
1911 « e . 10,23 » » » 8’98 » » »

Sur ces deux articles, la hausse est évidente: elle est de 20%, en
moyenne, depuis 9 ans, c'est-a-dire, & partir de 1903. Il est vrai de dire
que les conditions de réception datant de cette année ont été rendues
un peu plus sévéres et que le type du drap de troupe a été amélioré,

Mais, ainsi que je le disais ci-dessus, ces prix résultant d’adjudi-
cations, réflétent moins 1'état du marché que ceux recueillis chez le
fabricant. C'est pourquoi nous avons tenu & consulter un industriel ne
participant pas aux adjudications. Chez ce dernier, pour les qualités de
bonne finesse, les prix de deux articles bien déterminés ont varié dans
les conditions suivantes:

Désignation 1886 1901
Draperie, 550 gr. au métre courant 6 frs. le métre 7 frs. le métre
Moskowa, 750 » » » » 10 » » » 12 » » »

Sur ces deux articles, qui se fabriquent également en 1,40 m. de
largeur, la hausse va également de 16 a 20%.

B. Etoffes — nouveautés en cardé.

La belle étoffe-nouveauté en cardé a presque disparu de la cir-
culation, remplacée qu'elle est par la belle nouveauté en peigné.

Aprés beaucoup de recherches, toutefois, il nous a été possible
de découvrir un industriel ayant maintenu un genre d'étoffe-nouveauté
~en cardé tel qu’il le fabriquait il y a au moins 30 ans.

Cette nouveauté consiste en un tissu & fond noir en fils retordus
avec fils de soie, d'un poids de 300 gr. au métre carré, en 1,40 m. de
largeur. Cet article se fabriquait, autrefois, en belle laine de Saxe et
se tissait a la main; il se tabrique aujourd’hui en laine d’Australie ou
en fine laine de Buenos-Ayres; il n'a pas changé de fini et, sila matiére
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premiére est un peu moins belle, le tissu est mieux exécuté par suite
de perfectionnements apportés & la filature, au retordage, au tissage, etc.

Ce tissu, qui se vendait autrefois 12 frs. le métre, vaut actuelle-
ment 10,25 frs. & 10,50 frs. le métre. Pour cet article, la baisse est de
10 &4 15°%0 et s’explique par des réductions de prix obtenues au tissage,
au retordage, etc., et, il faut bien le dire, par une réduction du bénéfice
du fabricant.

Quoi qu'il en soit, on ne fait plus guére en laine cardée que des
étoffes & bon marché en laine ordinaire ou croisée, en laine mélangée
de coton. Pour des articles de cette nature, aucune comparaison des
prix actuels avec ceux d'il y a 20 ans n’est possible. C'est qu'en effet,
en étoffes-nouveautés en cardé, les dessins, les nuances, les genres
varient d'une année & l'autre et méme d'une saison a l'autre. Tel
article, trés gotté en saison d’été, pourra, peut-étre, se reproduire en
saison d’hiver avec les modifications de poids et de montage que com-
porte un tissu lourd, mais il est certain qu’il ne se reproduira, la saison
suivante, qu'en tissu plus commun, moins cher. Si l'article est en
pure laine, on y mettra une trame avec coton; s'il contient des retors,
T'un des bouts en laine sera remplacé par un bout en coton. Autre-
ment dit, il faut, cotte que coute, diminuer le prix de l'article.

Nous reviendrons, d'ailleurs, sur cette question dans la partie de
notre étude qui sera consacrée aux tissus de laine peignée.

§ 2.
Tissus en laine peignée.

I. La hausse produite sur les matiéres premiéres, ainsi que celle
constatée sur les salaires, devaient nécessairement, semble-t-il, entrainer
une hausse correspondante des fils de laine peignée et, par suite, se
répercuter sur le prix de tissus fabriqués a l'aide de ces mémes fils.

Pour ce genre de tissus, il nous a fallu rechercher des genres plus
ou moins classiques exécutés il y a 20 ans et & 'époque actuelle. Nous
les avons trouvé dans 4 types de peignés noirs, unis ou petits fagonnés,
pour lesquels deux de nos plus grands fabricants ont bien voulu nous
communiquer les données suivantes:

1. Treize lames (grain de poudre).

Chaine du Ne° 52000 m, 2 bouts; trame en N° 30000 m, 1 bout; 4150

duites au meétre.
Sdriften 144, I. 6
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Prixz de vente: en 1889 . . . 10,75 frs. le métre courant,
» 1912 o e . 10,00 » » » »

2, Petit faconné, 26 lames.
Chaine : 60000 meétres, 2 bouts.

en peigné . . . 30000 meétres, 1 bout;

Tr""me{ > cardé . . . 13000 » 1 .
Priz de vente: en 1889 . . . 11,50 frs. le métre courant;

» 1912 . . . 1025 » » » »

8. Treize lames.

Chaine et trame en 72000 m, 2 bouts; 4400 duites au métre.

Prix de vente: en 1893 . . .' 11,25 frs. le métre courant;
» 1912 e . 9,50 » » » »

Ces prix accusent une baisse de 7% environ sur les deux premiers
articles et une baisse de 12% sur le troisiéme.

Les trois articles étudiés sont fabriqués de peigné de premiére
qualité et peuvent, par conséquent, étre rangés dans la catégorie des
tissus peignés fins.

La baisse constatée provient, en partie, d'une diminution sur ie
prix de revient du tissage, le prix payé aux 1000 duites ayant diminué
de 5 centimes ou plus.

4. Le quatriéme article,  qui provient du second fabricant, est
également un tissu de belle qualité que nous allons spécifier comme suit:

Grain de poudre (13 lames).
Chaine retors 2 bouts, 72000 m, en Australie 3 A.
Trame simple du 30000 m.
Poids: 500 gr. au métre courant. Largeur: 1,40 m.

Priz de vente: en 1888 . . . 625 irs. le metre,
» 1911 . . . 525 » » »

Sur cet article, la diminution atteint 16%o.

En 1888, m'assurait le fabricant, le peigné 72000 m, 2 bouts, se vendait
meilleur marché qu'a I'heure actuelle, mais, le prix de fagon du tissage
était, en revanche, plus élevé. La baisse si importante constatée pro-
vient de ce que cet article, autrefois produit par quelques fabricants
seulement, est devenu un article courant, un article classique, produit
un peu par tout le monde et de ce que le bénéfice, qui était autrefois
de 30 & 40 frs. & la pisce de 50 métres, est tombé aujourd’hui au quart
ou au cinquiéme.

Il y a donc baisse sur les peignés fins et extra-fins.
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II. Etoffes-nouveautés en peigné.

Sur les articles nouveautés de premiére qualité, la baisse est,
peut-étre, un peu moins forte qu'en peignés unis. Mais, dans ces ar-
ticles, il n'est pas possible d'établir une comparaison, ces articles
veriant d'une saison & l'autre, tant comme composition que comme
disposition. D’autre part, les qualités extra-fines ont été plutot dé-
laissées au profit d’étoffes-nouveantés du genre cheviott, fabriquées en
laines fortes, en laines croisées.

En ce qui concerne les petites étoffes-nouveautés en peigné, la
comparaison est encore plus difficile. C’est qu'en effet, un article fa-
brigué au début de la saison en peigné pur est immédiatement repro-
duit, la saison méme, avec trame en cardé. Pour diminuer encore ce
prix, on mélange du coton dans cette méme trame en laine cardée;
puis, on introduit des retors laine et coton dans la chaine et, ainsi de
suite, de telle sorte qu'au bout de la saison l'article exécuté par tout
le monde a diminué de 10, de 15 ou de 20 centimes au métre. Autrement
dit: I'article est a l'eau.

Cest le méme mal qui décime la fabrication des nouveautés en
laine cardée. Ce mal que nous avons signalé, il y a bientdt 20 ans,
provient de ce qu'en Belgique, aucune loi pratique ne défend la pro-
priété des échantillons. Il en résulte que la création de nouveaux
dessins, de nouvelles dispositions, devient un leurre pour les fabricants
procédant, chaque année, & des échantillonnages, & la formation de
collections.

A Verviers, dit-on, on ne crée plus: on imite, on copie.

Nous nous garderons d'étre aussi affirmatif, connaissant de source
certaine que, parmi nos fabricants, il s’en trouve qui sont capables de
créer et qui créent encore chaque année des articles remarquables par
leurs belles dispositions et leur bon goit.

Nous avons, d’ailleurs, traité ce sujet, dans les considérations
relatives & 'organisation de la vente des tissus de laine.

Quoi qu'il en soit, sur les étoffes-nouveautés en peigné, le prix de
vente a certainement diminué dans d'assez fortes proportions. Tel
article valant 5 irs. le meétre, il y a 15 & 20 ans, se vendra actuellement
350 ou 4 frs. Si l'on y introduit du coton, son prix descendra & 3 frs.
et peut-étre & moins. _

C'est donc dans la diminution de la qualité de la matiére premiére

quil faut rechercher les causes de cette diminution du prix de vente,
6*
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Tableau 1. Mérinos

No | 1894 | 1895 | 1896 | 1897 | 1898 | 1899 | 1900 | 1901 | 1902

10 | 1,20 110 120 1,15 | L10 1,35 17 120, 125
11 130 - 1,20 1,30 | 1,25 | 120 145 | 18 130 | 135
12 | 140 1,30 140 | 1,85, 1,80 155 | 195 140 ' 145
13 | 150 1,40 150 | 145 | 140 1,65 205 150 @ 1,5
14 | 160 1,50 160 | 1,55 | 1,50 175 | 2,15 1,60 | 1,65
15 | 1,70 1,60 1,70 | 1,65 | 1,60 : 1,8 | 225 1,70 1,75

16 | 180 1,70 0 180 | 175 | 1,70 | 195 | 235 1,80 135
17 | 19 | 18 | 195 190 | 18 | 210 @ 250 195 ' 200
18 | 210 | 2,00 | 210 | 205 | 200 ' 225 265 210 | 215

|

|

19 | 22 | 215 225 | 220 | 215 | 240 | 280 ' 225 . 230

20 | 240 | 230 | 240 | 235 | 230 | 255 | 295 240 245
|

21 | 255 | 245 | 255 | 250 | 245 | 270 | 3,10 | 255 . 260

22 | 275 | 265 | 275 1 270 | 265 | 290 | 330 | 275 230

23 | 295 | 285 | 295 1 290 | 28 | 310 | 350 | 295 | 3,00
|

24 3,15 3,05 315 ! 3,10 3,05 I 3,30 I 370 3,15 ' 3,20
25 3,35 3,25 3,35 ! 330 | 3,25 | 3,50 | 390 3385 j 3,40

car le tissu est bien exécuté, bien nuancé, bien apprété et ne présente,
aux veux de l'acheteur vulgaire, aucune différence avec celui cottant
5 frs. le métre, il y a 20 ans.

III. Tissus peignés en laine forte.

Il nous a été permis d’'analyser les variations de prix sur un ar-
ticle peigné faisant I'objet d'une adjudication assez réguliére & la Masse
d'Habillement des Chemins de fer de I'Etat. Ce peigné est un article
uni (croisé), pesant 630 grammes au métre courant, en 1,40 m. de large.

Amnnées Priz d’adjudication Années Priz d’adjudication
1898 . . . 7,86 frs. le métre, = 1905 . . . — frs. le métre,
1899 P 8,55 » » » 19\)6 e —_— » » »
1900 . . . 6765 » » » 197 . . . — » » »
1901 . . . 637 » » S T S T S
1902 . . . 770 » > 1909 . . . 828 » »
1903 . . . 730 » » > Y10 . . . 824 » »  »
904 . . . — » > » poo1911 . L L 818 s »

A part l'année 1899, qui fut caractérisée par une hausse formi-
dable sur les peignés, on remarque que les prix des huit derniéres
années sont en hausse de 15 & 16% sur les prix de 1893 et de 1900
a 1903.
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pure laine. Tableau I.

1903 1904 | 1905 | 1906 | 1907 | 1908 | 1909 | 1970 | 1911

140 150 | 155 | 165 | 1,75

] i

0 Lo s L
15 160 . 165 175 | 18 | 180 | 185 [ 185 | 1,85
160 1 1,70 0 175 . 185 | 19 | 1,9 19 | 195 ' 195
170 | 180 | 185 | 195 | 205 | 200 205 | 205 = 205
L8 | 1,90 1,95 | 205 | 215 i 210 215 215 | 215
19 | 200 ! 205 | 215 | 225 | 220 22 225 225
200 | 210 ;215 | 295 | 235 | 280 235 | 235 | 235
215 225 230 | 240 | 250 | 245 250 | 250 = 2,50
230 240 | 245 | 255 | 265 & 260 265 . 265 = 265
245 255 | 260 | 270 | 280 . 275 . 280 . 280 ; 280
260 | 270 | 275 | 28 | 295 | 290 295 | 295 ' 295
275 | 28 | 290 . 300 ! 310 @ 305 310 | 310 | 310
295 305 | 310 320 330 ' 320 32 325 | 32
3156 325 | 330 . 340 & 350 | 335 340 3,40 | 340

|
385 | 345 350 | 360 370 355 ' 360 360 | 3,60
855 | 365 370 | 380 390 | 375 380 | 380 | 880

IV. Tissus légers en laine peignée pour vétements de dame.

En ce qui concerne les tissus unis rentrant dans cette catégorie,
nos investigations ont été plus heureuses et nous ont permis d’établir,
d'une fagon plus détaillée et plus certaine, les variations de prix depuis
16 ou 17 ans. Grace a l'obligeance du directeur général de l'une de
nos plus importantes manufactures de tissus légers, les tableaux sui-
vants ont pu étre dressés pour trois genres de tissus classiques: les
mérinos, les zanellas, la cheviott légére.

Le tableau I relatif aux mérinos comporte 15 genres différents, en
921100 de large, variant de l'un & l'autre par le nombre de fils en chaine
et en trame. Ces 15 genres sont exécutés en laine pure, et la matiére
premiére n'a jamais changé ni de taux, ni de qualité.

L’analyse de ce tableau fait ressortir une hausse de 0,50 & 0,60 fr. sur
les prix de 1895 et de 1901 pour I'article N° 10, ce qui représente 40 a 50 %o,

Pour l'article No 25, la hausse n'est que de 17 environ.

C'est donc sur l'article le plus commun, le moins serré, que la hausse
est maxima.

Provoquée en partie par les prix plus élevés du peigné, elle pro-
vient également de I'application, aux tissus légers pesant moins de 200 gr.
au meétre carré, d'un droit d'entrée de 15%0 prélevé tout d’'abord a la

o

valeur et transformé, depuis 3 ou 4 ans, en droit spécifique.
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Tableau II. Zanella laine
|

No | 1895 | 1896 , 1897 1398 1899 , 1900 © 1901 | 1902

|

5 1,73 . 1,8 ; 1,79 1,69 2,27 2,47 1,80 1,91

10 1,82 1,94 | 1,92 1,18 . 239 & 260 1,90 1,99
|

15 ] 1,95 | 209 203 191 256 ! 279 | 205 | 216
20 | 200 215 1 200 197 264 | 287 | 210 | 221
|

2 | —  — | 219 206 27 300 | 220 | 233
30 | 218 ¢ 234 | 22 214 - 28 | 313 | 227 | 240
3% | — . — | 239 22¢ 301 | 327 | 239 | 251
40 289 256 | 2438 232 310 | 337 | 247 | 261
45 | — . — | 259 243 1 326 . 355 | 259 | 2,72

50 | 261 28 271 253 338 | 368 | 268 | 2%
60 | 280 3,00 ' 292 271 365 | 397 | 286 | 301
70 | 300 : 321 316 | 291 391 !

425 ' 309 | 392

Le tableau IT est relatif aux tissus légers, dits zanellas, fabriqués
d'une chaine coton et d’'une trame laine, exécutés sur une largeur de
138/140 centimétres.

Ce tableau comporte une douzaine de genres différents, variant
de l'un & I'autre par le compte de fils en chaine et en trame.

La composition de ces 12 articles est restée invariable depuis plus
de 15 ans.

L'analyse des prix repris & ce tableau accuse, a part les années
1899—1900 et 1907, caractérisées par les hauts prix du peigné, une hausse
de 047 fr. sur le type No 5, soit plus de 25%.

Sur le type Ne 70, plus serré en chaine et en trame, et de qualité
supérieure, la hausse n'est que de 0,40 fr. au métre, soit 13% environ.
Elle est due, en partie, 4 I'incidence du droit de douane.

Le tableau III est relatif & un type de cheviott légére, fabriquée
en 93/100 centimétres de largeur.

Sur cet article, la hausse depuis 189 et 1901 est de plus de 30%o.
Une forte partie de cette hausse doit étre attribuée aux plus hauts
prix du peigné.

Tableau III.

1901

I 1894 | 1895 = 1896 ' 1897 | 1858 1899 1900 |

i | i |

‘ ! ' | !

150 | 146 160 . 155 | 153 . 160 154 l 135
; | ‘ ‘ L

Cheviott
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et coton. Tableau II.

1903 1904 | 1905 | 1906 ‘ 1907 | 1908 | 1909 | 1910 | 1911

205 . 209 | 221

| ‘
2,28 I 250 | 201 | 215 ' 220 | 227
215 | 220 . 230 |

237 | 261 | 2,10 | 226 : 231 . 238

232 237 . 251 | 259 | 284 | 2929 | 237 242 | 249
238 | 243 | 257 © 265 ; 292 | 234 | 249 . 254 | 2,62
251 256 268 | 277 | 3,04 | 244 | 259 965 | 273
258 1 264 | 277 | 286 | 314 | 253 | 268 ¢ 274 | 282

|
\
|
270 | 276 ' 292 | 301 | 331 2,64 2,79 2,85 ‘ 2,94
|

281 | 287 | 301 311 @ 341 | 266 | 291 | 297 | 306
293 | 299 | 815 | 325 | 357 | 278 | 300 . 307 | 316
303 309 32 | 336 369 | 28 | 310 | 317 | 327
324 331 347 | 358 | 393 | 302 | 321 | 328 | 338
350 | 387 | 375 | 387 | 424 | 328 | 340 | 341 | 351

V. Etoffes-nouveautés légéeres.

Pour les articles de ce genre, nous nous retrouvons, plus encore que
pour les articles pour hommes, dans l'impossibilité d’établir une com-
paraison des prix payés il v a 20 ans et de ceux payés a 'heure actuelle.

Telle année, c’est I'uni qui domine; une autre année, c’est le
faconné; une autre saison, c’est un mélange soie qui I'emporte auprés de
la clientéle.

Autrement dit, le dessin, les nuances et la composition des nou-
veautés pour la robe varient de saison a saison et, dés lors, toute com-
paraison est impossible. Sur les nouveautés & bon marché, il est a
prévoir, toutefois, qu'une diminution a da se produire, grice aux sa-
vantes combinaisons, aux ingénieux mélanges de nos fabricants. Ici
encore, 'emploi judicieux du coton a du faire baisser considérablement
les prix.

L'industrie de la fabrication des étoffes-nouveautés pour dames
a, d'ailleurs, une importance relativement moins grande que celle de
la fabrication des tissus pour hommes. Pour les tissus de ce genre,
nous sommes encore fortement tributaires de la France, de I’Allemagne
et de I'Angleterre.

Tableau III

1902 | 1903 1904 | 1905 | 1906 | 1907 = 1908 | 1909 . 1910 1911
| | | |

: ! ! | |
142 ; 1,50 1 1,67 { 162 | 172 | 180 18 19 ‘ 1,88 | 1,38
! : |
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Section I11e,
Conclusions.

De lanalyse des différents articles en laine cardée et en laine
peignée, il résulte qu'il v a hausse de 8 4 15%o sur les draperies classi-
ques en pure laine avec ou sans addition d'une légére quantité de
déchets de laine de bonne qualité: blousses, ploquettes, etc. C’est
qu'en effet, ces articles ne peuvent étre exécutés qu'avec des matiéres
de bonne qualité, sans addition aucune de coton, qu'ils soient teints
en nuance solide et qu'ils doivent, dans le cas des tissus destinés aux
administrations, présenter des résistances dynamométriques strictement
stipulées par les cahiers des charges.

I1 y a hausse également pour les articles classiques légers:
mérinos, cachemires, cheviotts légéres, zanellas, etc., hausse atteignant
15, 20% et plus du prix de ces tissus. C’est que, pour ces articles,
la composition, en tant que matiére premiére, armure, teinture et ap-
préts, n'a pas varié depuis 20 ans. Nous avons, pour ces tissus, noté
I'influence, dans le sens de la hausse, du droit de douane, lequel a
d’abord été porté de 10 & 15% ad valorem, puis ensuite transformé en
poids spécifique sur la base de 15%. Nous avons vu également que,
parmi ces articles d'un poids inférieur 4 200 grammes au métre carré,
c’étaient les articles les plus communs, les moins serrés qui avaient le
plus haussé, le droit de 150 frs. les 100 kgr. qui leur est actuellement
appliqué, frappant plus fort les articles communs que les articles fins.

Nous avons, au contraire, enregistré de la baisse sur les tissus
peignés pour hommes, teints en noir ou en nuances unies. La baisse sur
ces articles, lorsqu'ils sont exécutés en peigné de bonne et fine qualité, a
été, avons-nous vu, de 7, 12 et 16 %o et cette baisse demande & étre expliquée.

A notre avis, cette baisse provient, en petite partie, d'une réduction
sur le prix payé par 1000 duites au tisserand et du fait d’améliorations
apportées & la conduite des métiers, & 'ourdissage, & I'encollage et autres
opérations préliminaires au tissage. La plus grosse partie de cette
baisse provient de réductions successives faites sur le prix de vente par
suite de la concurrence que se font entre eux les fabricants, ces tissus
peignés noirs ou de teinte unie étant, al'heure actuelle, devenus classiques.

Pour les peignés noirs de qualité plutét inférieure, de méme que
pour les peignés-fantaisie, la baisse est aussi trés importante, quoiqu’on
ne puisse guére la chiffrer.
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Pour ces articles, il y a lieu d'attribuer cette baisse:

1 A T'emploi, de plus en plus grand, de laines croisées, moins
fines et moins chéres que les laines mérinos;

2° A la nature actuelle du peigné, celui-ci ayvant diminué de qua-
lité par suite d'un peignage trop accentué, augmentant la proportion
de cceur et diminuant la proportion de blousse. Le peigné ordinaire
n'a plus les qualités d'il y a 20 ans, & cause des éléments trop courts
qu'il contient;

3° A l'introduction, dans ces articles & bon marché, de coton en
mélange dans la trame, si celle-ci est cardée, ou bien par retordage
d'un fil de coton avec un fil de laine, sila chaine ou la trame comprend
des retors;

4° A une légére diminution du prix de fagon du tissage.

Pour les nouveautés en cardé, la baisse des prix doit étre attri-
buée aux mémes causes.

Ajoutons que, tant pour la nouveauté en peigné que pour la nou-
veauté en cardé, le bénéfice du fabricant a diminué dans une trés forte
proportion. Ce sont ces diverses causes qui ont provoqué, en ces der-
niéres années, malgré la hausse sur la matiére premiére et celle corres-
pondante sur la plupart des salaires, la baisse du prix des étoffes-nou-
veautés en peigné et en cardé.

Le coton a, disons-nous, joué un grand rdle dans ces réductions
successives; il a remplacé, dans beaucoup de cas, le déchet de laine
ou la laine artificielle. C’est que, judicieusement employé, il donne &
la filature des fils plus beaux, plus solides que ceux faits & l'aide de
déchets courts et de laine artificielle: c’est tout bénéfice pour le tissage.

Augmentant sans cesse le pourcentage de coton, on est arrivé,
petit & petit, & fabriquer la draperie en coton pur. On désigne sous le
nom de draperie-coton des tissus unis et des petites nouveautés fabri-
qués avec des fils en pur coton, filés sur matériel de laine cardée et
qui ont, par conséquent, I'aspect plus ou moins pelucheux des fils de
laine. Ces draperies-coton sont lainées, tondues et apprétées comme
les tissus cardés en laine pure. Pour compléter I'illusion, certains fabri-
cants mélangent au coton 5 & 10% de tontisses ou de laine artificielle
courte, afin de donner au tissu le toucher plus oumoins moélleux de lalaine.

Ces draperies-coton, de méme que les petites nouveautés en laine
cardée mélangée de coton, sont principalement destinées & la confection
de vétements pour la classe ouvriére. On en fait des costumes & 12, 15
ou 20 frs., que l'on débite dans les grands magasins ol viennent s’ap-
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provisionner les ouvriers. Ces articles sont exécutés dans les dessins
et la nuance & la mode et tout un chacun peut ainsi disposer, au
changement de saison, d'un vétement au goit du jour.

Est-ce un bien? Est-ce un mal? Les avis sont trés partagés.

On fait observer, avec raison du reste, que le coton est un textile
qui n'a pas la solidité, I'élasticité de la laine et qu'un vétement fabriqué
en tissu de coton pur ou mélangé de laine s'usera plus vite, qu'il se
froissera sous l'action de la pluie et qu'il sera beaucoup plus vite frippé.
éraillé. Un vétement solide en laine a une durée beaucoup plus longue
et, ajoute-t-on, la fagon & payer au tailleur ne cotte guére plus cher
pour le vétement de laine que pour le vétement de coton. Enfin, dit-
on, un vétement fait de bonne laine habille mieux que ces vétements
en draperie-coton ou en étoffe & bon marché.

D’autres personnes feront ressortir que l'ouvrier n'ayant qu'un
budget plutot restreint, il peut bien plus facilement en distraire une
somme de 15 ou 20 frs. qu'une somme de 50 a 60 frs. et suivre
ainsi, sans trop grande dépense, la mode du jour. Ces mémes per-
sonnes ajouteront que le renouvellement plus rapide des vétements
4 bon marché entraine des commandes plus suivies chez le fabricant et
qu’il en résulte une meilleure alimentation des filatures, des tissages, etc.,
le tout au grand bénéfice de la classe ouvriére. Nous n'y contredirons pas.

Toutefois, fera-t-on remarquer, la grosse clientéle étant ainsi poussée
4 la consommation d’articles & bon marché, c’est un peu le fabricant
qui en souffre, obligé qu'il est de produire des quantités formidables de
marchandises pour réaliser un bénéfice quelque peu appréciable.

D’autre part, ceci pour certaines localités industrielles seulement,
la fabrication de ces articles & bon marché ne laissant qu'un bénéfice
trés restreint, c'est, par les temps de crise, souvent un motif pour
I'industriel de rogner quelque peu sur les salaires, afin d’arriver a4 un
prix de revient de quelques centimes en dessous de celui de son con-
current.

Telles sont les observations que l'on peut présenter au sujet de
la vogue de plus en plus grande des tissus & bon marché.
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I. Conditions économiques générales de l'industrie
sidérurgique en Belgique.

Nous commencerons par préciser les conditions économiques géné-
rales de l'industrie sidérurgique belge. Elles détermineront la fagon
suivant laquelle nous procéderons & I'étude et & l'analyse des prix des
fers et aciers de 1890 a 1910.

La fabrication du fer et de l'acier en Belgique constitue, au sens
le plus complet du mot, de la grande industrie. C'est ce dont on peut
juger par quelques chiffres relatifs & la production des entreprises
sidérurgiques.

En 1910 la production de la fonte s’est concentrée dans seize entre-
prises. La valeur globale de cette production a été estimée par I'Ad-
ministration des mines & environ 120 millions de francs, soit une moyen-
ne de 72 millions par entreprise. La presque totalité de cette fonte
est utilisée par ses producteurs pour étre transformée soit en fer, soit
principalement en acier. La production des aciéries a absorbé, en outre,
en 1910, un demi-million de tonnes de fontes étrangeres.

Vingt-cing aciéries ont été en activité. Elles ont produit 1.155.000
tonnes d’acier d'une valeur globale approximative de 140 millions, soit,
par usine, une moyenne de 5'/z millions de francs.

Il s’agit donc bien de grandes entreprises et de grande industrie.

Les produits de la sidérurgie belge sont surtout les fontes pour
acier (fonte Thomas), les fontes de puddlage ou d’affinage, les barres en
fer ou en acier, les poutrelles, les rails et les toles en fer ou en acier.

La vente de ces produits se caractérise par l'identité de prix sur
toute 'étendue du marché. C’est une conséquence de la nature méme
de ce marché. Les produits en question se trafiquent sur le méme
marché intérieur sans distinction de provenances ou de destinations.
Il en est & peu prés de méme sur le marché d’exportation. D’autre
part, ce sont des articles nettement définis et ils sont, pour cette raison,
susceptibles de cotations précises et uniformes.

Pour les fontes, l'article est suffisamment défini par les dénomi-
nations en usage, & savoir fonte de puddlage, fonte Thomas, etc. Dans
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les barres de fer on distingue les fers No 1, No 2 et No 3; quant aux barres
d'acier, elles se définissent d’elles-mémes. Pour les poutrelles, les rails,
les toles, on se référe a des types de base consacrés par I'usage’. Les
prix sont fixés pour ces types: ce sont les prix de base. Pour les
produits différant des types convenus, les prix subissent des écarts dont
la quotité est assez constante pour les mémes différences de fabrication.

L’identité de prix estla conséquence de la nature des transactions.
Celles-ci s’opérent, pour les débouchés intérieurs, directement entre
producteur et acheteur ou entre leurs représentants respectifs soit & la
bourse du lundi & Charleroi, soit, en ordre principal, 4 la bourse des
charbons et métaux tenue le mercredi & Bruxelles.

Quant aux ventes & l'exportation, I'unité dans les prix qui y sont
pratiqués résulte du mécanisme méme de ces opérations. Les com-
missionnaires-exportateurs d’Anvers ou des commissionnaires-exporta-
teurs d’autres places du pays ou de l'étranger jouent le principal role
dans ces affaires. Ils recoivent de correspondants d’outre-mer des
demandes de prix pour diverses catégories d’articles. Ils en communi-
quent le détail & autant d’'usines qu'il convient pour permettre & chacune
de fournir suivant sa spécialité. Chaque usine fait prix. Les prix présentés
pour le méme article sont comparés par le commissionnaire-exportateur
qui, pour tenir compte des différences de conditions de vente et d’ex-
pédition, établit les «parités». Le prix le plus avantageux regu pour
chaque article est communiqué & l'acheteur d’outre-mer. Si ce dernier
est satisfait, il confirme son «indent», c’est-a-dire son ordre. La com-

! Dans les fontes Thomas, on distingue la fonte Thomas MM, avec
1°0 maximum de Silicium, 1'/z & 2% de Manganése, 2 a4 2'/2% de Phos-
phore, 3 4 3'2% de Carbone et '?/100%0 maximum de Soufre, et les fontes
OM, avec la méme composition, moins la présence de manganése.

Le fer No 2, qui est le plus courant, se caractérise comme moitié fi-
breux, moitié grenu. Ne se travaille bien qu'a chaud. Résistance:
30/32 kg par mm? avec 5—6%% d’allongement. Le fer No 3, aussi d’'usage
trés répandu, se travaille & chaud et a froid. Soudable; assez tenace.
Résistance: 32/35 kg par mm? avec 10—14% d’allongement.

Le type de base de la poutrelle est compris pour les profils de 80 a
304 millimeétres, avec un acier d’une résistance de 37 4 44 kilos par mm?
ainsi qu'un allongement minimum de 20% sur des éprouvettes de 200 mm.
Pour tous les autres produits, des extras déterminés majorent le prix de
base. Pour les barres, les prix de base sont fixés pour les diverses qualités
de fer et d'acier. Ils s’appliquent aux barres rondes ou carrées de 16 a
80 mm, avec des extras pour les dimensions différentes.
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mande reviendra donc & I'usine qui aura fait le prix le plus avantageux.
Deés lors il est nécessaire que les usines concurrentes, pour éviter
d’étre évincées a la prochaine occasion, se renseignent sur le prix au-
quel l'ordre a été donné & l'usine choisie. Elles y adapteront leurs
propres prix.

Quil s’agisse de vente sur le marché intérieur ou & l'exportation,
les prix sont donc déterminés par des circonstances qui sont les mémes
pour tous les vendeurs. C'est dire qu'il y a identité de prix.

Il n'est pas possible de connaitre les prix de revient auxquels les
usines sidérurgiques belges produisent les fers et aciers. Ce sont des
chiffres confidentiels qu'elles refusent de divulguer. Il est néanmoins
possible de se livrer & des conjectures et leurs résultats montrent
notamment une trés grande probabilité en faveur de l'identité approxima-
tive de ces prix de revient.

Lorsqu'on parle de prix de revient, il est nécessaire de préciser.
Les prix de revient que nous considérerons ici seront ce que nous
appellerons les prix de revient vrais.

A limitation de la sidérurgie allemande, les entreprises belges ont
opéré une concentration verticale qui s’est fortement accentuée dans
ces derniéres années. Les hauts-fourneaux se sont assuré des con-
cessions de minerais de fer en Lorraine et quelquefois ailleurs; d’autre
part, ils ont installé des batteries de fours & coke qui leur fournissent
le combustible nécessaire a la réduction du minerai. D’un autre coté
encore, des aciéries se sont fusionnées avec des hauts-fourneaux.
Parfois méme l'exploitation de charbonnages a été englobée dans l'entre-
prise métallurgique. Ainsi, certaines grandes entreprises belges, telles
que la Société d'Ougrée-Marihaye, réunissent charbonnages, fours &
coke, mines de fer, hauts-fourneaux et aciéries.

Pour des entreprises de cette espéce, deux fagons se présentent
pour le calcul du prix de revient. Dans I'une, le prix de revient des
produits finis, c’est-a-dire rails, poutrelles, etc. est calculé sur la base
du prix coutant des matiéres premiéres et des demi-produits mis en
ceuvre pour la fabrication de ces produits finis. Par exemple, le minerai
de fer sera compté au prix de revient & la mine augmenté du cot du
transport jusqu'au haut-fourneau, le coke sera compté sur la base du
prix d'achat de la houille majoré des frais de carbonisation, et ainsi
de suite. Nous appellerons «fictif> le prix de revient déterminé de
cette maniére.
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L’autre fagon donnera le prix de revient «vrai». Elle consiste a
baser le calcul sur la valeur marchande des matiéres premiéres et des
demi-produits, lors méme qu’ils ont été obtenus, dans les établissements

de l'entreprise sidérurgique, a un prix de revient moindre. Si le coke
est vendu en Belgique & 22 frs. la tonne, c'est cette valeur qui sera
assignée au coke enfourné dans le haut-fourneau, lorsque le prix de
revient de la fonte sera calculé .

Il va de soi que ce prix de revient fictif et ce prix de revient
vrai seront généralement trés différents. A notre sens, le prix de re-
vient vrai doit seul étre considéré. Le coke que des hauts-fourneaux
consomment vaut le prix du jour. Toute autre valeur est fausse. Ce
méme coke représente pour l'usine une valeur égale au prix que sa
vente rapporterait en cas d’arrét des hauts-fourneaux ou au prix auquel
elle serait tenue de l'acheter par suite de chomage de sa division des
tours & coke. Lia méme observation s’applique aux minerais, au charbon,
a la fonte et aux demi-produits.

Si I'on examinait le prix de revient fictit dans les diverses usines,
il est certain que l'on constaterait, de I'une & l'autre, de grandes diffé-
rences. Certaines entreprises ont obtenu des concessions de mines
plus avantageuses que les parts d'intéréts que d'autres ont seulement
réussi & s'assurer dans des exploitations minieres plus ou moins bien
situées. Dans quelques entreprises, le coke fabriqué avec du charbon
qu’elles extraient de leurs propres exploitations houilléres est obtenu
a un prix de revient relativement faible. Il cotite beaucoup plus cher
a celles qui sont obligées de se fournir, en Belgique ou & l'étranger,

des fines & coke nécessaires.

Sil'on s’en tient a I'étude des prix de revient vrais, on observe dans
toute la sidérurgie belge une équivalence trés marquée. Pour appuyer
cette observation, nous montrerons quels sont les éléments de ces
prix de revient ainsi que leurs influences respectives.

! Dans son récent rapport sur l'industrie de l'acier, le Commissioner
of Corporations des Etats-Unis signale que le prix de revient est
établi dans les grandes entreprises sidérurgiques américaines suivant notre
formule du prix de revient vrai. Chaque division d’entreprise céde a la
division suivante la matiére comptée sur la base de sa valeur marchande
(Report of the Commissioner of Corporations on the Steel
Industry. PartIIl. Cost of production. Washington. Government
Printing Office. 1912, p. 1).
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II. Le prix de revient de la sidérurgie en
Belgique.

Nous limiterons notre analyse du prix de revient & trois produits
représentatifs: ce sont la fonte, les aciers bruts et les aciers finis.

La fabrication d'une tonne de fonte, sans distinction de catégorie,
a nécessité en 1910 une moyenne de 1,077 kg de coke et de 2,733 kg
de minerai, plus une certaine quantité de fondant.

La part de la main-d'ceuvre est trés faible. Elle se chiffre, pour
I’ensemble des hauts-fourneaux belges et pour toute la durée de I'année
1910, & raison de deux ouvriers pour environ 1000 tontes de production,
soit 600 jours de salaire, sur la base de 300 jours d’occupation annuelle
par ouvrier. Si on estime le salaire moyen & 4 1rs.?, c’est donc une dé-
pense de 2400 frs. par 1000 tonnes, soit 2,40 frs. par tonne.

Le coke ordinaire a été vendu en 1910 a 22 frs. la tonne par le
Syndicat des cokes belges. En ajoutant 1 fr. de moyenne de frais de
transport, la dépense en coke, par tonne de fonte, s'établit & environ
25 frs.

La méme année, le minerai de fer de Meurthe-et-Moselle coitait
4 la mine une moyenne de 4,35 frs. la tonne. A ce prix il faut ajouter
le cout du transport jusqu'aux hauts-fourneaux belges; c’est en général
une somme comprise entre 4 et 7 frs. par tonne. Sur la base d'une
moyenne de 5,65 irs., la valeur du minerai rendu revient & 10 frs., soit
approximativement une dépense de 27,33 frs. pour les 2733 kg nécessaires
a la fabrication d'une tonne de fonte.

L’addition de ces trois postes (main-d'ceuvre, minerai et coke)
donne une somme de 54,73 frs. de dépenses par tonne de fonte. Il
resterait & y ajouter quelques francs pour les frais généraux, amortisse-
ment, objets de consommation divers ainsi que, éventuellement pour
le tondant, sil en est ajouté au minerai pour aider 4 la fusion de la gangue.

Il ressort de la décomposition du prix de revient de la tonne de
fonte une prédominance trés marquée pour les dépenses en coke et en
minerai. Leur valeur représente approximativement les neuf-dixiémes

! Nous nous référerons pour nos calculs aux statistiques de ’Admi-
nistration des Mines.
2 L’Annuaire statistique (1910), p. 346, renseigne le chiffre de 3,50 frs.
pour le salaire moyen des ouvriers de hauts-fourneaux en 1900.
Sduiften 144. L. 7
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du prix de revient total. Ce sont des éléments sur lesquels le pro-
ducteur n’a plus guére d’action, tant le progrés technique s’est géné-
ralisé partout en méme temps qu'il atteignait pour ainsi dire sa limite
pratique.

Les différences dans les prix de revient des diverses usines dé-
pendent donc presque exclusivement de réductions éventuelles sur la
main-d’'ceuvre, les frais généraux, I'amortissement et les frais divers.
Toutefois, une cause de différence appréciable peut résider, en outre,
dans linégalité dans les prix de transport des minerais et du coke,
suivant la situation géographique des usines. En général ni les unes
ni les autres, parmi ces causes de différence, ne sont importantes rela-
tivement au prix de revient total de la fonte.

On objectera peut-étre que, malgré la généralisation des per-
fectionnements techniques, les installations ne sont pas toutes égale-
ment bien outillées et qu’il en résulte des différences dans I'économie
de main-d’ceuvre. A cette objection nous réponderons que si des diffé-
rences- existent, elles ne peuvent exercer qu'une influence trés réduite,
puisqu’elles portent elles-mémes sur un facteur minime du prix de revient.

Une observation analogue peut s’appliquer aux inégalités dans le
colit des transports. Certaines usines sont mieux situées que d'autres,
grace & la moindre distance qui les sépare de la Lorraine, pour recevoir
4 bon marché les minerais; mais il se peut qu'en compensation, les cokes
qu'elles achétent soient grevés de frais de transport plus élevés. Il ne
semble pas que, du coté des frais de transport, dont la part méme dans
le prix de revient est assez faible, il puisse y avoir des différences con-
sidérables. Tout au plus le coit du transport du minerai de fer
pourrait-il donner lieu & un écart de quelques francs. Sauf les trois
entreprises de caractére un peu spécial établies a Athus, Halanzy et
Musson (Sud-Ouest de la province de Luxembourg), toutes les usines de
hauts-fourneaux sont situées dans le Hainaut, la Province de Liége
et le Sud du Brabant. Elles sont & distances assez constantes des
mines et miniéres de fer du Grand-Duché de Luxembourg ou de la
Lorraine francgaise ou allemande. Quant aux trois entreprises établies
a Athus, Halanzy et Musson, les moindres cotts de transport, dont
elles profitent de fagon trés sensible pour leur approvisionnement de
minerai, sont compensés par un colt de transport beaucoup plus élevé
du coke et par les frais de réexpédition de la fonte jusqu'aux usines du
pays charbonnier (Hainaut ou Bassin de Liége) ou elles sont mises en
cuvre pour la fabrication du fer ou de l'acier.
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La production de l'acier brut présente aussi, dans les diverses
entreprises du pays, des conditions telles que le prix de revient doit
étre partout & peu prés le méme.

Pour produire 1944820 tonnes d’acier brut, les aciéries ont traité, en
1910, 20643% tonnes de fonte. Si l'on fait abstraction des piéces
moulées en premiére fusion (52660 tonnes) et de 'acier produit sur sole
(136660 tonnes), on conclut que les convertisseurs ont fourni 1755500 tonnes
de lingots. C'est la production principale et c’est pourquoi nous la
considérerons seule.

A raison de 1,06 tonne de fonte & 72 frs., par tonne d’acier, le prix
de revient de la tonne d'acier brut en lingots comprend prés de 76 trs.
rien que pour le cout de la fonte. On constate, d’autre part, que lors-
que la fonte était a 72 frs., c’est-a-dire pendant I'année 1910, la valeur
du lingot d'acier oscillait autour de 100 frs. Il n’y a donc qu'un écart
d’environ 24 frs. pour couvrir la dépense en main-d'eeuvre, en chaux
nécessaire a4 la déphosphoration, en matiéres diverses, ainsi que I'entre-
tien du matériel, les frais généraux et l'amortissement. Il est vrai
quune minime partie en est récupérée par la vente des phosphates
de chaux obtenus comme sous-produit. Les statistiques ne renseignent
pas spécialement la main-d'ceuvre employée & la transformation de la
fonte en acier. Il ne nous est donc pas possible de préciser sa part
dans le prix de revient. Nous en tiendrons compte plus tard par rapport
au prix de revient total des aciers finis. Quoiqu’ il en soit, les diffé-
rences de prix de revient d'usine 4 usine ne peuvent étre que restreintes,
au moins relativement au prix de revient global de la tonne de lingots.

On objectera encore que la fonte mise en ceuvre peut présenter
des écarts de prix de quelques francs suivant la qualité et notamment
suivant la teneur en manganése. Mais ces différences sont compensées
par le coit supplémentaire des fontes manganésiféres spéciales qui doi-
vent étre ajoutées a la masse des fontes traitées, si celles-ci contiennent
trop peu de manganése.

Pour les aciers finis, c'est encore la valeur de la matiére premiere
qui constitue la plus grosse partie du prix de revient. Pour fabriquer
1155740 tonnes d’aciers finis les aciéries belges ont traité, en 1910,
1305920 tonnes de lingots, blooms et billettes. On peut compter ces
lingots et demi-produits & une valeur marchande moyenne de 105 frs.
Leur valeur totale, dans le prix de revient des aciers finis, représenterait

donc 137121000 frs., soit environ 120 frs. par tonne d'aciers finis. Or,
7*
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ces aciers comprennent plus d'un quart de barres, plus d'un autre quart
de rails et environ un sixiéme de poutrelles. Ce sont des produits
dont les prix de vente se sont tenus, en 1910, anproximativement entre
125 et 140 frs. pour les barres et entre 140 et 150 frs. pour les rails et
les principaux profils de poutrelles. Ici encore, on constate donc,
d’aprés la faible marge entre la valeur des matiéres premiéres et celle
des produits finis, que les différences dans le prix de revient de la
mise en ceuvre doivent étre relativement faibles.

La situation est analogue dans les fabriques de fer ou d'acier qui
achétent des lingots ou autres demi-produits aux aciéries pour en
effectuer le laminage dans des établissements indépendants. En 1910,
les aciers finis produits dans cette deuxiéme catégorie d’entreprises se
sont élevés au tonnage de 378810 tonnes et ils ont nécessité le traite-
ment de 454240 tonnes de lingots et autres demi-produits. La matiére
premiére intervient de ce chef pour environ 125 frs. par tonne d'aciers
finis. Dans ces entreprises, le principal produit est constitué, & raison
de plus de la moitié, de toles grosses ou fines qui valent en moyenne
150 a 160 frs. la tonne; d’autre part elles fabriquent des barres pour
environ un tiers de leur production totale et on sait déja que le prix
de vente de ce produit a oscillé entre 125 et 140 frs.

Pour juger de la part de la main-d’ceuvre dans le cott de la pro-
duction, nous considérerons ensemble les aciéries et les fabriques a
ouvrer 'acier. En 1910, on a occupé 27000 ouvriers tant a la fabrication
des lingots et demi-produits qu'au puddlage et au laminage du fer. En
comptant approximativement 10000 ouvriers' pour ces derniéres opéra-
tions, il en resterait 17000 pour la fabrication de l'acier. Les aciers finis
produits en 1910 se sont élevés & plus d'un million et demi de tonnes.
Il en résulte I'occupation d’environ 10 ouvriers par 1000 tonnes d'acier
finis, ou, & raison de 300 jours de travail par an, 3000 journées de sa-
laires. Si ce salaire est estimé en moyenne 4 5 frs.?, c'est une dépense
de 15000 frs. par 1000 tonnes, soit 15 frs. par tonne d'acier fini, pour
amener la fonte & 'état d’aciers fagonnés divers. Il est vraisemblable
que cette somme de 15 frs. se divise par parts & peu prés égales entre

! Ce chiffre ressort des renseignements fournis par une publication
de I'Office du Travail: Salaires dans les industries des métaux
au mois d’octobre 1903.

2 En 1900, le Recensement industriel a renseigné 3,86 frs. de moyenne
pour l'ensemble des aciéries belges. Nous avons relevé ce chiffre & 5 frs.
pour l'année 191C.
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la fabrication des lingots et leur transtormation en produits finis. Elle
gréve cependant d'autant moins la production de ces derniers que le
laminage est poussé moins loin. La part de la main-d'ceuvre est donc
plus petite pour les barres que pour les toles fines.

La part de la main-d'ceuvre dans le prix de revient des diverses
usines ne peut présenter que des écarts assez faibles, parce que les
différences dans l'outillage sont relativement peu conséquentes. Nous
aboutissons donc & reconnaitre que, si des différences existent entre
les prix de revient des mémes produits, ce ne peut étre que des diffé-
rences minimes.

L'identité approximative des prix de revient dans l'ensemble de
la sidérurgie belge semble en contradiction avec les différences parfois
considérables dans les résultats financiers des entreprises sidérurgiques.

Cette contradiction n'est qu'apparente. Les différences dans les
résultats financiers tiennent & des causes spéciales. En premier lieu,
on remarquera que, dans les entreprises combinées, les bénéfices sont
cumulés. Ces entreprises font des bénéfices & la fois sur le minerai,
sur le charbon, sur le coke, sur la fonte, sur I'acier et sur les laminés.
Ces différents bénéfices partiels sont inégaux suivant que, par exemple,
la différence entre le prix de revient du minerai et sa valeur marchande
est plus ou moins grande. Dans les entreprises qui achétent les aciers
en lingots pour les laminer, tout le bénéfice se réduit au profit que
peut donner la vente des laminés.

On notera aussi l'effet de la multiplication de la différence de
prix de revient comptée & la tonne par le nombre total de tonnes ven-
dues. Si sur une tonne d'acier, une entreprise réalise un prix de re-
vient moindre d'un tranc que celui réalisé dans une autre entreprise, —
ce qui est relativement trés peu —, il en résultera, pour une grande
entreprise, une différence considérable quant au bénéfice total. Cette
différence sera, par exemple, de 100000 frs. pour une production de
100000 tonnes.

De trés grandes inégalités dans les situations financiéres exercent
aussi une influence. Certaines entreprises sont tenues de rémunérer un
capital obligataire, tandis que d’autres sont en état de consacrer tout leur
bénéfice brut al'amélioration de'outillage et & la distribution de dividendes.

Il n'est pas possible de comparer exactement les prix dans la
sidérurgie belge aux prix de revient réalisés dans les pays voisins.
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Il s’agit d'une matiére sur laquelle les entreprises se gardent de fournir
des renseignements. Néanmoins on estime que les prix de revient de
la sidérurgie belge sont inférieurs & ceux des usines westphaliennes et
anglaises, mais supérieurs a ceux des usines lorraines.

ITII. Le marché de la sidérurgie belge.

Pour comprendre la question des prix des produits sidérurgiques
en Belgique, il est indispensable de se faire une idée précise de leur
marché.

La sidérurgie belge vend dans le pays et a I'exportation. La part
de I'exportation est prédominante dans plusieurs importantes catégories
de produits. Quant aux importations, elles sont relativement faibles.

C’est ce que nous montrerons en nous basant sur les statistiques du
commerce extérieur de la Belgique. Elles peuvent étre considérées
comme suffisamment exactes au point de vue des articles qui nous
occupent. Nous rechercherons ensuite les explications de la situation
révelée par ces statistiques.

Nous considérerons successivement la fonte brute, les lingots, les
brames, blooms et billettes d'acier, les fers et aciers finis en général,
puis, en particulier, les rails, les poutrelles et les toles. Pour chacun
de ces produits, nous rapprocherons des chiffres du commerce extérieur
le tonnage de production tel qu'il est renseigné par les statistiques de
I'’Administration des mines. Dans quelques cas, il n'y a pas coinci-
dence exacte entre les rubriques de la statistique du commerce ex-
térieur et celles de la statistique de la production; mais les différences
qui peuvent en résulter sont négligeables au point de vue des faits que
nous cherchons & dégager.

Fontes brutes quelcongues.

Pro- Ex- Tm-
duction portation portation

Pro- Ex- Im-
duction |portation portation,

Années
Années

tonnes tonnes tonnes | tonnes tonnes tonnes

1890 | 787836 11 463 ‘ 245956 . 1897 | 1035037 10381 : 285956
1391 | 684 126 17002 | 183542 ' 1898 979755 16789 317828
1892 | 753268 18 253 ‘ 149563 . 1899 | 1024576 13501 359 720
1893 | 145264 18581 | 158660 1900 | 1018 561 8252 305 665
1894 | 818597 12057 | 227427 | 1901 764180 16265 165 766
1895 | 829234 9898 | 223746 ' 1902 | 1069050 34345 291 886
1896 | 959 414 10744 ¢ 314555 11903 | 1216080 26249 335790
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Pro- Ex- Im- |
duction ‘ portation portation;
| |

Pro- | Ex- Im-
duction portation‘ portation

Années !
Années

tonnes tonnes tonnes | tonnes

tonnes | tonnes |

! |
1904 | 1287507 24658 343810 |
1905 [ 1311120 22094 = 502715 |
1906 [ 1375775 31444 | 694417 |

1907 | 1406980 . 24423 | 609947 |

1908 | 1270 050 ' 14004 397 539
1909 | 1616370 ' 19261 ., 477221
1910 | 1852090 ; 14695 @ 637001

Ces chiffres montrent que l'importation de fontes étrangéres
comble chaque année une différence importante entre la production des
hauts-fourneaux et la consommation des aciéries et autres usines uti-
lisant de la fonte brute. Si les importations sont considérables, ce fait
ne dément cependant pas notre observation générale quant a la faiblesse
des importations de produits sidérurgiques en Belgique. La fonte doit
étre, en effet, considérée ici comme matiére premiére et non comme
produit méme de la sidérurgie belge.

Acier en lingots.

Ex- - Im-

Pro-

2 Pro- . Ex- } Im- i3

E duction |portation | portation*‘ ‘E duction |portation|portation

< tonnes tonnes | tonnes ‘ < tonnes tonnes tonnes

v . -

1890 | 245 566 443 ' 8024 | 1901 515780 138 13 460
1891 | 243913 973 : 6589 | 1902 769 040 253 ¢ 19624
1892 | 260037 914 ' 8816 ‘ 1903 969 230 752 14453
1893 | 273113 1332 18859 | 1904 | 1065870 254 16 719

1894 | 405661 659 18518 | 1905 | 1200430 135 . 16 438
1895 | 454619 1315 18405 | 1906 | 1395140 1385 | 8762
1896 | 598 974 1145 28434 | 1907 | 1466 710 1738 ! 10300
1897 | 616 541 1201 25370 | 1908 | 1198 000 3957 - 14117
1898 | 653 523 1019 25142 | 1909 | 1580350 998 | 9992
1899 | 731249 1257 11666 | 1910 | 1892160 635 | 10862
1900 | 655199 Y74 19705 | ‘

On conclura de ce tableau que les lingots d'acier ne figurent a
I'importation comme & l'exportation que pour des quantités insigni-
fiantes. En conséquence, il ressort que la production des lingots est
absorbée par les besoins de la mise en cuvre de l'acier et elle y suffit
a peu de chose prés.
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Brames, blooms, billettes et largets d’acier.
a Pro- | Ex- Im- 2 Pro- | Ex- Im-
& duction :portation|portation: E duction |portation. portation
5: tonnes i tonnes | tonnes i < tonnes tonnes i tonnes
| i i

1890 (1901 | 137310 | 151 | 54766
1891 e, 1902 198290 ¢ 1209 83660
1892 Non spécifices | 1993 | 308420 3204 = 129916
1893 | Non avant Tawnde | 1904 | 436320 | 499 | 165615
1894 | spécifiée 1897 1905 | 437760 | 19074 151073
1895 | avant | 1906 | 30473 | 106275
1896 | pannée | 1907 | 669 430 ‘ 37794 | 91301
1897 [ 10 40 20842 1| 1908 | 584630 | 86894 | 96097
1898 121 | 21452 | 1909 | 866080 | 103043 | 112535
1899 309 8468 | 1910 | 664850 } 102351 | 90481
1900 390 15452 | |

On voit, dans ce tableau, I'exportation prendre un peu plus d'im-
portance. Elle reste néanmoins relativement faible. Il ne s’agit encore
d'ailleurs que de demi-produits. On remarquera, au surplus, que les im-
portations égalent a4 peu prés les exportations.

Fers et aciers finis en général.

@ Pro- , Ex- - Im- | 2 Pro- Ex- | Im-

= duction |portation portation}l & duction |portation|portation

<ﬂ= tonnes tonnes | tonnes H <: tonnes tonnes tonnes
1890 716128 388170 | 21452 : 1901 870200 = 472223 85 756
1891 703 685 | 376 443 25927 1 1902 | 1106950 = 599 032 73 331
1892 687289 - 375387 27017 . 1903 | 1306630 776 695 92 475
1893 709 943 | 394 941 31785 . 1904 | 1378750 . 698833 80 220
1394 794 608 | 435 498 1 34076 1 1905 | 1469020 813886 95 957
1895 813846 | 441394 | 35198 | 1906 | 1522995 | 831332 98 315
1896 | 1013343 | 522945 45677 4\ 1907 | 1575190 | 836854 | 104494
1897 | 1002436 | 540 221 54 316 ‘% 1908 | 1296 050 | 721:933 | 124548
1898 | 1052768 { 561696 | 44496 il 1909 | 1569560 | 853304 | 109 566
1899 | 1109148 | 533691 | 55864 | 1910 | 1913060 | 977194 | 126 700
1900 926 702 J 414022 | 76271 H ‘

Dans I'ensemble la sidérurgie belge exporte donc plus de la moitié
de ses produits finis. Cependant des importations se produisent. On
les explique principalement par des raisons tenant & des spécialités
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étrangeres. Les tableaux suivants montreront que la part des exportations
est trés inégale dans les plus importantes catégories de produits finis.

Rails.

@ Eoduﬁtion " E,x-rv—f 7Im- - 'vvmi i”rodl:ctil;;i Ex- Im-

_8 (y compris . ! . i ‘g (y compris | . .

=] les portation portation| g les 'portation| portation

S traverses) 1 S traverses)

< tonnes tonnes | tonnes | < tonnes tonnes | tonnes

‘ |

1890 | 122370 | [ 1901 { 132260 114940 788
1891 | 131601 ’ s e | 1902 | 268220 : 183607 1926
1892 | 125648 | Non spéeifices 953 | 551540 267152 | 2365
1893 | 104496 .= avant l'année | 1904 | 266900 . 174 237 3923
1894 | 113661 | 1397 | 1905 | 241640 i 132 999 1228
1895 | 122257 | 11906 | 274920 = 161409 2 560
1896 | 147183 {1907 | 814760 | 153696 | 3298
1897 | 136911 92169 | 791 | 1908 | 191870 | 118854 : 3839
1898 117751 82 043 i 467 1 1909 214000 @ 111424 ' 1983
1899 | 123119 : 74238 ! 863 1 1910 | 347890 | 165526 5727
1900 | 134428 64274 1930 | 1911 |

L'exportation assure, bon an mal an, suivant les chiffres ci-dessus,

'écoulement d'au-moins la moitié de la production de rails. Les im-
portations sont quasi nulles.
Pontrelles.
z | Pro Ex- Im | 8 | Pro Ex- Im-
E duction portation portation ’E duction ;portation: portation
:5 tonnes tonnes  tonnes } < tonnes = tonnes tonnes
i |
1890 ¢ 1901 48 650 “ 23425 | 10836
1891 L e p 1902 | 109390 | 61885 | 6700
1892 Non spécifiées 1903 | 119860 | 64560 ‘ 5567
1893 | Nom  avant Pannée 1904 | 119450 ‘ 61147 | 1186
1894 | specifice 1897 1905 | 159400 | 82925 @ 854
1895 avant 11906 | 178970 ‘ 100734 | 498
1896 | Tannée 1907 [ 158040 | 88705 | 632
1897 1901 116 950 1008 i 1908 | 121490 ! 50960 | 874
1898 I 112716 1191 111909 | 151880 | 61453 1328
1899 109514 | 1424 ‘3 1910 | 168000 | 66607 ‘ 2498
1900 80063 | 2310 | | |
Les exportations de poutrelles varient donc entre le tiers et la

moitié de la production et les importations sont négligeables.
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Toles.
@ Pro- Ex- | Im- | 3 Pro- Ex- | Im-
g duction |portationiportation| ‘E duction portation | portation
= | !
< tonnes ‘ tonnes  tonnes < tonnes . tonnes l tonnes
1890 | 123692 1901 | 118970 70978 11464
1891 | 125299 1902 | 168 630 80017 12414

1892 | 181591 Non spécifiées |l 1903 | 137910 84391 17523
1893 | 130791 avant 'année ‘ 1904 | 206000 91365 13632
1894 | 155576 1897 | 1905 | 243750 120248 13752
1895 | 151653 11906 | 251130 115631 20064
1896 | 177250 (1907 | 231110 108348 23914
1897 | 164618 | 71181 ~ 12375 | 1908 | 229180 105990 18296
1898 | 173905 | 80258 : 10841 | 1909 | 282910 138426 19076
1899 | 203499 | 91473 . 17048 | 1910 | 299940 148851 20085
1900 [ 152850 = 74497 | 14700 |

La part des exportations de toles est donc un peu inférieure  la
moitié de la production. Des importations notables ont lieu concurrem-
ment avec les exportations.

Quant aux fers et aciers dits marchands, — qui comprennent no-
tamment les barres — la statistique du commerce extérieur les con-
fondant avec d'autres catégories de produits, il n'est pas possible d'en
chiffrer exactement les exportations et les importations. On peut toute-
fois, au dire de certains représentants de la sidérurgie, estimer que les
exportations de fers et aciers marchands atteignent les deux-tiers, sinon
méme les trois quarts de la production. On peut, d’autre part, évaluer
les importations de ces mémes produits a4 une proportion analogue a
celle qui se constate pour les importations de téles.

La grande quantité relative d’exportation des fers et aciers mar-
chands prend une signification importante en raison du tonnage élevé
de leur production. Celle-ci constitue la fraction la plus considérable
dans la production des divers fers et aciers finis. En 1910, le tonnage
des fers et aciers marchands produits en Belgique a atteint 672730 tonnes,
sur une production totale de 1834050 tonnes de fers et aciers finis quel-
conques, soit plus du tiers.

Le commerce extérieur des produits sidérurgiques est affecté par
deux ordres de causes auxquelles nous nous arréterons successivement.
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C'est, d'un coté, le régime des douanes et, de l'autre, 'organisation
de syndicats industriels internationaux.

L'influence des douanes est minime. La modération des droits
d'entrée apparait dans l'extrait du tarif douanier relatif aux produits
sidérurgiques:

Droit par 1000 kg

Fonte brute . . . . . . . . . . . . . 200 irs.
Acier brut (lingots) . . . . . . . . . . 30 »
Acier en brames ou blooms. . . . . . . 400 »
Acier en billettes et largets . . . . . . 600 »

Acier laminé (poutrelles, rails, toles, barres) 10,00 »

Si l'on tient compte de la valeur spécifique de ces produits, on
constate que ces droits d'entrée n'atteignent pas 10% de la valeur et
qu'ils sont méme, pour certains produits, comme la fonte brute, inférieurs
a 5%.

La protection douaniére est donc faible et elle laisse le marché
belge ouvert & toutes les influences du dehors. Celles-ci se font d'au-
tant mieux sentir que, pour certains produits, le régime douanier con-
fére l'exemption totale de droits d’entrée dans des cas déterminés. Il
s'agit des produits employés & la construction des navires. En fait,
ce sont surtout les toles et fers et aciers marchands étrangers qui béné-
ficient de cette exemption.

Dans le méme ordre d'influences, on retiendra que l'article 4 de
la loi du 12 juillet 1895 institue I'admission en franchise temporaire au
profit de marchandises importées pour recevoir une main-d'ceuvre
dans le pays, lorsque ce fagonnage est suivi de réexportation. Il en
est ainsi de prés de 15000 tonnes de fonte et de fer et acier ouvrés im-
portés en 1910 pour servir a la construction de machines, charpentes, etc.

TUne trés grande partie des produits de l'industrie de la construction
est destinée a l'exportation. Les producteurs ont donc le choix, pour
l'achat des matiéres premiéres, entre les produits belges et les pro-
duits étrangers, sans que ceux-ci subissent, dans le cas-de fabrication
pour l'étranger, une augmentation de prix égale au montant du droit
d’entrée.

C'est un facteur important qui explique que, méme pour la vente
en Belgique des produits de la sidérurgie et malgré la protection
douaniére, les prix sont étroitement liés aux prix pratiqués par les
producteurs étrangers.
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Les syndicats ont, par contre, pour effet d'arréter certaines im-
portations étrangeres. Voici quelle est, & ce point de vue spécial, la
situation des syndicats internationaux auxquels participe la sidérurgie
belge. Ces syndicats concernent les rails, les poutrelles et les demi-
produits d’acier.

Le syndicat international des rails réserve le marché intérieur aux
aciers belges. Il est vrai que la société des Aciéries de France n'est
pas affiliée au syndicat et que, dans ces conditions, elle pourrait con-
currencer en Belgique les aciéries belges. Pour se protéger contre
cette concwrrence, ces derniéres accordent aux Aciéries de France une
indemnité annuelle moyennent laquelle elles se sont engagées & ne pas.
livrer de rails dans le pays.

Pour les demi-produits I'action syndicale est limitée & un accord
entre les aciéries belges et allemandes. En fait, d’ailleurs, I'importation
de demi-produits d'autres pays ne se produit guere, & cause de raisons
économiques spéciales & chacun d’eux. Aux termes de l'accord sur-
venu entre les syndicats belge et allemand, les aciéries allemandes.
ne peuvent pas dépasser, pour les importations de demi-produits en
Belgique, une quotité convenue.

Enfin, en ce qui concerne les poutrelles, un syndicat international
réunit les usines belges, allemandes et francaises et il interdit la vente
en Belgique des poutrelles fabriquées en Allemagne ou en France.

1V. Les variations des prix de vente de 1890 a 1910.

Pour montrer quelles sont les variations subies par les prix de
vente des produits sidérurgiques, nous rapporterons leurs cotations en
francs au commencement de chaque trimestre pour chacune des années.
considérées. Nous fournirons ces données pour la fonte de puddlage
(marché de Charleroi), pour les barres en fer ou en acier, tant sur le
marché intérieur qu'a I'exportation, pour les rails a I'exportation et, enfin,.
pour les poutrelles, a la fois sur le marché intérieur et & I'exportation™.

1 Ces prix s'entendent pour les types de base des divers produits con-
sidérés. Ces types de base ont été définis plus haut (voir note, p. 94).
Depuis 1890, des changements sont survenus; c’est ainsi qu’en 1903 les
barres d’acier ont remplacé les barres de fer No 2; mais ce changement
est sans conséquence parce que les mémes prix sont appliqués, a trés peu
de chose prés, aux deux catégories de produits.
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| . Pou- B

Dates Fontes ]3:::;8 ‘ Barres ! Rails | trelle.fx tlf')e(ﬁles
' intérieur ‘Exportution“ i lﬁ{z:t:‘;’r !Exportation

. ‘
ler janvier 1890 | 5300 , 127,50 | 120,00 | 175,00 ; 120,00 . 117,50
1er avril 1890 90,00 | 190,00 | 190,00 ' 165.00 : 180,00 | 185,00
Ie juillet 1890 | 70,00 | 155,00 1 155,00 | 130,00 : 145,00 | 145,00
1er octobre 1890 | 5800 | 142,50 | 142,50 | 125,00 | 137,50 | 137,50
1e janvier 1891 | 54,00 | 140,00 | 142,50 | 12500 | 130,00 . 130,00
T avril 1891 | 52,00 | 137,50 | 13250 | 12500 | 130,00 | 127,50
1 juillet 1891 [ 49,00 | 130,00 = 120,00 é,l?:(’).?(?O‘f 120,00 | 115,00

, 107,50 | f
1¢ octobre 1891 | 49,00 | 130,00 = 120,00 |, 120,00 ' 115,00

& 110,00 : i
ler janvier 1892 | 5300 | 127,50 | 120,00 — | 12000 & 115,00
ler avril 1892 | 49,00 | 127,50 = 120,00 — | 12000 | 115,00
1er juillet 1892 | 4900 | 137,50 13250 | 125,00 130,00‘ 127,50
1 octobre1892 | 5300 | 137,50 | 130,00 | 110,00 | 180,00 | 125,00
1= janvier 1893 | 49,00 | 130,00 | 117,50 | 10500 = 120,00 | 112,50
1o avril 1893 | 49,00 | 12500 ! 11500 | 100,00 | 110,00 @ 110,00
Ier juillet 1893 | 47,50 | 117,50 , 110,00 97,50 | 110,00 | 107,50
ler octobre 1893 | 48,00 | 117,50 . 115,00 97,50 | 115,00 } 110,00
1er janvier 1894 49,00 117,50 f 11500 | 9500 | 11500 | 110,00
ler avril 1894 | 4900 | 117,50 | 11500 | 9500 | 112,50 | 110,00
1er juillet 1894 | 4900 | 117,50 ' 11500 , 9500 | 11250 | 107.50
1o octobre 1894 | 48,00 | 120,00 = 11500 = 9500 | 112,50 | 110,00
Ier jauvier 1895 | 4850 | 120,00 = 115,00 95,00 | 112,50 | 110,00
1 avril 1895 48,50 | 112,50 . 112,50 = 9500 | 112,50 [ 110,00
1 juillet 1895 | 48,00 | 11250 112,50 | 9500 | 112,50 | 110,00
I octobre 1895 | 4500 © 11750 | 11250 ?30080 115,00 élfgf;o
1er janvier 1896 | 44,50 ' 120,00 | 112,50 109,00 | 115,00 él?gé?go
Ier avril 1896 | 5300 | 132,50 | 122,50 11500 | 130,00 | 122,50
I juillet 1896 | 56,00 = 137,50 | 127,50 . 110,00 | 135,00 | 125,00
1 octobre 1896 | 60,00 | 137,50 | 127,50 . 110,00 | 185,00 | 127,50
1o janvier 1897 | 65,00 140,00 | 13500 = 117,50 | 13750 | 132,50
lr avril 1897 | 6500 ' 140,00 | 13500 . 117,50 | 140,00 ' 135,00
1er juillet 1897 | 60,00 | 140,00 | 132,50 ! 110,00 | 140,00 | 132,00
1er octobre 1897 | 60,00 = 13500 | 131,25 | 107,50 | 13500 | 131,25
I janvier 1898 | 5500 132,50 | 130,00 | 10500 | 132,50 | 130,00
I aveil 1898 | 5500 132,50 | 11500 = 10500 | 132,50 | 130,00
1 juillet 1898 | 54,00 | 132,50 | 12500 . 10500 | 13250 - 127,50
1= octobre 1898 | 56,00 ; 132,50 | 125,00 | 107,50 | 132,70 | 127,50
ler janvier 1899 | 58,00 | 140,00 | 13500 | 120,00 | 187,50 | 130,00
1 avril 1899 | 67,00 | 15500 | 14500 . 13500 | 150,00 | 147,50
1 juillet 1899 | 80,00 | 180,00 | 180,00 = 12500 | 180,00 = 180,00
1% octobre 1899 | 9500 | 200,00 | 19500 ' 160,00 | 190,00 | 185,00
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| Barres ' Barres | ' Pou- Pou-
Dates Fontes = arens Rails | trelle"s | trelles
intérieur Exportation " i;\l[t;:;:.'-;(l,"fr \ Exportation
1er janvier 1900 | 105,00 ‘ 227,50 220,00 160,00 205,00 185,00
ler avril 1900 | 125,00 | 227,50 | 225,00 170,00 | 210,00 190,00
1er juillet 1900 95,00 1‘ 210,00 ! 200,00 - 160,00 © 190,00 180,00
1er octobre 1900 85,00 | 165,00 ; 160,00 150,00 170,00 165,00
1Ier janvier 1901 60,00 ‘ 140,00 | 185,00 135,00 145,00 : 140,00
ler avril 1901 55,00 | 140,00 { 13250 ' 115,00 @ 13500 © 120,00
1er juillet 1+01 55,00 | 140,00 130,00 115,00 135,00 115,00
1er octobre 1901 52,00 | 135,00 127,50 115,00 . 125,00 110,00
1e janvier 1902 51,00 ‘ 127,50 122,50 110,00 ;. 120,00 100,00 -
ler avril 1902 56,00 ‘ 137,50 132,50 110,00 132,50 ° 110,00
e juillet 1902 56,00 137,50 125,00 110,00 132,50 122,50
ler octobre 1902 54,00 137,50 125,00 11500 ' 130,00 112,50
ler janvier 1903 57,00 125,50 125,00 ¢ 110,00 - 127,00 107,50 -
1er avril 1903 58,00 125,50 | 127,50 , 120,00 122,50 112,50
ler juillet 1903 58,00 | 127,50 ;125,00 115,00 125,00 « 115,00
1*r octobre 1903 56,00 | 127,50 | 125,00 110,00 122,50 110,00
ler janvier 1904 56,00 | 127,50 120,00 102,50 = 120,00 102,50
Ier avril 1904 56,50 | 127,50 122,50 107,50 | 122,50 | 107,70
1er juillet 1904 57,00 127,50 122,50 105,00 | 120,00 ¢ 105,00
1= octobre 1904 | 57,00 | 12500 | 117,50 | 10000 | 117,50 10625
Ier janvier 1905 51,00 127,50 118,75 112,50 © 117,50 = 109,35
ler avril 1905 58,00 132,50 122,50 125,00 @ 120,00 112,50
ler juillet 1905 59,50 132,50 128,75 115,00 © 120,00 112,50
ler octobre 1905 60,50 137,50 131,25 122,50 © 122,50 118,00
1er janvier 1906 66,00 155,00 | 145,00 125,00 140,00 124,15
ler avril 1906 80,00 150,00 | 150,00 125,00 142,50 130,35
1ev juillet 1906 72,00 160,00 1 147,50 | 125,00 150,00 142,75
1er octobre 1906 75,00 160,00 | 152,25 | 130,00 150,00 142,50
1er janvier 1907 72,50 172,50 177,50 | 145,00 155,00 147,70
ler avril 1907 76,00 177,50 | 170,00 ! 150,00 165,00 147,00
1er juillet 1907 77,50 175,00 | 167,50 ! 150,00 167.50 147,75
1er octobre 1907 77,50 172,50 | 13750 | 175,00 167,50 147,75
1er janvier 1908 63,50 140,00 127,50 155,00 157,50 135,00
ler avril 1908 67,00 130,00 : 120,00 | 135,00 157,50 135,50
ler juillet 1908 63,00 | 132,50 & 120,00 ' 125,00 157,50 129,00
1er octobre 1908 61,00 ; 130,00 | 116,25 : 127,50 157,50 129,10
Ller janvier 1909 59,00 132,50 | 119,50 . 127,50 147,50 129,10
ler avril 1909 61,00 122,50 | 112,50 ‘ 131,25 147,50 129,10
1er juillet 1909 61,00 122,50 | 112,50 | 125,00 147,50 124,15
1er octobre 1909 61,00 125,00 ¢ 117,50 & 125,00 147,50 124,15
ler janvier 1910 65,00 137,50 182,50 127,50 147,50 124,15
1er avril 1910 72,00 140,00 | 135,00 130,00 147,50 131,60
Ler juillet 1910 69,00 132,50 120,00 ' 130,00 147,50 131,60
1 octobre 1910 66,00 182,50 | 122,00 | 130,00 147,50 131,60
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A Texamen de ces prix on reconnait des fluctuations périodiques
sensiblement paralleéles pour les divers produits considérés. Les points
saillants sont les prix minima de 1895—1896, 1898, 1901—1902 et 1908—1909
et les prix maxima de 1893 —1394, 1897, 1900 et 19J7.

Les prix les plus élevés se sont présentés en 1900. On constate
aussi que les baisses consécutives ont toutes été moins prononcées
depuis 1900 qu'elles ne I'avaient été antérieurement. Ainsi, depuis 1900
le moindre minimum dans les prix des barres, sur le marché intérieur,
s'est produit en 1909, avec le prix de 12250 frs. Or, avant 1900, on
avait constaté, au courant de 1895, un minimum de 112,50 ifrs. On peut
en conclure qu’il y a une tendance au relevement permanent des prix,
bien que les poussées maxima soient actuellement plus modérées qu'elles
ne l'ont été dans le passé.

TUne autre observation dictée par l'examen du tableau des prix est
relative aux différences entre les cours des mémes produits sur le
marché intérieur et & I'exportation. Les prix d’exportation sont presque
toujours sensiblement inférieurs aux prix pour la vente dans le pays.
La différence atteint en général 12 et 15%. En fait, elle est encore
plus grande qu'elle ne parait, car les prix a l'exportation sont comptés
fol. Anvers, c'est & dire la marchandise mise & bord des navires, tandis
que les prix pour la vente dans le pays sont établis sur wagon franco
gares belges. A l'exportation, les prix sont, en outre, cotés a la tonne
anglaise de 1015 kilos.

Il est facile de montrer que les oscillations de prix qui viennent
d’étre constatées sont analogues a celles que subissent les mémes pro-
duits & D'étranger et notamment en Allemagne et en Angleterre. Ce
sont aujourd’hui les deux pays qui produisent le plus de fer et d’acier,
les Etats-Unis exceptés.

Le parallélisme des oscillations de prix sortira d'un tableau
dans lequel nous avons rapproché, trimestre par trimestre, les prix
de la fonte, des barres et des rails en Belgique et en Angleterre?.

' Pour la fonte nous avons pris, d'un part, la fonte de puddlage &
Charleroi, et d’autrepart la fonte d’Ecosse, de 1890 & 1904 (1er juillet) et la
fonte No 3 de Cleveland & partir de cette date. Ces deux fontes ne présentent
d'ailleurs pas de différence de prix quelque peu sensible. Pour I’Angleterre,
les prix sont extraits de I’Economist.
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Dates Fontei - Barres o B ﬁ?ﬂs
Belgique Angleterre| Belgique |Ang1eterre Belgique Angleterre
frs. sh. d. frs. ‘ sh. d. frs. sh. d
1er janvier 1890 | 53,00 |69 Y2 | 120,00 ; 160 175,00 137 6
ler avril 1890 | 90,00 | 49 113 | 190,00 . 140 16500 123 9
1 juillet 1890 | 70,00 |45 7 155,00 | 115 13000 976
1er octobre 1890 | 58,00 | 52 6 14250 | 120 125,00 105
1er janvier 1891 | 54,00 | 46 5 142,50 = 117 6 125,00 98 9
Ie avril 1891 | 52,00 | 43 132,50 i 112 6 | 125,00 92 6
1o juillet 1591 | 49,00 |47 1 | 12000 | 1126 4110170530 88 9
1% octobre 1891 | 49,00 |47 41| 12000 1076 |, 1970 g3
| a 110,00
1er janvier 1892 53,00 | 47 1Y | 120,00 | 110 — 839
Ier avril 1892 | 49,00 | 40 102 | 120,00 @ 110 — 1 83 6
1er juillet 1892 | 49,00 |41 42| 13250 | 110 12500 @ 826
1 octobre 1892 | 53,00 | 41 7 130,00 = 110 110,00 | #5
ler janvier 1393 | 4900 |41 7%2| 117,50 . 102 6 105,00 : 80
I avril 1893 | 49,00 | 40 10 125,00 | 105 100,00 (5}
1o juillet 1893 | 47,50 |41 5 117,50 Y7 6 9750
1*r octobre 1893 4800 |42 1v2| 117,50 @ 97 6 97,50 76
1er janvier 1894 49,00 | 43 5 117,50 © 976 95,00 726
ler avril 1894 | 49,00 |43 12| 117,50 @ 106 6 95,00 7
ler juillet 1894 | 49,00 | 41 11%2 | 117,50 97 6 95,00 26
ler octobre 1394 48,00 | 43 3 120,00 97 6 95,00 726
ler janvier 1895 | 48350 | 41 10 120,00 | 97 6 95,00 726
Ier avril 1895 | 4850 | 41 8 112,50 95 95,00 72 6
1o juillet 1595 | 4800 | 43 102 | 112,50 95 9500 . 726
o . . 85,00 | -
ler octobre 1895 45,00 | 47 8 1750 976 | 100,00 85
ler janvier 1896 | 4450 |45 72 | 120,00 976 | 109,00 95
ler avril 1896 53,00 | 46 912 | 13250 100 115,00 95
17 juillet 1896 56,00 | 46 2 137,50 97 6 110,00 90
1¢r octobre 1896 60,00 ! 46 2 137,50 101 3 110,00 90
1% janvier 1897 | 6500 | 48 6'2 | 140,00 = 105 117,50 | 95
e avril 1897 65,00 | 45 2 140,00 © 105 117,50 90
Ler juillet 1897 | 60,00 |45 912 | 140,00 105 110,00 90
ler octobre 1897 60,00 | 44 10 135,00 105 107,50 90
1o janvier 1398 | 5500 |45 5 | 13250 105 10500 90
leravril 1898 | 5500 46 22 | 13250 105 10500 90
ler juillet 1898 | 54,00 * 45 9 152,50 © 108 9 | 105,00 90
1er octobre 1398 56,00 48 72 | 132,50 110 107.50 92

ler janvier 1899 | 58,00 49 3v2 | 140,00 122 6 | 120,00 92 6
Ier avril 1899 | 67,00 @ 54 92| 15500 1276 | 13500 105
1o juillet 1399 | 80,00 69 39z | 180,00 140 12500 105
1= octobre 1899 | 9500 | 68 6 200,00 152 6 | 160,00 125
1er janvier 1900 | 10500 | 65 9 2750 . 175 160,00 @ 140




Les prix de 1890 a 1910 dans I'industrie belge du fer et de 'acier. 113
D Fonte Barres Rails
ates — I R [ — e
Belgique Angleterre| Belgique '‘Angleterre| Belgique Angleterre
frs. " sh. d. frs. sh. d. frs. sh. d.
ler avril 1900 | 125,00 4 72 227,50 185 170,00 150
1er juillet 1900 95,00 68 5 210,00 190 160,00 150
1er octobre 1900 85,00 66 11/2 165,00 190 150,00 145
1er janvier 1901 60,00 - 61 140,00 160 135,00 . 120
1es avril 1901 55,00 53 4'/2 140,00 135 115,00 105
1er juillet 1901 55,00 | 52 112 140,00 125 115,00 110
1¢ octobre 1901 52,00 541 135,00 © 125 115,00 110
ler janvier 1902 51,00 | 48 T2 127,50 125 110,00 110
ler avril 1902 56,00 : 52 61z 137,50 120 110,00 ' 105
1ev juillet 1902 56,00 | 54 52 137,50 | 125 110,00 110
1t octobre 1902 54,00 57 10 137,50 125 115,00 110
1er janvier 1903 57,00 539 125,50 © 125 110,00 ; 110
1er avril 1903 58,00 ' 575 125,00 127 6 120,00 ¢ 110
1er juiilet 1903 58,00 - 52 12750 ; 130 115,00 | 110
1er octobre 1903 56,00 . 50 3 12750 127 6 110,00 ‘ 102 6
1er janvier 1904 56,00 49 127,50 122 6 102,50 100
1er avril 1904 56,50 51 6 127,50 122 6 107,50 ' 90
ler juillet 1904 57,00 42 9 127,50 122 6 105,00 90
1 octobre 1904 | 57,00 ¢ 43 12500 1226 | 100,00 | 80
1er janvier 1905 51,00 © 50 6 127,50 © 122 6 112,50 l 90
1er avril 1905 58,00 49 132,50 127 6 125,00 | 100
1er juillet 1905 5950 | 45 6 132,50 127 6 115,00 | 105
1er octobre 1905 60,50 50 137,50 127 6 122,50 | 110
ler janvier 1906 66,00 | 54 9 155,00 © 140 125,00 | 120
1er avril 1906 80,00 | 48 9 150,00 . 145 125,00 |, 127 6
1e juillet 1906 72,00 50 6 160,00 | 145 125,00 | 127 6
1er octobre 1906 75,00 ¢ 55 160,00 . 145 130,00 | 127 6
ler janvier 1907 | 72,50 | 62 172,50 © 155 145,00 | 130
1er avril 1907 | 76,00 | 53 9 177,50 ¢ 160 150,00 | 135
1er juillet 1907 71,50 57 6 157,00 160 150,00 136 3
1¢r octobre 1907 71,50 57 6 172,50 . 160 175,00 135
ler janvier 1908 68,50 49 9 140,00 : 150 155,00 © 125
1er avril 1908 | 67,00 | 519 130,00 145 135,00 120
ler juillet 1908 63,00 | 51 132,50 135 125,00 117 6
1¢er octobre 1903 61,00 51 130,00 135 127,50 115
1er janvier 1909 59,00 49 3 132,50 140 127,50 110
ler avril 1909 61,00 46 6 122,50 135 131,25 105
1er juillet 1909 61,00 48 6 122,50 140 125,00 105
1er octobre 1909 61,00 52 125,00 140 125,00 105
1e* janvier 1910 65,00 1 51 6 137,50 140 127,50 105
1 avril 1910 72,00 51 7'z 140,00 140 130,00 107 6
1er juillet 1910 69,00 49 3 132,50 140 130,00 110
1er octobre 1910 66,00 ' 49 3 132,50 140 130,00 140

Sdrijten 144. 1.
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L’objet le plus important de ce travail réside dans les explications
des phénoménes observés dans les mouvements des prix. Nous recher-
cherons les causes de ces mouvements en procédant, dans le chapitre
suivant, & l'analyse du mécanisme et de la fixation des prix des fers
et aciers en Belgique.

V. La formation des prix de vente en Belgique.

Les transactions de gros relatives aux produits d'industrie sidérurgi-
que belge se font en grande partie & la Bourse des charbons et métaux
qui se réunit & Bruxelles tous les mercredis, et aussi, mais de fagon
secondaire, chaque lundi & la bourse de Charleroi.

Acheteurs et vendeurs se rencontrent & ces bourses. Ils se com-
muniquent, les uns, les ordres qu'ils désirent placer et, les autres, les
conditions auxquelles ils sont disposés a traiter. Des marchés sont
conclus verbalement; ils sont ensuite confirmés par correspondance.

Aucun cours officiel n'est établi ni dans I'une ni dans l'autre de
ces deux bourses. Les prix ressortent spontanément des transactions
qui s’y opérent. Les acheteurs ont souvent demandé une couple de
jours avant la bourse a des usines de leur faire prix par lettre. On se
livre &4 des demandes de prix de cette sorte lors méme qu'aucun ordre
n’'est 4 placer au moment ot elles sont adressées aux usines. Le but
est simplement de se renseigner sur les dispositions des vendeurs.
De plus, certains acheteurs, notamment des commissionnaires-exporta-
teurs d’Anvers, ont des «indicateurs» dans les usines. Ce sont des
employés qu'ils chargent de les renseigner sur I'état des carnets de
commandes. Leurs informations permettent de choisir, pour remettre
des demandes de prix, les usines qui se montreront les moins exigeantes
en considération de leur besoin de commandes.

Drautre part, les acheteurs s’entretiennent en bourse avec les re-
présentants des usines. Ils jugent, par l'allure de la conversation sur
la marche des affaires, si sur les prix antérieurement fixés des con-
cessions pourront étre obtenues ou si ces prix sont fermes.

Il se peut que le représentant d'une usine concéde une réduction.
I’acheteur s’en prévant immédiatement pour obtenir des représentants
d’'autres usines une réduction au moins égale. Suivant que cette ré-
duction se généralise ou non, un nouveau prix s'établit ou le premier
prix proposé se maintient.

Au cours méme de la réunion et surtout ala fin de la bourse, les
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vendeurs se communiquent les prix qu'ils ont obtenus et les acheteurs,
de leur coté, se renseignent les uns les autres sur les prix auxquels
ils ont traité. Ainsi se dégage dans l'esprit de tous les intéressés une
notion commune correspondant & peu prés au méme prix. Ce sera le
prix du jour. Il sera publié dans les journaux spéciaux et il restera
appliqué, jusqu'a la bourse suivante, aux affaires qui seront traitées
par correspondance. Ce prix se modifierait néanmoins dans l'entre-
temps si quelque changement notable survenait dans les conjonctures
du marché.

Sous l'empire de quelles influences et par l'effet de quel méca-
nisme, les prix ainsi fixés obéissent-ils & des fluctuations générales?
Pour éclaircir cette question, on tiendra compte tout premiérement de
la part importante de l'exportation dans la vente des produits finis.
Les chiffres que nous avons reproduits montrent que, dans I'ensemble
du marché, les exportateurs sont les principaux acheteurs.

Les exportateurs sont, comme nous I'avons déja dit en passant,
des commissionnaires qui regoivent de leurs correspondants d’outre-
mer des demandes de prix. C'est d'ailleurs & des pays d’outre-mer que
sont destinées la presque totalité des exportations. Les correspondants
ont envoyé les mémes demandes & plusieurs commissionnaires-expor-
tateurs dans divers pays. Un commissionnaire d’Anvers, qui reg¢oit
une telle demande, la transmet, en la subdivisant au besoin suivant
les spécialités de chacune, & diverses usines tant en Belgique qu'en
Allemagne. Plusieurs producteurs de Belgique et de l'étranger sont
donc invités par les divers commissionnaires-exportateurs sollicités
par l'acheteur, & présenter leur prix pour les mémes produits. Chaque
commissionnaire choisit, parmi les offres regues, l'offre la plus avan-
tageuse et il en céable les conditions & un correspondant. Celui-ci, enfin,
confirmera l'ordre & celui des commissionnaires qui lui aura présenté
les moindres prix. Lorsque le commissionnaire-exportateur, qui aura
regu cette confirmation, _la transmettra aux producteurs, ce seront
évidemment les producteurs ayant fait les moindres prix qui recevront
la spécification, c’est-a-dire le détail de la commande.

11 arrivera donc qu'une usine belge soit évincée au profit d'un con-
current allemand. Le représentant de la premiére rencontrant 'agent
de la maison d’exportation d’Anvers ne manquera pas de se renseigner
sur le prix auquel le concurrent étranger a obtenu l'ordre. C’est dé-

sormais sur la base de ce prix qu'il répondra aux demandes de prix
8*
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que les commissionnaires-expéditeurs d’Anvers lui adresseront. C’est
assez dire que le producteur belge régle, pour l'exportation, ses prix
d’aprés ceux des usines étrangéres.

Le méme résultat est d'ailleurs atteint simultanément de plusieurs
fagons. Des représentants des usines métallurgiques se rendent ré-
gulierement & Anvers pour recueillir des renseignements dans les bureaux
des maisons d'exportation. Ils s’informent des offres re¢ues des usines
belges et étrangeres en réponse aux demandes de prix qui leur ont été
transmises. En d'autres termes, ils prennent et gardent contact avec
la vie du marché international pour régler en conséquence leurs
propres prix.

On pourrait se poser la question: Pourquoi les prix des exporta-
teurs belges suivent-ils et ne commandent-ils pas les fluctuations du
marché international? L’explication de ce fait réside dans la proportion
des exportations des divers pays. La Belgique n'intervient que pour
des tonnages minimes relativement aux quantités de fer et d'acier mises
sur le marché international par I'Angleterre et surtout par I'Allemagne.
En 1910, I’Angleterre a exporté environ 500000 tonnes de rails de fabri-
cation anglaise, tandis que l'exportation belge ne se chiffrait que par
165000 tonnes. L’exportation du Zollverein dépassait encore celle de
I'Angleterre. En toéles, I'Allemagne et le Luxembourg ont exporté, en
1910, prés de 350000 tonnes, I'Angleterre prés de 200000 tonnes et la
Belgique moins de 150 000 tonnes. Pour les barres, la comparaison n’est
pas possible faute de correspondance entre les rubriques spéciales
sous lesquelles elles sont classées dans les statistiques des trois pays.
La part relative de l'exportation des barres en Belgique est sans doute
plus grande que celle des autres produits; mais elle est cependant
loin d’étre prédominante. On peut se rendre compte de ce dernier
fait par le rapprochement des tonnages de barres et autres produits
accessoires classés dans la méme catégorie renseignés dans le commerce
spécial et dans le transit de la Belgique. Notre pays a exporté en 1910
prés de 1100 mille tonnes de ces produits tant belges qu'étrangers.
Son exportation propre, soit 537 mille tonnes, n’a pas atteint la moitié
de cette quantité. C'est dire que rien que par le port d'Anvers les
pays de son hinterland exportent une guantité supérieure aux exporta-
tions belges.

Si I'on compare le commerce spécial et le commerce général des
poutrelles, on constate une différence encore plus saisissante. Dans
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leur cas, les exportations totales atteignent 336 800 tonnes, tandis que
les exportations de produits belges (commerce spécial) ne se chiffrent
que par 66600 tonnes.

Donc non seulement les exportations des produits sidérurgiques
belges et étrangers sont destinées au méme marché international, mais
elles s'opérent aussi en grande partie par un seul et méme port qui
est le port d'Anvers. L’exportation étant pratiquée dans les mémes
conditions et au méme port, les produits belges et les produits étrangers
sont soumis & la nécessité d'une identité de prix quasi absolue.

Les syndicats internationaux peuvent jouer dans la fixation des
prix d'exportation une roéle qu'il convient de préciser. En traitant de
l'accessibilité du marché intérieur aux produits étrangers, nous avons
déja signalé que les rails, les poutrelles et les demi-produits d’acier
étaient les seuls produits sidérurgiques englobés dans des syndicats
internationaux. Vovons comment ces syndicats interviennent dans le
mécanisme des ventes de ces produits & I'exportation.

On notera, en premier lieu, que le Syndicat international des rails
d’acier ferme aux rails belges les marchés nationaux de tous les pays
producteurs, ainsi que leurs marchés coloniaux. Les fabricants de
chaque pays, représentés par un syndicat national, ont droit & une
quotité déterminée dans le total des exportations de tous les pays.
Un prix de base minimum est fixé périodiquement pour toutes les
ventes & l'exportation. Les prix effectifs auxquels ces ventes sont
traitées sont portés a la connaissance de toutes les usines affiliées par
I'intermédiaire du bureau du syndicat international. La coordination
des prix des rails sur la base des conditions du marché international
est donc doublement imposée aux producteurs belges. D'une part,
ils sont tenus de fixer leurs prix au-dessus des minima convenus
et, d'autre part, ils sont informés des prix effectifs; ils trouvent
dans cette information une directive pour la fixation de leurs pro-
pres prix.

Pour les poutrelles, en outre de l'interdiction de concurrence sur
leurs marchés nationaux respectifs, les producteurs belges, allemands
et francais se sont assigné des quantums dans le total de leurs ex-
portations, avec une réserve quant aux marchés hollandais et scandi-
naves. Les prix d'exportation sont fixés pour chaque marché dans des
réunions périodiques des délégués des trois syndicats nationaux. Ces
prix sont établis en hausse ou en baisse selon la situation de chaque
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marché d'exportation, en particulier, et selon la situation du marché
international, en général.

Quant au syndicat international des demi-produits d'acier, il n'inter-
vient pas dans la fixation des prix des produits belges a l'exportation.

On voit donc que, pour les poutreiles et pour les rails, l'action
systématique des syndicats s'ajoute & l'initiative spontanée des pro-
ducteurs isolés pour fixer les prix d'exportation au niveau des prix des
produits étrangers concurrents.

Non seulement les prix d'exportation suivent les fluctuations géné-
rales de prix sur le marché international, mais le méme phénomeéne se
produit aussi pour les prix de vente & l'intérieur du pays. C'est ce qui
ressort & 'évidence de l'examen du tableau des pages 109 et suiv., pour
les fluctuations de prix des barres et des poutrelles sur le marché in-
térieur comparées aux fluctuations des prix des mémes produits a l'ex-
portation. Il ne pourrait pas en étre autrement.

C’est principalement dans les séances des bourses de Bruxelles et
de Charleroi que les prix se forment. Or, les transactions qui sy
opérent portent & la fois sur des affaires pour le marché intérieur et
sur d'autres pour l'exportation. On sait quelle est la part de la con-
tagion mentale dans les mouvements des prix. Il n'est pas possible
que, dans la méme réunion, entre personnes en conversation constante
les unes avec les autres, il se produise & la fois une hausse de prix
sur un produit destiné & l'exportation et une baisse sur le méme pro-
duit vendu dans le pays. Les vendeurs invoquent, pour augmenter les
prix de vente intérieurs, la hausse constatée a 'exportation. Les ache-
teurs ne peuvent rien contre cette raison. Tout au plus pourra-t-il
arriver que la hausse ou la baisse tarde sur le marché intérieur & suivre
le mouvement constaté sur le marché extérieur; mais l'entrainement
est inévitable. Sa rapidité peut étre diminuée par des circonstances
particuliéres au marché intérieur. De tels effets n'auront en tous cas
qu'une action trés limitée.

L’entrainement est facilité par la coordination des prix qui s’opére
au sein de syndicats mntérieurs. Actuellement ceux-ci portent sur les
rails, sur les accessoires de voies de chemin de fer, sur les poutrelles
et sur les demi-produits d’acier. Le Comptoir des aciéries belges se
substitue aux usines pour la vente de ces produits en Belgique.
Accessoirement, des syndicats moins nettement définis réunissent les
producteurs de tdles et de larges plats de fer et d’acier, de bandages
et d’essieux d'acier pour locomotives et enfin de fers et d'aciers mar-
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chands. Dans certains de ces groupements l'action syndicale se borne
a des échanges de vues se produisant périodiquement entre des maitres
de forges. D’autres syndicats, réguliérement constitués, ont fonctionné
de fagon intermittente entre 1890 et 1910. Ils concernaient notamment
la vente des fontes, des aciers moulés, des fers fendus et aussi des
fers et aciers marchands?.

La facilité des importations étrangéres en Belgique contribue aussi
a produire le parallélisme des fluctuations de prix sur les marchés in-
térieur et extérieur. Les droits d'entrée n'élévent qu'une faible
barriére & la vente dans le pays des produits sidérurgiques étrangers.
Leur influence s'efface totalement pour les articles destinés & la con-
struction des navires et pour des produits qui sont réexportés apreés
mise en ceuvre. Dans leur cas, les producteurs belges perdraient les
débouchés intérieurs s’ils ne suivaient pas les prix de l'étranger.

Méme lorsqu’il s’agit de produits effectivement frappés de droits
d’entrée, les usines belges doivent encore prendre la concurrence
étrangére en considération. Des usines allemandes sont représentées
dans le pays par des agents qui traitent avec les acheteurs belges a
la Bourse des charbons et métaux de Bruxelles. Ils cherchent naturelle-
ment a obtenir des ordres en consentant les prix les plus réduits. Leur
influence est particuliérement grande lorsque, en périodes de dépression,
le dumping allemand aidant, les rabais se font plus considérables. Dans
ce cas, les différences de prix accordées a I'exportation, sous forme
de primes ou de toute autre maniére, sont suffisantes pour compenser
l'effet des droits d'entrée sur les produits sidérurgiques étrangers im-
portés en Belgique.

On ne peut négliger I'influence de la destination finale des produits
sidérurgiques belges aprés incorporation dans des machines, wagons,
voitures de chemins de fer ou de tramways, charpentes, etc. S'il était
possible de calculer 'exportation indirecte qui se produit de cette fagon,
on reconnaitrait que la part de l'exportation des produits de la sidé-
rurgie belge est beaucoup plus grande qu'elle ne parait dans les stati-
stiques. Elle dépasse certainement la moitié, sinon méme les trois quarts

! Pour plus de détails, voir notre ouvrage L’organisation syn-
dicaledeschefs d’industrie. Bruxelles, Misch et Thron, 1909. Preinier
volume, pp. 103 —137.
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de la production. C'est un fait dont les producteurs doivent tenir
compte dans la discussion des prix pour la vente sur le marché intérieur.

Si des aciers laminés sont employés & la construction de matériel
pour l'exportation, il n'est pas possible que le vendeur ne tienne pas
compte des conditions auxquelles les constructeurs étrangers auront
acquis leurs matieres premiéres. S'il exigeait des prix plus élevés que
ceux de I'étranger, il mettrait le constructeur belge hors d'état de con-
currencer le constructeur étranger. Il en résulte encore une fois la
nécessité de l'adaptation des prix intérieurs aux prix de l'étranger.
C'est ce qui a déterminé le Comptoir des aciéries belges & instituer un
régime de rabais sur les prix de vente intérieurs dans le cas de fourni-
tures destinées & la réexportation aprés mise en ceuvre.

Il ne peut donc subsister de doute & I’égard du parallélisme des
fluctuations de prix dans la sidérurgie belge et sur les marchés étrangers.
On constate cependant, en observant de plus prés les fluctuations indi-
quées par les prix du tableau pp. 109 et suiv., que ce parallélisme n’est
pas absolu. Des écarts se présentent dans les proportions des fluc-
tuations de prix. Parfois des retards se manifestent. Ces diverses
différences sont motivées par les circonstances spéciales sous I'empire
desquelles s’opérent les fluctuations de prix. Pour en comprendre
toute la portée, il faut regarder ce qui se passe sur le marché.

Dans une chronique consacrée a la séance du 8 mai 1912 de la
Bourse des charbons et métaux?, nous lisons: «Le marché sidérurgique
continue & marcher trés nettement dans la voie d'une hausse qui ne
fait que commencer, d'aprés les uns, qui n'est pas loin de faire place
3 un fléchissement, d’aprés les autres.

«Les optimistes, de beaucoup les plus nombreux, il faut le dire,
font ressortir surtout le fait que nous avons noté déja, que plusieurs
pays importants n'ont pas encore fourni & l'exportation d’outre-mer,
et de loin, leur contingent habituel, tandis que les rares Cassandres
craignent un fléchissement du Japon, qui aurait jeté tout son feu de-
puis quelque temps et qui serait sur le point de voir son ardeur se
ralentir de fagon trés sensible.

«Quoiqu’ il en soit de ces deux écoles, il faut reconnaitre que la
séance de la Bourse des métaux de mercredi & Bruxelles était encore en
pleine effervescence.

1 Extrait du Moniteur des intéréts matériels. 10 mai 1912.
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«Nombre dusines ne cotent plus pour marchés ou mettent en
avant des prix bien faits pour décourager I'acheteur, avec préméditation,
bien entendu. C'est ainsi que des usines répondent par le prix de
£ 6 aux demandes de contrats qui leur sont adressés.

«Inutile d’ajouter qu’elles n’arrivent pas a conclure. Il en est de
méme pour les toles de 6 mm et plus, & £ 6—15, et £ 616, tandis que
sur spécification les producteurs qui ne sont pas surchargés se mon-
trent plus coulants et acceptent encore £ 4—16 et £ 4—18 pour les
barres en acier et les barres en fer, £ 5—14 & £ 5—15 pour les verges,
¥ 6—6 & £ 6—2 pour les rails et £ 6—14 pour les toles fortes.»

Un autre chroniqueur écrivait au sujet de la Bourse des charbons
et métaux du 12 juin 1912: «D’autre part, les bonnes nouvelles qui nous
viennent de tous les pays producteurs voisins ont, sur notre marché,
la répercussion la plus heureuse.

«Aussi la fermeté est-elle la note dominante pour tous les produits
de la sidérurgiel.»

Le méme chroniqueur ajoutait: «Si quelques concessions ont été
consenties, — et combien timides! — c’est pour des affaires offrant un
attrait particulier & des fabricants spécialement outillés.»

Ces observations vécues montrent de quelle fagon la bourse obéit
aux influences extérieures, en les réfractant suivant 'état d’esprit actuel
du milieu. De 13, des différences de nuances dans les mouvements de
prix en Belgique et & l'étranger. Une autre cause de différence ap-
parait dans les conditions spéciales dans lesquelles se trouve tel ou
tel producteur.

A cette cause de différences particuliéres peut s’ajouter une cause
de différences générales. C'est ce qui apparait dans un compte-rendu
de la séance de ler mai 1912 de la méme bourse. Les esprits subissaient
l'influence de la nouvelle de la prolongation du Comptoir des aciéries
belges. Un chroniqueur industriel en montre les effets dans les termes
suivants 2:

«L’animation qui a régné cette semaine aux réunions boursiéres
de Charleroi et de Bruxelles est le reflet de I'excellente tenue de notre
marché sidérurgique.

«Le renouvellement du Comptoir belge des aciéries, qui était
subordonné an renouvellement du Stahlwerksverband, vient donc d’étre

1 Extrait de L'Echo de I’Industrie (Charleroi), 16 juin 1912.
2 id.,, 5 mai 1912.
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consacré définitivement par la décision prise mercredi matin par les
aciéristes allemands. La nouvelle propagée & la Bourse des charbons
et métaux, dés le début de la séance, y a produit une excellente im-
pression, imprimant au marché une nouvelle envolée.

«Les demandes sont extraordinairement abondantes, tant pour
I'intérieur que pour l'exportation.

«Certains acheteurs voudraient méme s'engager dés maintenant
pour le premier trimestre de 1913! C'est assez dire que la prospérité
est considérée comme assise sur les meilleures bases.

«La fonte est trés rare. Aussi le marché est-il de plus en plus
ferme, avec toujours tendance & la hausse. On cote la fonte O.M. &
72,00 fr. et la fonte M.M. & 75,00 frs.

«. .. La prorogation du Verband allemand et du Comptoir belge
des aciéries a consolidé encore la fermeté des articles syndiqués: demi-
produits d'acier, rails et poutrelles.

«En demi-produits, la demande de I'étranger, surtout de'Angleterre,
est extrémement abondante. Des quantités considérables engageant
tout le disponible du Comptoir belge ont été traitées. Le prix de base
de 92 sh. fob. a été obtenu.

«En poutrelles, c’est toujours la méme abondance de commandes
aussi bien de l'intérieur que de I'étranger. On peut s’attendre & une
hausse certaine de cet article, maintenant que les syndicats sont
renouvelés.

«Lies rails sortent de leur torpeur. Plusieurs affaires intéressantes
sont en cours de négociations.»

I1 est évident que l'allure de hausse générale des prix était le ré-
sultat du renouvellement des syndicats. C'est un exemple de cause
susceptible de déterminer un mouvement plus rapide sur certains
marchés que sur d’autres. C'est un mouvement s'étendant a tous les
produits, comme en témoigne cet extrait de la méme chronique: «Le
marché des tdles est toujours extraordinairement brillant. Les prix
des toles moyennes qui étaient restés proportionnellement au-dessous
du niveau des cours des autres produits dénotent actuellement beau-
coup de fermeté.»

Voila done un produit dont la hausse des prix aura été retardée!
Une cause possible de ce retard, c’est que les laminoirs a toles
moyennes auront manqué d’ordres pendant quelque temps. Ils auront
été affaiblis dans leurs prétentions de participer a la hausse générale
des prix et ils n'y auront réellement participé, mais en retard, qu'a la
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faveur de l'état d'esprit créé par la nouvelle de la reconstitution des
syndicats.

D’autre part, une méme circonstance peut provoquer, suivant la
tournure des esprits, soit la hausse immédiate, soit le statu quo, soit
méme la baisse des prix. C'est ce que l'on a vu sur le marché sidérur-
gique belge en mars 1912, au moment de la gréve des transports en
Angleterre. Un chroniqueur industriel a noté & ce sujet: «Il semblerait
que tout ce qui se produit en moins en Angleterre diit étre remplacé
par des produits analogues du continent, mais jusqu'ici c’est plutdt
un sentiment de crainte et de désarroi qui domine le marché, comme
si les transactions étaient paralysées par la crise de la Grande-Bretagne.

«Aussi les prix qui sont nettement & la baisse par rapport au dé-
but du mois précédent, ne sont-ils probablement pas des cours défini-
tifs, mais simplement le résultat du sentiment général d’incertitude et
de crainte qui semble peser en ce moment sur la marche de toutes
les transactions®.»

Il existe donc des circonstances spéciales, parfois malaisées &
définir parce qu'elles tiennent & des phénomeénes de psychologie collective,
pour expliquer, & c6té du parallélisme général des fluctuations des prix
en Belgique et & 1'étranger, des différences d’amplitudes ou de temps.

Une autre question se présente au sujet de la formation des prix
de vente: il s'agit de la différence de quotité entre les prix & I'expor-
tation et les prix sur le marché intérieur. Cette différence est générale,
comme le montrent les prix réunis dans les tableaux ci-dessus. Il y
a aussi une différence dans les conditions de vente. Les ventes en
Belgique se font généralement franco gares belges, paiment & 30 jours
fin du mois de la livraison, et les prix sont cotés & la tonne métrique.
A lexportation, les prix sont comptés & la tonne anglaise, fob. Anvers
et au comptant contre documents? La différence entre les prix figurant
sur le tableau pp. 109 et suiv. est trés sensible, quoique variable. Pour
les barres, la différence est généralement comprise entre 5 et 10 frs.
4 la tonne; mais elle a été parfois plus considérable; par contre, elle
s'est réduite a4 zéro dans quelques cas. Les poutrelles présentent des
écarts de prix ordinairement plus considérables; ils oscillent entre 10
ot 20 francs la tonne.

1 Extrait du Moniteur des Intéréts matériels. & mars 1912.
2 La tonne anglaise équivaut a 1015 kilos.
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Une premiére cause de différence de prix réside dans la protection
douaniére. Celle-ci se chiffre, comme on l'a appris, & 10 francs a la
tonne tant pour les poutrelles et les rails que pour les barres et les
toles.

Cette explication ne peut suffire puisque, pour les poutrelles, la
différence de prix est souvent plus grande que le montant du droit
d’entrée. Une influence complémentaire est exercée par les syndicats
internationaux. Ceux-ci interdisent aux producteurs étrangers qui
seraient les concurrents naturels de la sidérurgie belge, c’est-a-dire
aux usines allemandes et francaises, l'importation en Belgique des
poutrelles d’acier. Le Comptoir des aciéries belges semble donc libre
de fixer & sa guise les prix de base des poutrelles pour la vente en
Belgique. On constate d'ailleurs, depuis 'époque de la constitution du
Comptoir (1904), un écart généralement plus grand entre les prix in-
térieurs et les prix d'exportation que l'écart antérieur des prix. Néan-
moins le Comptoir doit redouter 'importation des poutrelles anglaises
et cette menace est de nature & contenir les prix dans des limites rai-
sonnables.

Au sujet des barres, il taut remarquer que la situation est diffé-
rente, puisque leur vente n'est soumise & l'action d’aucun syndicat.
Les différences de prix, moindres que pour les poutrelles, ne peuvent
avoir d’autre explication que la protection douaniére et que la pratique
trés usitée de la différenciation des prix. On sait que celle-ci s'opére
méme en l'absence de protection douaniére ou daction syndicale et
quelle se traduit généralement par de moindres prix & l'exportation.
Les producteurs consentent & I'exportation des prix moins élevés pour
se conserver le marché international sur lequel ils ne bénéficient pas
des raisons de préférence que leur valent, dans le pays, le voisinage
des débouchés, les relations directes avec la clientele, etc. Au surplus,
I'écart de prix dans les barres est souvent faible et partois nul, comme
ce fut le cas en 1906. Il arrive méme que les prix a 'exportation dé-
passent les prix intérieurs. Ces variations dans les rapports entre les
prix s’expliquent par des conjonctures spéciales et momentanées. En
période de grande prospérité, le dumping allemand cesse sur le marché
international et les prix s’y relévent au point d'atteindre méme les prix
intérieurs sur le marché belge.

Pour les rails, nos tableaux ne renseignent qu'une série de prix.
On peut les considérer comme prix d'exportation. Les prix de vente
a l'intérieur et particuliérement les prix payés par les chemins de fer
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de I'Etat belge sont sensiblement plus élevés®. La différence s’explique
par le droit d'entrée de 10 francs dont les producteurs belges peuvent
retirer tout le bénéfice grace au monopole qui leur est réservé sur le
marché intérieur par le syndicat international des rails. Ce monopole
est absolu pour les rails tandis qu'il n’est que partiel pour les pou-
trelles. La différence dans les prix des rails subit des écarts dépendant
des conjonctures du marché international. Le marché intérieur étant
complétement réservé au syndicat belge, il n'v a pas de nécessité a
une correspondance fidéle des fluctuations des prix intérieurs et des
prix d'exportation. Il faut aussi tenir compte de ce que les achats de
I'Etat belge se font & des conditions discutées dans des réunions entre
les représentants du syndicat et ceux de l'administration. Dans ces
discussions, la situation du marché international fournit le principal
élément d’appréciation; mais, dans la mesure du possible, 'Etat restreint
les achats lorsque les prix sont élevés tandis qu'il les multiplie lorsque
les cours sont bas. Il tend de cette fagon & peser sur les prix. C'est
peut-étre ce qui explique que, d'une fagon générale, les écarts entre
les prix des rails & l'intérieur et a I'exportation ne dépassent pas et
parfois méme n’atteignent pas ceux constatés entre les prix des pou-
trelles, malgré le monopole absolu dont les producteurs jouissent en
Belgique pour la vente des rails. C’est ainsi que pendant I'année 1910
les prix des rails (intérieur) ont oscillé entre 140 et 155 francs pendant
qu'ils étaient cotés 127,50 et 130 francs a I'exportation. L’écart a donc été
compris entre 12,50 francs et 25 francs. Pour les poutrelles, il a oscillé
entre 15,90 francs et 23,35 francs.

Il nous reste & présenter quelques observations relatives a des
modalités spéciales de la fixation des prix. Nous avons déja dit que
le Comptoir des aciéries belges accordait des réductions de prix sur
les poutrelles destinées & la réexportation aprés mise en ceuvre. Des
réductions sont aussi accordées pour des enlévements d'un tonnage
minimum stipulé dans les conditions générales de vente. Des boni-
fications sont remboursées aux acheteurs a l'expiration d’un délai con-
venu si, pendant tout ce temps, ils n'ont pas acheté de produits con-
currents. Le taux de ces bonifications atteint 7,50 francs a la tonne.
Pour lexportation des poutrelles, des réductions éventuelles sont

! Les achats de I'Etat belge dépassent certaines années 50000 tonnes.
C'est donc une part considérable.
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accordées sur les prix des poutrelles vendues sur des marchés dé-
terminés. Ces réductions locales dépendent des conditions locales de
la concurrence sur chaque marché. Elles sont temporaires. Daus cer-
tains cas, elles atteignent 8 shillings & la tonne, plus 2 p. c. de réduc-
tion supplémentaire porté sur facture pour toute quantité d’au moins
100 tonnes dans un méme profil.

On doit tenir compte de l'intervention du commerce de détail
dans la majoration des prix de vente des poutrelles. Les rails, la fonte,
les demi-produits échappent complétement & son intermédiaire; mais
celui-ci est inévitable dans la distribution commerciale des poutrelles
et de quelques autres produits. Jusque en 1907, la libre concurrence
régissait le commerce de détail des poutrelles. La compétition était
trés vive. Des négociants spéculaient et leur spéculation amplifiait
les oscillations des prix de détail. Depuis janvier 1908 une union pro-
fessionnelle reconnue (Union professionnelle des marchands de poutrelles
de Belgique) réunit pour ainsi dire la totalité des négociants du pays.
Aux termes d'une entente conclue le 14 octobre 1908 entre I'Union pro-
fessionnelle et le Comptoir des aciéries, le Comptoir s'est engagé a
majorer de 5 frs. a4 la tonne le prix de vente des poutrelles aux négo-
ciants dissidents, ainsi qu'a leur refuser les bonifications accordées
pour les commandes de stocks. De leur coté, les membres de I'Union
professionnelle sont tenus de se fournir exclusivement au Comptoir.
L'Union a délimité une dizaine de rayons de vente et elle a assigné
un quantum & chacun de ses membres. En cas de dépassement, une
ristourne est due par le marchand qui a vendu plus que sa part. Les
prix sont fixés séparément pour chaque rayon, mais, en fait, ils sont
les mémes partout sauf dans le Hainaut. Un négociant d'un rayon est
libre de vendre dans un autre rayon, a la condition d’en respecter les
prix et d'établir sa facture sur wagon départ. Les prix que fixent
I'Union haussent et baissent comme les prix fixés par le Comptoir.
L’écart entre les prix du Comptoir et ceux des négociants est compris,
suivant les catégories, entre 1,50 et 2,00 frs. aux 100 kilos, s'il s’agit de
petites quantités. Pour de grosses affaires, 100 tonnes par exemple,
cet écart est réduit de moitié. Dans le Hainaut, eu égard a la situation
antérieure, on ne laisse qu'un écart moindre de 50 centimes environ.
Cette différence tend toutetois & disparaitre. On notera que l'écart
entre les prix d’achat et de vente est, en général et pour la moyenne
des produits, ce qu'il était autrefois. Il en est ainsi & Bruxelles. En
province dans certains cas, l'écart a été légérement augmenté. La, les
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frais généraux moins conséquents permettaient, avant la réglementation,
la vente &4 moindre prix qu'a Bruxelles. Or, la réglementation syndicale
s'est basée sir les prix pratiqués a Bruxelles. De la une légére aug-
mentation de la marge laissée entre les prix auxquels les négociants
achétent en gros et ceux auxquels ils revendent en’ détail en province.

L'Union professionnelle des marchands de poutrelles a la faculté
d'autoriser ses membres a accorder des rabais sur les prix normaux.
Elle en use lorsque des constructeurs, ne pouvant obtenir immédiate-
ment du Comptoir des aciéries les poutrelles dont ils ont besoin,
s'adressent 4 de grands marchands. Les rabais accordés dans cette
circonstance sont équivalents aux réductions consenties par le Comptoir
dans les mémes conditions spéciales de fourniture.

Un autre cas de rabais s'est présenté & Anvers. A la fin de
l'année 1999, pendant. l'année 1910 et jusqu’au commencement de
l'année 1911, des poutrelles anglaises ont été vendues a4 Anvers. Pour
refouler cette concurrence, I'Union a fait 4 Anvers des prix spéciaux
et le Comptoir lui a accordé une réduction équivalente. La concurrence
anglaise a disparu et les prix normaux ont ensuite été rétablis.

VI. Les variations des prix de revient.

Par tout ce qui précéde nous croyons avoir démontré que les prix
de vente de la sidérurgie belge sont conditionnés par les conjonctures
du marché international. Ils ne sont donc pas déterminés par les varia-
tions qui se produisent dans le prix de revient. Au contraire, ce sont
ces variations qui suivent les fluctuations des prix de vente.

Ce qui a été dit du prix de revient des produits sidérurgiques a
permis d'en mettre en évidence les deux facteurs essentiels: c'est,
d'une part, le coit du minerai de fer et, d'autre part, le cott du coke.

Les prix de ces deux matiéres premiéres présentent des fluctuations
paralleles & celles des produits bruts ou finis. C'est ce que montrera
un tableau dans lequel nous avons réuni les prix annuels moyens des
minerais de fer de Meurthe-et-Moselle, les prix trimestriels de la
tonte de puddlage a Charleroi, les prix semestriels du Syndicat des
cokes belges et enfin les prix trimestriels des poutrelles sur le marché
intérieur.
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Années m;rsl:; os Minerai Fonte Coke l Barr:as Poutrelles

1 frs. frs. frs. frs. frs.
1 53,00 392,00 12000 120,00
2 _ 90,00 190,00 180,00
1890 3 2,97 70,00 20,00 15500 145,00
4 53,00 14250 13750
1 54,00 18,00 14250 130,00
2 52.00 13250 130,00
1891 3 2,96 49,00 18,50 12000 120,00
4 49,00 12000 120,00
1 53,00 15,00 12000 120,00
1509 9 259 900 12000 12000
3 4900 | 12,00 13250 130,00
4 53.00 13000 130,00
1 4900 | 1200 10750 120,00
. 2 _ 4900 11500 110,00
1893 3 291 4150 | 1300 110,00 110,00
4 | 4800 | 11500 115,00
1 | 4900 | 1200 11500 115,00
2 4900 | 11500 11250

9 : | )

1894 3 291 4900 | 1200 | 11500 112,50
4 800 | 11500 112,50
1 . 4850 13,00 11500 11250
- 2 | 4850 | 112,50 112,50
1895 3 292 4800 1300 | 11250 11230
4 45,00 11256 115,00
1 4450 13,00 11250 115,00
2 53.00 12250 130,00

‘) j; . bl b
1896 3 295 56,00 15.00 12750 13500
4 6000 12750 135,00
1 6500 17,50 135,00 137,50
2 65,00 135,00 140,00

1 § : ’ ’ !
897 3 3,06 ‘ 60,00 19,00 132,50 140,00
4 60,00 13125 135,00
1 ‘ 55.00 19,00 130,00 13250
9 55.00 11500 132,50

: ‘ y ) Y
1898 3 B a0 19,00 12500 13250
4 | 5600 12500 132,50
1 - s80 18,00 13500 137,50
9 ‘ 67,00 14500 150,00
1891 3 340 | 8000 2400 13000 180,00
i 4 95,00 19500 190,00
1 } 105,00 40,00 220,00 205,00
1300 { B 3431 12500 22500 21000

I
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Tri-

| i
Années mestres Minerai Fonte Coke i Barres jPoutrelles
frs. | frs. frs. ‘ frs. | frs.
3 . 95,00 3500 . 30000 | 190,00
1900 { 4 } s 85,00 16000 | 170,00
1 60,00 2800 | 13500 | 14500
2 55,00 18250 | 135,00
3.9
1901 : 3 } 326 55,00 20,00 | 13000 | 13500
4 52,00 127,50 | 125,00
1 51,00 1700 | 12250 | 12000
) 2 ‘ 5600 | 13250 | 132,50
1902 { 3 326 56,00 1800 | 12500 | 132,50
4 54,00 12500 | 130,00
1 57,00 1800 | 12500 | 127,00
2 ) 58,00 127,50 | 122,50
1508 3 3,36 58,00 18,00 12500 | 125,00
4 56,00 12500 | 122,50
1 56,00 1800 12000 | 12000
2 ) 56,50 12250 | 122,50
1904 { 3 } 3,51 57,00 1800 12250 | 120,00
4 -0 117,50 | 117,50
1 | 51,00 100 18T | 11750
5 oo | 5800 12250 | 120,00
1905 3 } 354 1 5950 1800 | 12375 | 120,00
4 L 60,50 131,25 | 122,50
1 | 6600 1800 14500 | 140,00
2 | 80,00 15000 | 142,50
1906 3 } 4,09 } 72,00 23,00 | 147,50 | 150,00
4 75,00 15225 | 150,00
1 12,0 9300 | 177,50 | 15500
2 1 76,00 17000 165,00
1907 3 } L1 s | oes00 | 16750 | 167,50
o4 77,50 13750 | 167,50
o1 68,50 2500 | 12750 | 157,50
I 67,00 120,00 157,50
19081 3 } 8301 G300 | 2200 | 12000 157,50
4 61,00 11625 157,50
1 59,00 1950 11950 14750
2 | 61,00 11250 . 14750
190911 3 } 4B 6100 1950 11250 147,50
4 61,00 11750 | 147,50
1 65,00 1950 © 13250 | 147.50
2 o 1200 135,00 14750
1910 { 3 } 5 6000 2200 - 12000 147,50
L4 66,00 120,00 147,50

Edriften 144. L.
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Pour expliquer le parallélisme entre les prix de vente des pro-
duits sidérurgiques et les éléments essentiels de leurs prix de revient,
dans leurs fluctuations respectives, il faut se reporter a la réalité de
la vie industrielle.

Les sidérurgistes producteurs de produits finis accommodent leurs
prix, — on l'a vu plus haut — aux variations des prix sur le marché
international. S'il y a lieu, ils réduisent leurs prétentions pour éviter
l'accumulation de stocks. En cas de hausse générale, ils réclament
une majoration de prix, pour profiter de l'occasion et participer aux
bénéfices de la prospérité économique.

Considérez maintenant l'entreprise de hauts-fourneaux qui vend
de la fonte & un maitre de forges pour la conversion en barres de ter.
S'il y a hausse de prix de ces derniéres, il est avéré que le maitre de
forges grossit son profit. Le vendeur de fonte tire parti de cette
situation. Pourquoi le transformateur conserverait-il pour lui seul tout
le profit quassure la hausse des barres? Des prix en augmentation
sur les derniers cours sont donc demandés pour la fonte. Les ache-
teurs, pressés de s’approvisionner pour tirer tout le parti possible des
conjonctures économiques, acceptent la hausse. Ils l'acceptent d'autant
plus facilement que les bénéfices leur permettent de payer de plus hauts
prix. Ils craignent d’ailleurs que, la hausse continuant, ils n'aient 2
payer dans un avenir trés rapproché des prix encore plus élevés.

Dans cette occurrence, il n’est pas moins de notoriété publique que
les hauts-fourneaux augmentent leur profit, puisqu'ils vendent la fonte
plus cher. Les producteurs de coke et les exploitants de minerai de
fer prennent & l'égard des entreprises de hauts-fourneaux la méme
attitude que celles-ci ont prise vis-a-vis des transformateurs.

Que la baisse des produits finis survienne et ce sera cette fois
la baisse qui se communiquera de degré en degré dans la succession
des diverses opérations. Dans ce cas, ce sera l'attitude de l'acheteur
qui obligera le vendeur a céder sur ses prétentions.

Il n'est pas inutile de faire remarquer que tout le processus ré-
sumé ci-dessus est considérablement facilité par les cotations publiques
des prix des divers produits. Ces cotations ne constituent pas des
cours officiels; mais elles n'en ont pas moins de poids. Dans l'in-
dustrie sidérurgique, I'uniformité des produits de méme catégorie et la
possibilité de les ramener & des types connus de tous les intéressés
permet & chaque vendeur ou acheteur de reconnaitre d’emblée s'il vend
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ou s'll achéte & un prix inférieur ou & un prix supérieur au prix du
marché. Il n’en est pas de méme dans la plupart des industries.
Laction exercée par les syndicats industriels tend au méme ré-
sultat en donnant aux cotations des produits une signification qu'elles
n'ont pas, au moins au méme degré, sous un régime de compétition.
De plus, les prix fixés par les syndicats présentent une stabilité qui
favorise I'adaption constante des prix des matiéres premiéres.

L’accommodation des prix de revient aux prix de vente est un fait
que vient encore conformer certaine pratique industrielle. Nous voulons
parler de l'usage des échelles mobiles?.

Le plus ancien marché a échelle dont on ait retrouvé les traces
en Belgique est un marché de coke conclu, il y a plus de vingt ans,
entre les Charbonnages de Havré et les Hauts-fourneaux de Rumelange.
Un second marché avec la Société des Hauts-fourneaux de Rodange
a également existé a cette époque. Lorsque la fonte d'affinage Luxem-
bourg était cotée a 35 frs., le marché fixait 11,35 frs. pour le prix du
coke. Si la fonte descendait au-dessous de 35 frs., le prix du coke ne
subissait plus de réduction. Au-dessus de 35 frs., & chaque augmenta-
tion de dix centimes & la tonne de fonte correspondait une augmenta-
tion de 3 centimes pour le coke. Sila fonte atteignait le prix de 47 frs,,
une nouvelle augmentation de 10 centimes & la tonne entrainait 3'/2 cen-
times d’augmentation pour le coke. Ces marchés ont duré pendant
plusieurs années; puis, ils furent abandonnés. En 1899, un nouveau
projet de marché a échelle fut proposé par les métallurgistes belges au
Syndicat des cokes; mais il ne fut pas agréé. Il comprenait une formule
proportionnant les prix du coke aux fluctuations des prix de la poutrelle
d'acier fob. Anvers.

Si les marchés a échelle réussissent rarement & satisfaire les
intéressés, c'est parce qu’ils impliquent l'adoption @ priori d’une base
plus ou moins arbitraire pour la détermination des variations de prix.
Or, rien ne garantit aux contractants que la base proposée correspondra
réellement, pendant toute la durée du contrat, a I'état véritable des
conjonctures qui détermineront effectivement les prix. Ainsi, les pou-
trelles fob. & Anvers peuvent, dans des limites assez restreintes, il est
vrai, présenter, dans leurs variations de cours, des divergences par

! Voir G. Divier. Les marchés de charbon et de coke basés sur une
échelle mobile. Bruxelles. Imprimerie industrielle et financiére. 1911.
9*
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rapport aux fluctuations des prix d'autres produits sidérurgiques et
conséquemment ne pas donner véritablement le ton au marché. Le
résultat serait I'obligation, pour les acheteurs et les vendeurs, d’appli-
quer au coke des variations de prix qui pourraient ne pas étre absolu-
ment conformes & la situation économique générale.

Les objections pratiques qui ont arrété les applications du prin-
cipe des marchés & échelle ne signifient nullement que ce principe
soit faux. Il s’agit simplement d’une difficulté de réalisation. Reconnaitre,
ne fiat-ce qu'en theorie, le bien-fondé du principe des marchés & échelle,
c’est reconnaitre ipso facto que les prix de revient suivent normalement
les fluctuations des prix de vente.

Nous avons dit que l'action exercée par les syndicats industriels
aidait & l'accommodation des prix des matiéres premiéres aux prix des
produits, grace & la consécration qu'ils donnent a ces derniers prix.
Ce n'est pas leur seule influence. L'intervention de syndicats tels
que le Syndicat des cokes, contribue aussi & ce résultat par 'autorité
dont ils jouissent sur le marché. Ils sont en état d'imposer une hausse
de la matiére premiére la ou le vendeur isolé échouerait.

L’organisation syndicale est mieux en état que des fabricants
abandonnés & leurs seuls moyens dinvestigation personnelle de con-
naitre les conjonctures du marché. Il en résulte que, dans certains
cas, lors du renouvellement de contrats, un syndicat bien informé de-
vancera la bausse du produit fini en décrétant par avance la hausse
de la matiére premiére. Cette hausse aura pour effet de rendre immé-
diatement nécessaire l'augmentation des prix des produits finis. Cette
derniére eit cependant eu lieu de toute fagon, parce qu'elle était com-
mandée par les conjonctures.

Certains mouvements de prix semblent démontrer I'indépendance
des fluctuations des prix de vente a I'égard des variations du prix de
revient. On constate dans des périodes de transition que les prix de vente
de divers produits varient en sens opposé bien que le prix de revient
ait augmenté ou diminué également pour tous a la fois. Ce fait pourrait
tendre a faire croire que le prix de revient ne commande pas le prix
de vente. Ce serait donc la confirmation de ce que nous venons
d’avancer; mais, d'autre part, ce semblerait aussi une infirmation de
notre conclusion quant au parallélisme des fluctuations des prix de
vente et des prix de revient.

De telles divergences s’expliquent sans peine par des causes dues
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a des circonstances spéciales & tel ou tel produit, si le marché parti-
culier de ce produit n’est pas en état de supporter la hausse, lors méme
que le prix de revient a augmenté. Cette augmentation a généralement lieu
pour tous les produits finis simultanément, parce que leurs fabrications
respectives sont basées sur I'emploi des mémes matiéres premiéres.
Il n'y a pas opposition entre le fait de mouvements divergents de quel-
ques prix de vente et la régle générale de I'adaptation du prix de re-
vient & la situation de I'ensemble du marché. C’est cette situation
générale qui détermine les fluctuations du prix de revient et non les
conjonctures particuliéres de la vente de tel ou tel produit.

L’observation générale d’apres laquelle le prix de revient suit le
prix de vente n'est applicable que dans des limites sur lesquelles il
convient d’attirer l'attention. Si le prix de revient suit le prix de
vente, ce n'est pas a dire que le premier puisse étre réduit indéfini-
ment en méme temps que le second. Ily a une limite & cette réduction.
Lorsque le prix de revient I'a atteinte et s’y tient pour quelque temps, il
réagit a son tour pour provoquer l'arrét de la diminution des prix de
vente. Qu'est cette limite? C'est le prix de revient que réalisent les
entreprises les mieux outillées et groupant toutes les productions
successives, suivant le systéme de la concentration verticale, lorsqu’elles
ne retirent plus aucun profit de ces diverses productions. On peut dire
aussi que c'est un prix de revient tel que le prix d’achat correspondant a
ce taux, des matiéres brutes, comme les minerais et les charbons, mettrait
leurs producteurs en perte. Siles exploitants de miniéres ne parvenaient
plus, au moins pendant quelque temps, .4 vendre leurs minerais sans
déficit, ils abandonneraient leurs exploitations. Ils ne reprendraient
leurs travaux que sous l'effet d'offres de prix plus élevés pour l'achat
des minerais. Pour les producteurs de coke, la question serait plus
complexe; car, dans leur cas, il faut tenir compte du prix d’achat des
fines & coke et ce prix peut étre réduit presque indéfiniment si les
charbonnages qui le produisent réalisent un bénéfice suffisant sur la
vente de 'ensemble de I'extraction.

Si les prix de revient suivaient rigoureusement les prix de vente,
les entreprises sidérurgiques pourraient-elles obtenir de plus gros béné-
fice en temps de prospérité et les bénéfices d'entreprises diverses
pourraient-ils &tre inégaux? Cette question implique une objection
a laquelle il faut répondre.
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Nous répondrons en premier lieu que, fat-il vrai que les prix de
revient suivent rigoureusement le prix de vente, il n'y aurait pas im-
possibilité ni & I'accroissement ni a l'inégalité des profits. Les grandes
entreprises combinées réalisent de plus gros bénéfices grace aux pro-
fits cumulés que leur laissent l'extraction des matiéres premiéres,
minerai et houille, leur transformation en coke et en fonte et enfin la
transformation de cette derniére en demi-produits et en produits finis.
Les prix de revient de la houille et des minerais restent sensiblement
constants quelle que soit la hausse générale des produits finis. Il se
peut aussi que des usines soient couvertes, pour leurs approvisionne-
ments, par des marchés de longue durée conclus & des prix tres
avantageux. Dans ce cas, les prix de revient ne s’éléveront évidem-
ment pas avec les prix de vente. Les multiples différences de situation
a cet égard ainsi qu'au point de vue du degré inégal de concentration
suffiraient déja a répondre a I'objection.

Ce n'est cependant pas le point essentiel. Il faut surtout remar-
quer que l'accommodation des prix de revient aux prix de vente ne
signifie pas des hausses ou des baisses égales des uns et des autres. Ce
que nous avons voulu mettre en évidence, c'est que le prix de revient suit
le prix de vente. Le tableau montrant les variations de prix du minerai
et du coke parallélement aux variations de prix de la fonte ne peut
laisser aucun doute & ce sujet; mais ce méme tableau montre aussi que
les prix de vente augmentent plus vite que les prix de revient. Con-
sidérez, par exemple, la hausse qui a porté la fonte de 51 & 80 frs. la
tonne dans l'intervalle des années 1902 et 1906. Le minerai et le coke
sont passés, dans le méme temps, de 3,26 & 4,09 frs. et de 17 a 23 frs.
Dans le cas de hauts-fourneaux se fournissant au jour le jour, il en
est résulté, pour le prix de revient de la fonte, une augmentation
d’environ 250 frs. pour le minerai, & raison de 3 tonnes de minerai par
tonne de fonte, et d’environ 6,00 frs. pour le coke, a raison d'une tonne de
coke par tonne de fonte. C'était, au total, une augmentation de 850 frs.
dans le prix de revient, tandis que l'augmentation du prix de vente de
la fonte était de 29 frs.

Il apparait ainsi que le prix de revient s’est élevé beaucoup moins
que le prix de vente. C'est une constatation bien faite, au surplus,
pour renforcer notre thése, & savoir que le prix de vente n'est pas
commandé par le prix de revient et, qu'au contraire, le prix de revient
oscille suivant les fluctuations des prix de vente.
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VII. Conclusions.

Les prix étudiés dans lindustrie sidérurgique belge montrent,
dans leur ensemble, de 1890 a4 1910, un phénoméne de hausse perma-
nente. Sans doute, les fluctuations témoignent de plusieurs baisses;
mais les prix ne sont plus retombés, dans les derniéres périodes de
dépression, 4 un taux aussi bas que celui qu'ils avaient atteint en
1893—1894. Toutefois, la derniére hausse marquée, qui s'est produite
en 1906 et 1907, a été moins prononcée que la hausse de 1900. Cette
modération peut étre le résultat de I'action syndicale.

Les prix de revient ont également progressé, puisque la plus
grosse part dans ces prix de revient incombe d'ailleurs aux matiéres
premiéres et que, pour celles-ci, la hausse a été entrainée par celle des
produits finis.

Au point de vue de leurs effets sur les prix de revient, les variations
des facteurs autres que le prix des matiéres premiéres sont de peu
d'importance. On ne sait exactement si le cotit de la mise en ceuvre
a augmenté ou diminué. Une diminution parait cependant probable
pour diverses raisons.

Voici les causes qui semblent de nature & diminuer ce cotit. On
a économisé de la main-d’euvre en multipliant les dispositifs automati-
ques. Un bénéfice a été retiré de l'utilisation des gaz de hauts-four-
neaux dans les moteurs & explosion.

Par contre, les salaires se sont élevés et les charges financiéres
des entreprises sidérurgiques sont devenues plus considérables.

On notera aussi, dans le sens de la diminution du prix de revient,
que, sauf un haut-fourneau, la fabrication de l'acier Bessemer a com-
plétement cessé en Belgique. On n’a donc plus recours aux minerais
de fer espagnols dont le coat était beaucoup plus élevé que celui des
minerais du Luxembourg ou de la Lorraine.

Quelles qu'elles soient, les variations dues & ces diverses in-
fluences sont beaucoup moins conséquentes que celles dues aux.diffé-
rences dans les prix des matiéres premiéres.

Il est donc permis de dire que les prix de revient ont suivi
laugmentation des prix de vente; mais la hausse des premiers est,
toutes proportions gardées, moindre que celle des seconds. On serait
tenté d’en conclure que la rémunération des capitaux s’est accrie. Ce
résultat serait conforme, en méme temps que la modération des der-
niéres hausses, aux buts poursuivis par les syndicats industriels.
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L’augmentation de la part de rémunération des capitaux peut ne pas
s'étre traduite entiérement par une augmentation d'intérét, car les
capitaux ont augmenté et la charge des amortissements est devenue
plus lourde.

Les rapprochements établis entre les prix des produits sidérurgiques
en Belgique et & l'étranger montrent que leurs fluctuations respectives
constituent un phénoméne général. La hausse constatée dans notre
pays n'y est donc pas particuliére. Si le phénoméne est général, il
est da a des causes indépendantes de la vie économique propre de
la Belgique. L’analyse de ces causes nécessiterait une étude du marché
international. Ce serait sortir du cadre assigné au présent travail.

On ne peut cependant s’empécher de marquer certaines causes
probables. Une influence est due & l'accroissement de la production
de l'or et & la diminution de sa valeur. Le role de cette influence est
confirmé par la hausse générale des prix dont témoignent les index-
number. :

Quant aux fluctuations qui se sont produites indépendamment de la
hausse permanente, une étude récente consacré par Hurt aux dépres-
sions industrielles parait devoir les expliquer?!. Huut. explique les mouve-
ments. particuliers de prix dans la sidérurgie par 'état des industries
de la construction. Ces derniéres sont elles-mémes soumises & des
alternatives trés marquées. Lorsque le coit de la construction est
trés bas, 'esprit de lucre pousse tous ceux qui disposent de capitaux
4 les consacrer &4 des constructions de toute espéce, tant en immeubles
quelconques qu'en machines, voies ferrées, ponts, navires, etc. Le
développement de l'industrie de la construction a pour conséquence
immédiate I'augmentation des besoins en produits sidérurgiques. Une
hausse de prix se produit & son tour et s’accentue de plus en plus.
Cette augmentation change les conjonctures économiques. Les dis-
positions de ceux qui détiennent les capitaux se modifient. L’activité
des entreprises de construction se restreint. La demande des produits
sidérurgiques se contracte et la baisse des prix succéde & leur hausse.

Ces explications devant s’appliquer aux matiéres premiéres comme
aux produits finis, on en conclurait que l'augmentation de prix de
revient absorbe éventuellement toute 'augmentation des prix de vente.
Mais il n'en est pas ainsi, car, comme nous l'avons montré, les prix de

! G.H. Hurw. Industrial depressions. New-York. F.A. Slokes and Co. 1911.
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vente haussent plus que les prix de revient. La margé entre ces deux
prix varie pour des raisons qui tiennent exclusivement & la situation
des parties sur le marché.

Quelle que soit la valeur des explications des mouvements des prix
dans la sidérurgie, elles ne pourraient s’appliquer a la sidérurgie belge
sans valoir aussi pour la sidérurgie étrangére. Nous nous sommes limité
a la sidérurgie belge pour ne pas dépasser les limites qui nous étaient
assignées. Nos recherches auront permis d'établir que les prix de fers
et aciers obéissaient en Belgique & des causes étrangéres & la vie
économique du pays et, d’autre part, que loin de les suivre, ce sont
les prix de vente qui conditionnent les prix de revient.
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La fabrication des briques, sous sa forme primitive des installations
temporaires, est pratiquée a4 peu prés partout en Belgique. Elle n'existe
toutefois comme industrie véritablement organisée qu'aux environs d’An-
vers: au Sud, & Boom, et au Nord-Est, dans la Campine. Nous ne I'étu-
dierons donc que dans ces deux districts®.

Les éléments de cette courte étude nous seront fournis par une
enquéte que nous avons faite auprés d'industriels particuliérement
qualifiés. Nous avons & remercier ici Mr. Lucien Beckers, ingénieur
a Bruxelles, exploitant de briqueteries & Boom, et Mr. A. Deckers,
Administrateur délégué du Syndicat des Briqueteries de Campine: l'un
et l'autre nous ont procuré des renseignements originaux et strs, qui
sont devenus la base de notre travail.

Le plan de celui-ci consistera: d'abord & décomposer le prix de
revient dans ses divers éléments (matiéres premiéres, produits acces-
soires, main d'ceuvre, frais généraux); ensuite, & analyser les conditions
du marché, et & établir les rapprochements que les faits feront surgir,
entre les variations du prix de vente et les modifications survenues
dans cette série de facteurs. Nous ne considérerons ici que la brique
courante de construction, & 'exclusion des briques de fagade, des tuiles
et autres spécialités.

1 Pour les généralités, voir les Monographies industrielles publiées
par 1'Office du Travail de Belgique, GroupeIV: Industries céramiques
(Bruxelles, J. Lebéque & Cie, 1907).
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Chapitre I°.

Prix de revient des briques.

La fabrication des briques est une industrie relativement simple,

Dans la région de Boom existent depuis longtemps un grand nombre
d’exploitations, la plupart d'importance médiocre et congues d'une
fagon tout & fait rudimentaire; tout le travail se fait & la main, et la
cuisson des briques se pratique dans des fours intermittents.

En Campine, le développement de I'industrie briquetiére est beau-
coup plus récent, et il s’est effectué avec le concours des machines
pour le fagonnage des briques, tandis que la cuisson a lieu dans des
tours continus; le séchage préalable se fait encore & l'air libre.

Il y aura donc de notables différences entre les deux districts
dans la plupart des éléments constitutifs du prix de revient.

I. Matiéres premiéres.

La matiére premiére est 'argile extraite sur place.

Dans la région de Boom, l'hectare de terre renferme environ
150000 meétres cubes d’argile exploitable, ce qui correspond & 115000000
briques du format ordinaire.

Les briqueteries achétent ou louent la terre. L’hectare se vend
entre 20 et 50000 frs., suivant la situation et la qualité de l'argile; ce
prix tend a s’élever, & raison de 'épuisement progressif des gisements,
l'augmentation pouvant étre estimée moyennement & 10000 frs. depuis
20 ans. Sur la base du prix de 50000 frs. I'hectare, la matiére premiere
reviendrait & environ 0,40 fr. par mille briques.

Les petits briquetiers se contentent souvent de louer la terre.
La redevance était il y a 20 ans, de 30 & 35 frs. par 39000 briques
(3 «schip» de 13000); elle est actuellement de 45 & 50 frs., ce qui équi-
vaut & 1,30 fr. par mille briques.

En Campine, la valeur des terrains ou se trouve la couche d’ar-
gile dépend particuliérement de leur longueur & front du canal dit «de
la Campine» (allant d’Anvers a Turnhout); elle a sensiblement aug-
menté. Des blocs qui se vendaient, il y a une quinzaine d’années,
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600 & 900 frs. I'hectare, valaient en 1905, pendant une période de pleine
prospérité, jusqu'a 3000 frs. T'hectare, et ces prix paraissent s’étre
maintenus jusqu'ici pour les terrains bien disposés. Un terrain sis a
Beersse, formant un bloc de 50 hectares, et ne touchant au canal que
sur une longueur de 400 métres, a été acheté en 1906 par une briqueterie
sur le pied de 1200 frs. Ihectare; dix ans plus tot, il aurait valu 3 ou
400 frs.

Cette grande augmentation du prix des terrains a pour cause im-
médiate la demande provoquée par le développement de l'industrie
briquetiére en Campine.

Sur la base de 3000 frs. par hectare de gisement sur 3 métres de
profondeur, l'argile revient a 0,35 fr. pour mille briques, soit environ
5% du prix de revient global.

II. Produits accessoires.

La seule matiére accessoire dont les variations de prix unitaire
ou de quantité consommée par mille briques, puisse exercer une in-
fluence appréciable sur le prix de revient, est le charbon?®.

Les briques de Boom ordinaires (appelées <Klampsteen») sont
cuites au moyen de charbon menu maigre; tandis que les fours continus
employés en Campine exigent du charbon gras. Dans le premier
systéme, la consommation serait de 100 kilos et, dans le second, de
60 kilos par mille briques. En l'absence de modifications notables dans
les procédés, cette proportion ne parait pas avoir varié d'une maniére
appréciable depuis des années. Les briqueteries mécaniques emploient
aussi du charbon pour la production de la force motrice, et la con-
sommation totale de combustible y entrerait actuellement, d’aprés nos
sources (& fin 1911), pour 2 frs. dans le prix de revient, soit 25 & 30%.

Le prix unitaire du charbon utilisé par les briqueteries dépend
des conditions générales du marché charbonnier. Si l'on évalue les
besoins des briqueteries de Boom et de la Campine (tous produits
réunis) & environ 1600 tonnes, cela ne représenterait que 6 ou 7%
de la consommation totale de la Belgique, et il ne parait pas que les
variations de cette demande particuliére aient une influence déter-
minante directe sur les cours, d’autant plus que certaines fabrications

1 Cf. De Leener: Etude sur le marché charbonnier belge
(Bruxelles, Misch & Thron. 1908, pp. 21, 22, 95).
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de la région de Boom (les briques de qualité, dites «papensteen~) et
une partie des briqueteries mécaniques de la Campine utilisent des
charbons flambants de provenance allemande.

Voici le relevé des prix effectifs, sur bateau charbonnage, payés
depuis dix ans par une briqueterie de Boom; nous avons lieu de croire
quils représentent bien une moyenne. Les charbonnages qui produi-
sent les fines maigres appropriées ont un agent & Boom, et les prix
paraissent étre assez uniformes au méme moment pour toutes les ex-
ploitations. Les briquetiers traitent en général en une fois pour toute
leur campagne. Voici ces prix:

191 . . . . . . . 11,00frs. 1 1907 . . . . . . . — frs.
1902 . . . . . . . 88 » 1908 . . . . . . . 1500 »
1903 . . . . . . . 1050 » 1909 . . . . . . . 1300 »
194 . . . . . . . 1000 » 910 . . . . . . . 1200 »
1905 . . . . . . . 950 » 1911 . . . . . . . 1200 »
1906 . . . . . . . 1500 »

III. Main d’eeuvre.

Dans la région de Boom, tous les ouvriers sont payés aux piéces:
I'unité est le «schip» de 13000 briques. Les salaires ont subi de grandes
variations. La crise survenue vers 18383 — et dont on trouvera les
traces plus loin dans le tableau des prix de vente — a provoqué une
baisse de 40°% des salaires, mais une gréve générale, en 1894, a fait
regagner aux ouvriers la moitié de cette réduction. Actuellement on
nous signale une nouvelle tendance a la hausse des salaires, que l'on
attribue au renchérissement de la vie et & I'exode des ouvriers vers
d’'autres industries. Les lois sur le travail des femmes et des enfants
contribuent aussi & raréfier la main d'ceuvre. La journée était autre-
fois de 14 heures en été, et 6 & 8 heures en hiver; actuellement elle
a été réduite a 12 heures en été.

Par contre, un exploitant nous affirme que le travail est devenu
plus intensif. TUne équipe produirait actuellement 80 «schip» par
an, contre 65 seulement autrefois. Quelques briquetiers s'orientent
aussi vers l'emploi des machines. En général les capitaux manquent
aux exploitants pour se procurer le matériel nécessaire, et comme les
ouvriers sont entrainés de pére en fils au travail & la main, et y ont
acquis une habileté extraordinaire, l'introduction des machines ne de-
viendrait réellement avantageux, nous a-t-il été déclaré, que si un ren-
forcement de la législation protectrice du travail venait & rendre im-
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possible I'emploi des enfants. Il faut ajouter encore que beaucoup
d’entrepreneurs gardent une prétérence, d’ailleurs discutée par les bri-
quetiers de la Campine, pour les briques tagonnées & la main; le fait
est qu'un grand entrepreneur de Bruxelles, auprés duquel nous nous
sommes renseigné, les cote 1 fr. de plus que les briques mécaniques.

En Campine également tous les ouvriers sont payés a l'entreprise,
sauf ceux affectés aux travaux d'entretien.

Les salaires a 'heure vont de 0,30 & 0,55 {r. (défourneurs) en été;
de 0,30 a 0,45 fr. en hiver (travail des terres).

Il y a 15 ans, lorsqu'il n'y avait en Campine qu'une dizaine de bri-
queteries, le salaire moyen ne dépassait pas 0,20 fr. La hausse a
été provoquée par la mise en exploitation, depuis lors, d'une trentaine
de briqueteries nouvelles, malgré I'augmentation de la population et un
certain atflux d'ouvriers étrangers. Cette rareté relative de la main
d’ceuvre tendrait & s'accentuer encore depuis trois ans, a cause des
grands travaux publics, notamment pour les forts d’Anvers.

Un industriel, auquel nous avons demandé si l'intensité du travail
avait augmenté depuis quinze ans, nous a dit, résumant 'opinion de
plusieurs de ses confréres, qu'il parait y avoir eu plutdét une réduction
de l'effet utile, sans que toutefois on puisse en fournir une preuve
positive.

D'une maniére générale, l'ouvrier campinois est peu assidu a sa
besogne, et change volontiers d'usine. Il y a une dizaine d’années,
les patrons échangeaient entre eux, & l'ouverture de la campagne, la
liste de leur personnel en s’engageant & ne pas accueillir chez eux les
ouvriers ayant quitté un de leurs collégues; mais la raréfaction de la
main d’ceuvre a multiplié les manquements 4 cet engagement, qui a
fini par tomber.

D’autre part, le mode de travail des briquetiers de la Campine
n'a pas changé, si ce n'est que certains transports, qui se faisaient
par brouettes, commencent & s'effectuer par wagonnets, ceux-ci mis
quelque fois par un treuil. Il est possible, nous a-t-il été déclaré, que
la pénurie d'ouvriers obligera bientot les briquetiers & remplacer
l'extraction des terres & la main, par le travail & l'excavateur mé-
canique.

D’une maniére gépérale, cette industrie devra tendre a transformer
son caractére d'industrie saisonniére — encore plus accusé & Boom —
en une industrie réguliére, travaillant toute 'année, avec des procédés

techniques appropriés (emploi des séchoirs & l'air chaud etc.).
Sdriften 144. L 10
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Dans 1'état actuel des choses, la main d'ceuvre revient moyenne-
ment, en Campine, & 4,50 frs. par mille briques, soit presque les deux
tiers du prix de revient global.

IV. Frais généraux.

Les briqueteries ont relativement peu de frais généraux, et notre
enquéte ne nous a révélé aucune cause particuliere de modification
notable dans les catégories de dépenses qui font partie de cette
rubrique. Dans la région de Boom particuliérement, la briqueterie est
beaucoup encore une industrie familiale, ot le patron est assisté de sa
femme et de ses enfants. Il y a lieu de signaler toutefois les charges
de l'assurance obligatoire contre les accidents du travail, qui sont
entrées en jeu en 1905 & raison de & 2% du salaire.

Les frais de transport sont limités par le rayon restreint dans
lequel les briques se vendent, et que nous définirons plus loin.

Les briques de Boom et de la Campine s'expédient en majeure
partie par bateau sur les canaux et I'on ne constate aucun changement
appréciable dans le taux du fret. Celui-ci est moyennement de 1,30 fr.
de Boom & Bruxelles, et de 2,25 frs. du centre de la Campine & Bruxelles,
par mille briques.

Les frais de vente proprement dits sont & peu prés nuls dans la
région de Boom. Les briquetiers n'ont pas d’organisation commerciale :
la vente se fait, soit directement au consommateur (qui est ici I'entre-
preneur) soit, spécialement & Bruxelles, & Anvers, & Gand, & Bruges,
par lintermédiaire du marchand de matériaux de construction. Ce
dernier préléve un bénéfice restreint, 0,25 a 0,50 fr. par mille briques,
et s’occupe de faire décharger et charier le produit.

En Campine la majeure partie des ventes s'effectuent par l'inter-
médiaire du Syndicat dont nous parlerons en détail plus loin, et dont
le mécanisme détermine les frais de vente.

Les frais d'ordre financier ne jouent qu'un role accessoire chez les
briquetiers de Boom; ceux-ci ont rarement un banquier, mais certains
sont soutenus par le marchand de matériaux de construction, qui achéte
par contrat toute leur production pour un an ou deux, et leur procure
du crédit par l'acceptation de traites.

En régle générale, les briques se vendent payables 4 30 jours sous
2% d’escompte od net & 90 jours.
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Toute cette maniére de procéder est ancienne, et il ne nous a
été signalé aucune cause spéciale de variation notable dans les frais
de cette catégorie depuis un grand nombre d’années.

En Campine, 'administration financiére des briqueteries est en
relations étroites avec l'organisation du Syndicat que nous avons déja

mentionné.

V. Ensemble du prix de revient.

L’organisation rudimentaire de la plupart des briqueteries dans la
région de Boom, et la difficulté de réunir des renseignements com-
parables, font qu'il ne nous a pas été possible de chiffrer un prix de
revient moyen, utilisable pour notre objet. Il nous a été déclaré que
6,50 frs. par mille briques peut étre considéré comme un taux normal.

Pour la Campine, on nous donne & fin 1911 la décomposition
moyenne suivante, par mille briques:

Matiére premiére (argile) . . . . . . 0,35 frs.
Combustible (pour cuisson et torce motrlce) .. 200 »
Main d’ceuvre . . . . . . . . . . . . . . . 450 »
Entretien et divers . . . . . . . . . . . . . 050 »

Total 7,35 irs.

A défaut d'une série de chiffres, il convient donc de s’en référér,
pour ce qui concerne les variations du prix de revient depuis vingt
ans, aux observations d’ordre un peu général développées ci-dessus.
Sans que cette base d’appréciation ait le caractére rigoureux que nous
aurions vivement désiré, nous croyons cependant qu’elle mérite con-
flance, tant & raison de la simplicité et de la lente évolution de I'in
dustrie considérée, que de la qualité des sources consultées.

10 *
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Chapitre II.

Le marché et les prix de vente.

A fin 1911 on évaluait la capacité de production du district de
Boom & 600 millions et celle de la Campine & 500 millions de briques
par an (dans 38 usines), tandis que les productions effectives actuelles
seraient respectivement de 450 et de 350 millions de briques.

Toutes les entreprises, tant & Boom que dans la Campine, ont de
part et d’autre une organisation et des genres de fabrication analogues;
leur importance méme n’est pas aussi inégale que dans bien d'autres
industries.

I. Les débouchés.

Les briques ordinaires ne valent que 6 frs. 4 la tonne; elles con-
stituent donc un produit qui ne peut pas supporter de grands frais de
transport.

D’autre part on trouve a peu pres partout des matériaux propres
a satisfaire aux besoins de la construction courante sur place. Des
centres de production industrielle des briques, comme Boom et la
Campine, ne trouveront donc un débouché régulier que dans les grandes
agglomérations, auxquelles les briqueteries locales ne peuvent pas
suffire, et & condition encore qu'elles ne soient pas trop éloignées: ce
seront, ici, les villes d’'Anvers, de Bruxelles, de Gand. Les travaux
publics qui exigent de grandes quantités de briques, tels que la con-
struction des chemins de fer, fournissent aussi un débouché important
méme 4 longue distance (Province du Luxembourg), mais nécessaire-
ment irrégulier.

Pour les mémes raisons, les briques ne figurent guére dans le
commerce international de la Belgique. Les statistiques ne mentionnent
pas séparément les briques ordinaires, mais on peut affirmer que l'im-
portation étrangére est insignifiante, bien qu'il n'y ait aucun droit d’entrée.

L’exportation ne se pratique dans une mesure appréciable qu'a
destination de la Hollande, et encore comporte-t-elle surtout des briques
spéciales, et ce trafic a méme sérieusement diminué en 1910 et 1911,
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en attendant que de nouveaux droits d’entrée projetés le rendent im-
possible.

L'exportation en France se heurte déja & un droit prohibitif, équi-
valent & 25% ad valorem.

Enfin, on cite a titre de curiosité deux expéditions de quelques
centaines de mille briques faites de la Campine & destination du Brésil,
a un moment ou le fret était exceptionnellement bas.

On peut donc admettre que l'industrie des briques & Boom et dans
la Campine dépend exclusivement du marché belge, et spécialement
des besoins des grandes agglomérations voisines et des travaux publics.

II. L’organisation commerciale. — Le Syndicat des
briqueteries de la Campine.

Tous les essais d'organisation syndicale des briquetiers de Boom
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